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ALLHABO GUMMISVANGPORTAR skona Era truckar och 
minskar slamret i Era arbetslokaler. 

ALLHABO GUMMISVANGPORTAR är körbara i båda 
riktningarna, gar snabbt tillbaka i stängläge och har god 
tätning. 

ALLHABO GUMMISVÄNGPORTAR har testats genom 
påkörning 10.000 gånger utan att något slitage kunnat 
konstaterats. 


| 

ee | 

ALLHABO GUMMISVÄNGPORTAR tillverkas i standard- | 
storlekar för karmyttermått 2000 x 2300 mm. Portbladen | 
dr tillverkade av 8 mm gummiduk med två vävinlägg. o | 


| varje portblad finns en akrylglasruta. 
ALLHABO GUMMISVANGPORTAR finns i två utföranden: 


TYP SG 1 har gummiduken fastsatt i TYP SG 2 är i bakkant fastsatta vid 
oo mellan två vinkeljarn och upp- stålrör som svänger i lager upptill 
till mellan två plåtar. SG 1 svänger pa Sees cs 5 
kraftiga dubbelverkande pendelgång- och nedtill i karmarna. De är också 
järn. Genom att gummibladen vid på- försedda med dörrstängare som håller 
körning i sig själva viker undan mins- dem stängda även vid starkt lufttryck. 


kas påkänningen på gångjärnen. 


ALLMÄNNA 


NS HANDELS A/B 
A 
4 ALLHABO 
BRUNKEBERGSTORG 15 
ALLHABO PORTSPECIALISTEN 


TILLVERKAR: PANSARJALUSIER »« RULLGALLER + TAK- 
SKJUTPORTAR « SLAGPORTAR «¢ FÄLLPORTAR « STYVA SKJUTPORTAR « HORN- 
SKJUTPORTAR + VIKPORTAR + RIDAPORTAR +» SVANGPORTAR + *GUMMI- 
SVANGPORTAR + SAXPORTAR + ELDRIVNA GRINDAR + GUNGPORTAR. 


ALLMANNA HANDELSAKTIEBOLAGET 


BRUNKEBERGSTORG 15 — STOCKHOLM C — Telefon vaxel 23 21 50 


452700 


/ 


Betongblandare TIPP blandare TIPP Ca 


transportabel efter bil 


Tippblandarna är lätthanterliga och lämpliga för mindre byggnation, AK 
reparationsarbeten, ledningsarbeten i gator och arbeten i i trånga lokaler. 
Levereras med stödfötter och dragstång. i 


TIPP-BLANDA DÅ DET GÄLLER MINDRE ARBETEN 


| Ingenjör C E Lindgren AA : Bods 
Torsvikssvangen 58 + Lidingö + Tel. 651018 _ EE aE 


> Konsulterande ingenjérsfirma för 


Bie | | för 
Värme- företaget = 
framåt 


Ventilations- och 
Sanitetsteknik 


Rätt ventilation 


ger ökad produktion 


Utredningar, konstruktioner och program- 
: o A ete 
handlingar till alla slag av ang-, varme-, i 


_ ventilations- och sanitetstekniska VENTILATIONSARBET E N AB 
anläggningar Vretenborgsvägen 8 a 


‘ STOCKHOLM Tel. Växel 18 O 60 
Kontroll och besiktningar e xe 3 


, W | 
| X allboard BYGGNADSAVDELNING ANGPANNEGATAN 7 
a GÖTEBORG H 


MÅLERIAVDELNING 
KATRINEFORS AKTIEBOLAG inta fed AL NA TELEFON: VÄXEL 228460 
MARIESTAD PLÅTSLAGERIAVDELNING POSTGIRO NR 42801 
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OAXENS KALKCEMENT KC 21/ — ger 
Er enkelt, snabbt och sakert smidigt, starkt. 


och frostbeständigt kalkcementbruk. Oaxens 


Kalkcement är en homogen blandning av — 

lika viktsdelar Oaxens Kronkalk öck Blå | 
Rand cement (= 2 volymdelar kronkalk 

och. 1 volymdel cement). Därför kan 
bruket hårdna även i kall och fuktig väder- 
lek. Kungl. Byggnadsstyrelsen föreskriver 
denna bindemedelssammansättning för 


kalkcementbruk KC 21/3 — KC 21/5. 


På varje säck finns en blandningstabell. | 


Följ den och Ni får alltid ett riktigt 


proportionerat bruk. 


OAXENS KALKCEMENT 
pålitlig vinterförsäkring till lågt pris 


N. Mälarstrand 22, Box 168, Stockholm 1, Tel. 2221 40 


AB KARTA & OAXENS KALKBRUK 
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Den sugande specialsponten 


samt klisterremsor på undersidan håller ihop lamellstavarna 
till rutor. 


Utmärkt isolering mot stötljud 


gör denna golvkonstruktion lämplig till moderna elementbygg- 
nader med tunna betongbjälklag. 


Höjden på betongunderlaget 


kan vara lika överallt. LIMHAMNS-RUTAN är 15 mm tjock och 
om trösklar användes gar det att lägga golvplattor — t. ex. 


Tarkett — i kök och tambur, eftersom nivåskillnaden blir knappt 
märkbar. 
Undergolvet 


skall vara väl avjämnat — t. ex. träskurad eller stalslipad betong 
— samt torrt. På detta lägges diffusionstät papp som har kork- 
smulor på undersidan. 


flytande parkettgolv direkt på betong 


Efter långvariga praktiska prov kan vi nu presentera ett avsevärt enklare — och därmed billigare — sätt att lägga parkettgolv i rutmönster 
med stav. Våra rutor är uppbyggda av 15 mm lamellkortstav. Denna lamellkonstruktion motverkar svällning och krympning förorsakad av 
fuktighet — en förutsättning för att resultatet med flytande rutgolv skall bli förstklassigt. 


Någon fastsättning 
av parkettgolvet i underlaget behövs ej, utan hela golvet"'flyter"", 


Aven på gamia golv 
t. ex. linoleum går det att lägga LIMHAMNS-RUTOR. 


GOLVINDUSTRI 


STOCKHOLM Brahegatan 42 Tel. 631670 
MALMO Rundelsgatan’ 14 Tel. 71770 
Återförsäljare över hela, landet 
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Det är inte bara fråga 
om en revolutionerande 
förbättring 
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- AB Flygts Pumpar lanserar | 
FLYGTS-VENTILEN for tryckluft ; 
en belt ny konstruktion som ger « 
absolut tät ventil. Tat i stangt | la 
och tat (d.v.s. en del av en tät 
ning) i öppet läge... oc i 


tat 100. 000 


T 


ely j= 


VW 
Minst Ae x 50.000 öppningar stängningar och 
| Oppaar följer stänger på ett Tätcylinder och mekanism och stängningar tål mem- kaa 
BUTTOA! varvs (det som är lätt är en enhet fasthallen av en branen. Mekanismen är helt öppningar utan by e} 
i; ‘ti fylldavsmo6rjmedel. 

att göra det blir också gjort). kraftig mutter. Insatsen kan sluten och fy i | ÖR 
Deg i är okänslig för skak- bytas snabbt. Ingen inslip- Den står ej i förbindelse aw tateylinder STN YF 
ningar, ger en perfekt av- ning erfordras. _Yentilhuget med mediet i ledningen och Vontilläset i beter permanent 
viigd, oföränderlig” ”tröghet”. är en fast del av rörledningen. kan ej påverkas av detta. a 


av rérledningen. Det enda som b 
höver tillsyn är en insatsdel utbytb. OM 
på någon minut. Tatcylindern — 
oljebestandigt gummi tätar mo 
loppséppningen som har samma 
som ledningen. Ventilen är bala 
rad, manovermekanismen sluten oc 
därför opaverkad av mediet i 
ningen. Sy oie 


i | | i] e } ‘ Å ei 

Oavsett pi vilken site Fri genomstroémningsvag En liten pyskran fér auto- Aktiebolaget ne) 

ventilhandtaget vrides kom- (minns Ni ”ljusslackningen 3 : vi es EE 
d 

primeras tätcylindern alltid bakom flaskan”?) och oför- SNR SYLÖREOLnE vid Ras FLYGTS PUMPA . 

exakt lika mycket vid stäng- ändrad genomströmnings- ventil tager konstruktio- STOCKHOLM.) 4) ke 

ningen. area. nen. 


Riddargatan 12 + Tel. 630440 4 


GOTEBORG 
Kortedalstorget 6+Tel. 460100 _ 


MALMO | 
Grabrédersgatan 5 « Tel. 712 75/4 


SUNDSVALL = ak 
SER SKER Tullgatan 7B + Tel. 502 50 


är 
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Den moderna tegelbyggnadstekniken gör det möjligt Den bärande yttervig- 
att bättre utnyttja tegelvaggens barformaga. 1955 ars gen är invändigt isole- 
rad med 5 cm tjocka 
Wellit-skivor, vilket 


ger väggen ett k-varde 


murtegelnormer tillater en belastning av upp till Neen 
eG CF 


fasadtegel 


18 kg/cm2 för 1-stensv¢ggar murade med KC 11. 


JL 


BÖTaRFA VARAT VA UTC UH 


Wellit- 
skiva 


Det går utmärkt att bygga höghus med 1-stens bäran- av 0,49. Den extra go- 
de tegelväggar. Se bilden ovan — den visar ett upp- FÖRT a CA Aa te 
ma t 9-vani egelhus i Norrkopi t 

marksammat 9-vanings tegelhus i No ping bygg ie aN 
i kvarteret Stavan av Byggnads AB L.E. Lundberg. far ada ait ebeiaket 
Arkitekter: Gunnar Hodin och Ragnar Westrin, {ar höjas med ca kr. 


Stockholm. Konstruktör: Möller & Olson Ingenjérs- 14:— per m2 ligenhets- 
; yta. 


och fasadtegelvaggens 


Gipsplatta’ 
på reglar 


_byra, Västerås. 


TEGELINDUSTRIENS 
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Ny elegant entrématta 


Kåbe Metall Typ B Special med tätare 
lameller för damklackarnas skull! 


Byggnadsföreningens entré i Stockholm 


10 års fabriksgaranti 


Den enda rullbara mattan med utbytbara 


gummilameller och rostfri lättmetallkonstruk- 
tion. Patent nr 125 483. 


@ Den mest eleganta och effektiva mattan för 
varje entré — all smuts och slask försvinner 


igenom. — Mycket lätthanterlig. 


Även KABEX galv. skrapgaller och ULVEX 


helgjutna, refflade gummimattor m. m. 


Handels AB 


KABE-MATTAN 


Skandinaviens största specialfirma för 


torkmattor 


\ Växel 620479 604838 
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Byggnadsindustrin 


RYAB SPÅNSKIVA till- 
verkas i helkontinuerlig 
press i 4' bredd och leve- 
reras i varje önskad längd 
mellan 2 och 6 m. Den är Möbelindustrin 
impregnerad mot fukt, lätt- 

arbetad och prisbillig, varför den är mycket lämplig 
ett flertal ändamål inom byggnadsindustrin, t. ex. golv, | 


nerväggar, innertak osv. Wee | 


« 


som en sådan. Den kan med lätthet ytbehandlas. Skis 


RYAB SPÅNSKIVA är en ren träprodukt — och bearb 


saknar bestämd fiberriktning, vilket underlättar t. ex. fas 


ring. Dessa faktorer gör den mycket användbar in\} 
|| 


möbelindustrin. 


1 


ENDA TILLVERKARE AV SPANSKIVO} 
få 
VARJE ÖNSKAD LÄNGD | 


cA Kontakta oss för närmare informationer. | 
PA | 
Ull : \ | 
mRWESS) RY AKTIEBOLA' 
he te BRE ve 
MARINE \\ 
sil |) 


TEL. 58 RYDOBR 


a grillen 
G hällen 
;å plattorna 


så priset 


rigenytt! 


även i pastell 
rsrums Scandinavia 
16114 och 926115 
‘kas även 
blomsgr6nt, solgult 
\immelsbliatt. 


 ALIFORNIA 


Ankarsrums elspisar finns i2 huvudtyper, 
golvmodellen Scandinavia och inbyggnads- 
spisen California. Bada spisarna ar elegant 
vitemaljerade. All emalj ar syrabestandig. 
Den fasta hällen ar nedpressad kring tätt 
inpassade fasta plattor och darfor mycket 
lätt att göra ren. Den har ’diskbankskant”’. 
Samtliga modeller har extra rymlig ugn. 
Stora Scandinavia och California kan f6r- 
ses med hogeffektiv grill av amerikansk 
| typ — California är marknadens billigaste 
: grillspis. Spisarna kan utrustas med in- 

byggd 180 mm REGLA Snabbplatta — 

idealisk for langkok och varmhallning 


garanterad 


AB ANKARSRUMS BRUK 
Ankarsrum «Tel. Västervik 504 00 


Viktigt om badkarsemalj 
Nar Ni köper badkar, tänk da pa hur vik- 
tigt det ar att badkarsemaljen star emot 
kemiska angrepp — badkaren används ju 
numera i stor utstrickning vid hemtvatt 
med moderna snabbverkande tvattmedel. 
Ankarsrum har utexperimenterat en emalj, 
som betraffande syrabestandigheten mot- 
svarar högsta klass enligt allmänt tillampa- 
de normer för sanitetsgods. Alla Ankarsrums 
badkar levereras med denna förnämliga emalj 
som standard utan pristillägg. 

11 storlekar och 3 huvudtyper 
Inmurningsbadkar Fristående 
1400 mm utv. längd 


1040 mm utv. längd 
1220 aw “ut ” 


Ankarsrums gjutna, emaljerade badkar till- 
verkas som inmurningsbadkar, fristående 
koniska badkar och sittbadkar. Samtliga 
badkar kan erhållas i vitt eller grönt. Till 
inmurningsbadkaren 1400, 1500 och 1590 
mm levereras emaljerade fronter och gav- 
lar av plåt, för sittbadkaren endast emal- 


jerade fronter. 


kvalitetsprodukt 


MALMÖ 
Tel. 192 80 


GOTEBORG 
Tel. 106320 


STOCKHOLM 
Tel. 235400 
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koniska badkar  . 


[SOO se an > 1350 mm utv. längd 

1590 ar ” ” 1680 an ” ” ‘ 

LZOOn 5, NR 1800 DEE age a 

1800 $ 1 AO friare shoe 
Sittbadkar 


SVENSKA GIPSSKIVOR | 
AV INTERNATIONELL TOPPKVALITET 


Dimensioner: 


Gyproc-skivor tillverkas 
i 9mm tjocklek för flam- 
skyddande beklädnader 
samt 13 mm tjocklek för 
brandhärdiga beklädna- 
der samt med raka eller 
fasade långkanter i 4 
olika standardstorlekar: 


Standardformat: 


2000 X 1200 mm 
2400 X 1200 mm 
2500 x 1200 mm 
2700 x 1200 mm 


Vikt per kvm: 


9mm ca 7,5 kg 
13 mm ca 10,0 kg 


{ 


SVENSKA AB GYPROC VARBERG 


4 ss _ Bygenadsfirman 
HELGE WIKSTROM 


Köpbångatan 19 


“ay | UTFOR: 
: — Bostads- och Industribyggnader 
Berg- och Anläggningsarbeten 


Underhåll och rep. arbeten VÅRA EXPANDITE-ARTIKLAR: = 
PLI-ASTIC*, AEROLASTIC*, EXPANDITE- VATTEN- 


ae STOPPARE av gummi eller PVC, PLASTIJOIN 


Sa | 4 MULSEAL*, ASBESTUMEN*, SEELASTIC*, SEF 
| ___ Byggnadskonstruktioner Sr eee 
auth = d \ > = registr. varumärken 00010 : i 


a a | Expandite Ltd. äro specialisterna för förseglings- 
ahs) tatningsmaterial AL ae 


| Tel: Växel 11 12 04-1112 05 - 1112 06 FLIT CHASE ROAD, LONDON 
AR SS LIMITED N. W. 10, ENGL ANA 
3 GOTEBORG C. ; 


: | Filialer och distributörer över hela iden m4 
: F 


AN GENERALFORSALJARE MED LAGER: = 
in IVAR MUNTZING & CO. AB. Box mae Satenety 
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Vad ar 6'°? 


Det dr Abloyldsets ofantliga 
nyckelvariationstal som 
: borgar for 


SAKERHET 


Använd originalnycklar 


AB. LACTA SEPARATOR 


Stockholm 
Tel. 30 43 50, 316815, 339392 


dllet i 
1958 BYGGMASTAREN 
arkitektur 
jljande: 


ON, MARTEN J: Arkitekternas hus 


EN, KARL G: Industrial design eller En ljummen 


HL, GÖRAN: Form- och miljddebatt på 50-talet 
wus, ERIK: Rummet och tingen 
IN, TORBJÖRN: Carl Fredrik Adelcrantz — arkitekt 
ELM, Kuas: Konsthall i Lund 
SON, GREGOR: Gunnar Wejke 10.8 1905 — 9.11 


1958 BYGGMÄSTAREN 
byggnadsteknik 


Organ för Stockholms Byggnädsförening och Svenska Arkitektföreningen, 
avd. av Svenska Teknologföreningen. 


Adress: Byggmistarénp Kungsgatan 32, Stockholm. Tel. 23 31 05. Post- 
giro 3124. 

Redaktörer: Civilingenjör SVR Börge Algers och arkitekt sar Erik Thelaus. 
Redaktionssekreterare: Arkitekt sar Hillevi Svedberg. 
Redaktionskommitté: Civilingenjör SVR Boris Blomgren, civilingenjör Carl 
Knutsson, "arkitekt sar Leif Reinius, civilingenjör svR Georg Schackne, 
arkitekt SAR Tore Webjörn och arkitekt SAR Torsten Westman. 
Redaktionsombud: Dir. Victor Bährner och länsarkitekt Ebbe Borg, 
Malmö, samt arkitekterna sar Gunnar Hoving och Per-Olof Klang, 
Göteborg. 

Ansvarig utgivare: Arkitekt sår Moje Bergström. I tidskriften gjorda ut- 
talanden står för författarnas räkning och är endast om så anges att anse 
som uttryck för ståndpunktstagande av någon av de föreningar, som utger 
tidskriften. 

Byggmästaren utkommer” med 24 nummer om året. 12 nummer behandlar 
arkitektur och 12 nummer byggnadsteknik. 


Sverige 
Prenumerationspriser för helår (gällande från den 1/7 1956): Danmark Övriga 
Finland utlandet 

: Norge 
Endast lösnummer upplaga A + B (24 nummer)........... 40:— 50:— 
Endast lösnummer upplaga A (12 nummer) Arkitektur ... 30:— 40:— 
Endast lösnummer upplaga B (12 nummer) Byggnadsteknik 30:— 40:— 
Lösnummer + klotband upplaga A+B ...........-. see. 60:— 70:— 
Lésnummer + hfr. band upplaga A FB ........ WE anne 02 SÖ 


For halvarsprenumeration (endast losnummerupplagorna) gäller hälften av 
arspriset med tillagg av kr 3:—. 
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: ee DK 69.024.4 
Juro, Ivan: Formsdttning dvs betongskaltak med formvagnar. Byggmas- 
taren 37 (1958) nr B 1, sid. le 3 


Redogörelse for en tillämpning på: tntiftdustribygenad. Artikeln illustrerad med ritning och 
fotografier 


Te 


3 DK 658.3 
BAHNSEN, PouL: Hur övervinner man motstånd mot förändringar? Bygg- 
mästaren 37 (1958) nr B 1, sid. 4-6 
Artikeln behandlar de psykologiska problem som uppstår när man verkställer förändringar 
av arbetsmetoder och tekniska eta sara for att höja produktiviteten 

DK 532.685:620.193.23 

HANSON, RUNE: Fe iccen ster hos lättbetong och tegel. Byggmastaren 
37 (1958) nr B 1, sid. 7-11 


Redogörelse för mätningar av fuktansamling och fuktavgivning hos olika materialprover med 
fuktspärr på ena sidan: provningsapordningen, provkropparna, bestämning av ka och Kas 


korrektion av mätfel, resultat av undersökningen, teori och försöksresultat, litteraturförteck- 
ning. Artikeln illustrerad med diagram, ritning och fotografi 


DK 347.95 
DAHLGREN, Lars: När kan’ ett vite utdömas? Byggmästaren 37 (1958) 
nr B1, sid. 12 
Synpunkter på frågan om vitesföreläggånde genom byggnadsnämnder 
DK 666.189.2:691.618.92:691.175-41 
ANDERSON, HANS och ÅGREN, PER: Kontinuerlig glasfiber, framställning 
och egenskaper. Byggmästaren 37 (1958) nr B1, sid. 13-15 
Redogörelse för tillverkningen av kontinuerlig glasfiber i Sverige: produkter, egenskaper, 
draghållfasthet och töjning, nötningsbeständighet, beständighet mot fukt och vatten, egenska- 
per hos armerad plast. Artikeln illustrerad med ritningar och diagram 
DK 69.057.1 
Nyouist, INGEMAR: Ett franskt monteringsbygge. Byggmästaren 37 (1958) 
nr B1, sid. 16-18 
Redogörelse för system Logico, som’ är en utveckling av system Camus. Artikeln illustrerad 
med fotografier 
DK 699.82:620.193.23:551.578 (100) 
HOLMQVIST, NILS: futérnationellt samarbete beträffande slagregnsfrågor. 
Byggmästaren 37 (1958) nr B1, sid. 19-20 


Slagreensfragorna och de därmed sammanhängande konstruktionsproblemen har stort intresse 
för de flesta europeiska lander varför CIB bildat en specialgrupp för att studera dessa fra- 
gor. Diskussionerna vid gruppens möten har omfattat två huvudgrupper av undersökningar 
dels klimatets variation och dels konstruktionernas motståndsförmåga mot slagregn 


a rn nn 


BYGGMASTAREN 1958, B1 IX 


Xx 


| 


Vänd Er till specialisten när Ni behöv' 


Sand i alla kornstorlekar, 
tvattad, siktad och torkad, 
för alla ändamål 


inom byggnadsindustrin 
0 


Leror av olika slag 


Mineraler — fältspat, 

kvarts, marmor 

— i kornstorlekar från 0,3 till 6o mm 
för tillverkning av 


plattor, golv etc. 
eo 


Gips för skilda ändamål. 
Som en av landets 
största leverantörer 
av gips för plattor, 
puts, isolering etc. 


levererar vi omgående från lager 
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AXEL H. ÅGREN Al 


GÖTEBORG — Tel. 17 2060 — Telex 22 38 
Stockholm — Tel. 231540 — Telex 13 38 
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{| 1958 BYGGMASTAREN 
| byggnadsteknik 


På omslaget: Formvagn för formsattning av skal- 
ak vid fabriksbyggnad i Södertälje 


Moulding of concrete shell roofs with mould 
rolleys 


By I Juto 


p. 1—3 


The article describes the moulding of 
concrete shell roofs with large, movable 
nould units. The problems are associated 
with the great weight of the units and the 
solution is hydraulic hoists to raise the 
nits and mechanical jacks for lowering. 
Horizontal movement is effected with the 
uid of a friction winch. Movable scaf- 
‘olding and lifts for the transportation of 
the building materials complete the in- 
ventory so that despite the climatic dif- 
‘iculties the programme can be completed 
successfully with a small labour force. 


How to overcome the resistance 
gainst changes? 


By P Bahnsen 
p. 4—6 


An increase in productivity usually pre- 
supposes changes in work methods and 
echnical appliances. Many of these changes 
jo not only imply technical measures, 
1owever, but influence through secondary 
sffects the employees. If one wants to 
yrevent or overcome resistance against 
changes, one must investigate the pro- 
“lems of human friction as rationnally as 
he technical ones. Changes represent 
something new, ie. unknown and the 
worker experiences them as a menace to 
vis feelings of safety and security. 

There are two ways to follow in 
yvercoming the resistance against changes: 
suppress the negative feelings and reinforce 
he positive. Advance information, exhausti- 
ye instruction and subsequently thorough 
liscussions with the employees are recom- 
nended as a means of suppressing the 
1egative feelings. In order to overcome the 
‘esistance against changes arrangements 


have in the first place to be made to 
introduce the novelties under conditions 
that attract the interest and not self- 
defence. “A man convinced against his 
will is of the same opinion still”. 


Moisture properties of lightweight concrete 
and brick 


By R Hanson 
p. 7—11 


Most building materials are porous and 
permeable and consequently moisture can 
circulate through them in the form of wa- 
ter vapour and water. A quantitative cal- 
culation of the moisture properties of a 
construction calls for a knowledge of the 
moisture properties of the material wich, 
according to a formula presented by O 
Krischer, can be characterised by a coeffi- 
cient for the water vapour flow and a 
coefficient for the water flow. 

Only a few experiments have been car- 
ried out with a view to determining the 
theoretical water flow coefficient, but the 
article describes a method of determining 
both coefficients. Tests have been carried 
out on samples of brick, Siporex and 
Ytong and the values obtained have been 
compared with those of other research 
workers. The values obtained indicate that 
the flow of water vapour circulates in the 
manner assumed theoretically, but the 
simple physical laws governing water flow 
do not seem to apply. However, used in 
conjunction with the material coefficients, 
they probably give good enough results for 
technical estimates to be made. 


When can a fine be imposed? 


By L Dalgren 
p. 12 


The legal institution of fines has now mostly 
come to be regarded in Swedish jurisdiction 
as a means of bringing pressure to bear — 
not as a penalty. It constitutes a hypo- 
thetic liability to pay. Viz. disobedience in 
executing a given order causes an obligation 
to pay to the authorities a previously stipu- 
lated fine. A building board has the com- 
petence to stipulate a fine in a given case. 
It is the exclusive privilege of a general 
court, however, to adjudge the fine. 

The public prosecutor’s duty to open a 
suit for the adjudgement of a fine is not 
absolute but only relative. Prosecution pre- 
supposes a charge lodged by the administra- 
tive authority in whose interest the fine has 
been stipulated. 

A stipulated fine cannot be adjudged if 
the purpose of the fine has become void 
when the question of adjudgement is raised. 
In this connection the effect of a belated 
discharge is referred to, which question has 
often occurred in practice. 

Neither can fines be adjudged when the 
enjoinee has had a valid excuse for not 
executing what he has been ordered to. As 
an accepted principle Swedish law considers 
the fact excusable that the financial assets 
of the person in question have been in- 
sufficient. 

On principle the application of a fine 
presupposes contumacy. In the opinion of 
the author it is for the adjudgement of a 
fine not necessary to adhere to this demand 
in a subjective respect; also negligence 
(“culpa”) can be sufficient when an en- 
joined work has been executed but not in 
a satisfactory way. 

A condition for a fine to be adjudgeable 
is that the injunction concerns an action 
for which the enjoinee has, in accordance 
with valid rules of civil law, been qualified 


—but not necessarily obliged. According to 
the author it follows that general conditions 
for a person’s power of action in subjec- 
tive and objective respects in accordance 
with prevailing law, should be observed 
when judging the question of imposing a 
fine. 


Continuous glass fibres 


By H Anderson and P Agren 
p. 13—15 


The manufacture and properties of con- 
tinuous glass fibres are described. The 
glass composition is very important as 
alkali may be leached out by water and 
seriously affect the properties of the fibres. 
The continuous fibres are generally pro- 
duced from a borosilicate glass, E-glass, 
containing practically no alkali. If a lime 
soda glass is used, however, the effect of 
weathering may be critical. Experimental 
results are presented which show the 
influence of water and humidity on 
mechanical properties of tapes and poly- 
ester laminates with fibres made from E- 
glass and a lime soda glass. 


A French prefab building 


By I Nyquist 
p. 16—18 


The percentage of prefab unit building is 
not as high a in France as in Sweden, 
where about 10% of multifamily blocks 
can be calculated being built in this 
manner. A description is given here of the 
Logico system, a development of the Gamus 
system, aS an example of a French con- 
struction method that has advanced farther 
than the Swedish systems generally as to 
planning and typification. A model house, 
containing 16 flats in four dwelling storeys 
is being built, according to the Logico 
system. The house is composed of 605 
room-size concrete units of 38 different 
types. Nearly all installations as well as 
bathroom and kitchen equipment are 
collected in one large constructional unit, 
the “poly bloc”. The model factory has 
been designed to produce two flats per day. 
The factory can easily be dismounted and 
is assembled in a place where at least 300 
flats are to be built consecutively within 
a radius of 60 km. 


International collaboration on the question 
of problems of driving rain 


By N Holmqvist 
p. 19—20 


At a conference held in Paris in the spring 
of 1957 the problems connected with 
driving rain on walls, that various countries 
have in common, were discussed. The group 
decided that the following investigations 
should be carried out: 

1. The mapping of climatic variations 
in different countries — to be carried out 
by the individual countries. 

2. Investigations on the microclimate 
surrounding buildings (Denmark). 

3. The working out of a method of 
measuring the moisture content of a 
building applicable under field-conditions 
(England). 

4. Laboratory tests on entire wall-con- 
structions (Denmark). 

5. Adherence conditions of mortar (Swe- 


den). 

6. The influence of silicon treatment 
(Holland). 

7. Survey of current material qualities 
(Sweden). 


8. Tests on the arrangement of joints in 
wood walls (Norway). 
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VVS-MASSAN 1957 


Svenska värme- och sanitetstekniska for- 
eningen höll årsmöte den 16-19 oktober 
i Stockholm och anordnade i samband 
därmed en utställning i Medborgarhuset. 
Bland de föreningsangelägenheter som 
behandlades kan nämnas, att professor 
John Rydberg omvaldes till föreningens 
ordförande och att föreningen beslöt 
ändra sitt namn till Värme-, ventilations- 
och sanitetstekniska föreningen. 


En av årsmötesdagarna ägnades åt fö- 
redrag och diskussioner om fjärrvärme- 
frågor. Sålunda talade elverkschefen i 
Stockholm, direktör Olof Berg, om 
»Atomvarmeverket i Farsta», professor 
Lage Malm om »Leverans av stora vär- 
memängder till bostads- och industriom- 
raden», civilingenjör Axel Theorell om 
vys-konsultens syn pa fjärrvärmeanslut- 
ning> samt civilingenjör Erik Gabriels- 
son om »Möjligheten att standardisera 
fjärrvärmeinkopplingar till fastigheter». 
Direktör Berg meddelade bl a att Farsta- 
reaktorn kommer att till en början drivas 
som ren värmereaktor med tungt vatten 
som kylmedium, men ändras så små- 
ningom till högtemperaturreaktor för 
samtidig kraft- och värmeproduktion. 
Man hoppas kunna forcera reaktorbyg- 
get så att värmeleveranserna kan kom- 
ma i gång 1959/60. Som reserv för re- 
aktorn bygges en oljeeldad panncentral, 
som även skall utnyttjas vid spetsbelast- 
ningar. Professor Malm uppehöll sig vid 
frågan om valet av värmemedium för 
fjärrvärmeanläggningar och visade, att 
för svenska förhållanden hetvatten van- 
ligen är att föredraga. Ingenjör Theorell 
diskuterade de svårigheter vvs-konsulten 
har, att anpassa byggnadens värmean- 
läggning efter de krav för anslutning, 
som uppställes av värmeverken. Vidare 
visade ingenjör Gabrielsson exempel på 
en typ av fjärrvärmeanslutning för bo- 
stadshus, vilken utföres i några fastig- 
heter i Göteborg och skulle kunna lag- 
gas till grund för en standardisering. 

En av mötesdagarna ägnades åt före- 
drag om forskning. Inledningstalare var 
ingenjör Hjalmar Olson, ordförande i 
föreningens forskningsstiftelse och vice 
ordförande i Statens nämnd för bygg- 
nadsforskning. Ingenjör Olson underströk 
nödvändigheten av att produktionen per 
capita ökas, om vår höga levnadsstan- 
dard skall kunna bibehållas eller höjas, 
och framhöll forskningens och rationali- 
seringens betydelse härför. Rapport om 
pågående forskningar inom byggnads- 
värmeområdet lämnades i ett antal 
föredrag. Sålunda meddelade ingenjör 
Sten Carlsson bl. a., att försök med be- 
stämning av värmeförlusterna från åtta 
typer av värmeledningskulvertar visat, 
att de uppmätta förlusterna i stort sett 
motsvarade de teoretiskt beräknade. Ef- 
ter en veckas blötläggning och ett par 
månaders uttorkning därefter var isole- 
ringens effekt i huvudsak återställd för 
samtliga kulverttyper utom två. Civil- 
ingenjör Ingmar Eneborg meddelade, att 
ett årslångt prov med en större oljeeldad 
panncentral givit en årsmedelverknings- 
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grad av 85%, medan pågående prov 
med blockcentraler visade ca 80 % vid 
oljeeldning och 75-77 % vid kolstoker- 
eldning. I ett föredrag om »Stora och 
små panncentraler> påvisade ingenjör 
Eneborg, att stora panncentraler under 
förutsättning av normal bebyggelsetat- 
het och normala kulvertkostnader är 
driftsekonomiskt att föredraga framför 
mindre enheter. Civilingenjör Olov Kal- 
lin redogjorde för utförda verknings- 
gradsprov med medelstora, smidda och 
gjutna värmepannor och framhöll, att de 
smidda pannorna tycks vara överlägsna 
de gjutna, när det gäller eldning med 
långflammiga bränslen. Han framhöll 
vidare, att eftersom kapitalkostnaden är 
en ringa del av totalvärmekostnaden, är 
det i allmänhet en räntabel investering 
att kosta på pannor och andra eldnings- 
anordningar, så att man får förbättring 
av bränsleekonomin. Tekn. dr Bo Adam- 
son underströk i ett föredrag behovet av 
normer för varmebehovsberakningar 
samt redogjorde för en undersökning av 
vilka utomhustemperaturer som bör läg- 
gas till grund för värmebehovsberäk- 
ningar. 


En specialdiskussion var anordnad 
över ämnet »Ekonomi vid oljeeldning». 
Diskussionsordf6rande var byråchef E 
O Jonsson, som i ett inledningsanforande 
gav en orientering om _ problemen. 
Sprangamnesinspektér A Billberg redo- 
gjorde for hur s. k. robotstyrda oljeel- 
dade varmecentraler fungerar, och ingen- 
jor Tage Enérus berattade om hur kon- 
tinuerlig belastningsreglering med sam- 
hörande reglering av olje- och luftmang- 
den kan utföras pa pressluftbrannare. Vi- 
dare visade ingenjör Holger Lindholm 
hur verkningsgraden kan förbättras vid 
vissa tryckoljebrannare genom strypning 
i oljeluftblandningen, varjämte civilin- 
genjor Olov Kallin underströk betydel- 
sen av en riktig skötsel av pannanlägg- 
ning och oljeeldningsapparatur. 


Den utställning, som anordnades i 
anslutning till årsmötet visade nyheter 
inom hela vvs-branschen. Som exempel 
kan nämnas flera goda nykonstruktioner 
av oljebrännare, rör och rördelar av 
plast, nya villapannor, regleringsanord- 
ningar och automatik, pumpar m. m. 
Utställningen visade, att stor aktivitet 
tycks råda inom branschen, och de ut- 
ställda föremålen var genomgående av 
hög kvalitet. 


ICE 


Allmäna bestämmelser för internationell 
kontrakt 


Efter flera års förhandlingar mellan Fé) 
dération Internationale des Ingénieur 
Conseils (FIDIC) och Fédération Inte? 
nationale du Båtiment et des Travau) ww 
Publics föreligga nu — med engelske 
som grundsprak — Allmänna Besta 
melser för internationella kontrakt. | 
sinom tid komma handlingarna att utge ib 
även i fransk och tysk text. Till de All» 
männa Bestämmelserna hör dels anbuds}«! 
formulär, dels formulär för antagand 
av anbud. De Allmänna Bestämmelserna 
innehålla utförliga regler av delvis samfu 
ma innehåll som våra egna, Svensk}; 
Teknologföreningens Allmänna Bestäm! 
melser, dock med en mängd ytterliga 
föreskrifter, bl. a. betingade av de arbed) 
ten på vilka de äro avsedda att tillä 
pas. .Till handlingarna hör en present. 
tation, som bl. a. innehåller följande. 


De Allmänna Bestämmelserna syftt 
till att ge klara och logiska regler, at 
undanröja otydligheter, att såvitt möjli 
hindra spekulation och att uppnå emm 
rättvis riskfördelning. | 


ut 


En bestämmelse finns om att alla tvis: 
ter i första hand skola hänskjutas tilll 
avgörande av »The Engineer», vars be! 
slut skall vara slutgiltigt bade for bygg 
herren och entreprenören i avvaktan på 
arbetenas färdigställande och att tvister 
icke får föranleda dröjsmål med arbe? 
tenas slutförande. Anmäler någon a 
parterna missnöje med »The Engineer’s 
beslut, skall tvisten sedermera hänskju 
tas till Internationella Handelskamma 
ren i Paris, som för tvistens slitanda 
tillsätter en eller flera skiljemän enlig 
härför gällande regler. 


Vid utarbetandet av de Allmänna Be 
stämmelserna fann man, att vid sidan a 
de generella reglerna vissa komplette 
rande regler måste bli beroende av ar4 
betenas art och de lokala aa 


De generella reglerna ha sammanforts}' 
i en grupp, Del I. De ha utformats si 
att de lätt kunna infogas bland de sed 
vanliga kontraktshandlingarna. Del 
hanger emellertid samman med de kom- 
pletterande Särskilda Bestämmelserna, 
Del II, genom fortlöpande numrering av) 
paragraferna, sa att Del I och Del I! 
tillsammans reglera förhållandet mellan 
parterna. 


a 


Bestämmelserna i Del II måste utfor- 
mas för varje entreprenad för sig. Till] 
hjälp for dem som skola utarbeta dessa) 
bestämmelser har medtagits en PM betr.. 
de fall, som skola täckas av de Särskilda I 
Bestämmelserna. Denna PM skall av-- 
skiljas vid anbudsgivningen. | 


Vid utarbetandet av handlingarna har: 
Sverige representerats av Svenska Kon-'; 
sulterande Ingenjörers Förening samt: 
Svenska Byggnadsentreprenörföreningen. | 
Genom dessa båda organisationer kunna. 
vederbörliga handlingar erhållas. 


Valter Furuskog Sten Källenius 


Försöksbyggen vid Triennalomradet 
Milano 


[ Italien vilar ansvaret för den bygg- 
nadstekniska försöksverksamheten och 
Jen experimentella byggforskningen på 
det statliga organet Ministerio dei Lavori 
Pubblici (Ministeriet för offentliga arbe- 
fen). Ministeriet har finansierat och i 
samarbete med Milano stad och Trien- 
nalen låtit uppföra ett antal försöks- 
byggnader pa Triennalens område i Mi- 
ano. Byggnaderna utgör bostäder för 
stt sextiotal familjer. Istituto di Edilizia 
Byggnadsinstitutionen) vid Politechnico 

Milano har projekterat byggnaderna 
och svarat för den tekniska byggnads- 
edningen. 


I publikationen Sperimentazione edi- 
izia — Sistemi costruttivi al quartiere 
Triennale di Milano (Forséksbyggen — 
Konstruktionssystem vid bebyggelsen pa 
Triennalomradet i Milano) utgiven av 
Istituto di Edilizia redogéres för kon- 
struktionssystem och för arbetstidsstu- 
jier. Det är tre olika monteringssystem 
man provat, nämligen Eliobeton- och 
Forme Fioruzzi-systemen pa ett antal 
fyravaningshus, alla med samma _ plan- 
Osning, och Arbor-Sarre-systemet pa 
stt antal tva- och trevåningshus. Har 
följer en kortfattad beskrivning av kon- 
struktionssystemen. 


Eliobeton-systemet 


Väggarna muras av halblock av pimp- 
stensbetong (se fig. 2). Blocken är ut- 
förda dels som normalblock med hel- 
och halvstorlek och dels som flinsblock 
likaledes med hel- och halvstorlek (se 
fig. 2). Helblocken har måtten 56 x 28 
X 28 cm och väger ca 20 kg per styck. 
De stora runda genomgående halen i 
blocken användes dels som rök- och 
ventilationskanaler och dels som _ gijut- 
form för de vertikala delarna av det 
armerade platsgjutna betongskelett, som 
ingar i konstruktionen (se fig. 1). 


Bjalklagen, som utföres av betongele- 
ment (se fig. 4), upplägges på de U- 
och L-formade betongblock (se fig. 2 
och 3) som avtacker murkrénen i varje 
våning. Dessa betongblock utgör sam- 
tidigt form för de horisontella delarna 
av det armerade betongskelettet. 

Det visade sig att konstruktionssyste- 
met möjliggjorde att stommen kunde 
byggas på 4 till 5 dagar per våning. 


Nedan: Fig. 1. Typplan. Ofyllda cirklar markerar 
kanaler och fyllda markerar »betongpelare» 


Forme Fioruzzi-systemet 

Väggarna gjutes av betong i 50 cm 
höga kassettformar av metall (se fig. 6), 
som hålles samman upptill och nedtill 
med bultar, som fixerar läget av de sma- 
la »gångjärnslister> kassetterna ar för- 
sedda med i både under- och överkant. 
När formen gjutits full tar man ur un- 
derkantsbultarna och tack vare »gång- 
järnslisten> i kassettformens överkant 
kan formen vändas uppåt 180? där den 
efter ny hopbultning utgör form för 
fästa gjutskikt (se fig. 7 och fig. 9). 
Byggnaderna uppfördes med samma 
plantyp (se fig. 5) som i Eliobeton-sy- 
stemet. 

Bjälklagen utfördes av fabrikstillver- 
kade betongbalkar och bjälklagshålblock 
(se fig. 8). 

Konstruktionssystemet visade sig äga 
bland annat de fördelarna att formkon- 
struktionen tog ringa utrymme i anspråk 
och man fick gott gjutningsresultat med 
måttnoggranna väggar. Formsystemet 
visade sig dessutom vara lätthanterligt 
och snabbt att arbeta med. 


Nedan: Fig. 5. Typplan 


Ovan: Fig. 6. Fioruzzi-form färdig för gjutning 


Nedan: Fig. 7. Ytterformen vändes upp 


Ovan: Fig. 2. Överst murverk för vägg. Obser- 
vera pelar- och horisontalarmering samt det L- 
formade avtäckningsblocket. Därunder helt och 
halvt normalblock samt helt och halvt flänsblock 


Ovan: Fig. 3. L- och U-formade block för mur- 
avtäckning. Se även fig. 2 överst 

Nedan: Fig. 4. Bjälklagskonstruktionen. Rän- 
norna mellan blocken armeras och fylls med 
betong 


Ovan: Fig. 8. Bjälklagskonstruktionen vid Forme 
Fioruzzi-systemet 
Nedan: Fig. 9. Formflyttningssystemet. Efter varje 


gjutningsetapp flyttas formen (e) genom att vändas 
uppåt 180? 
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Ovan: Fig. 10. Ram-, balk- och listelement av be- 
tong i Arbor-Sarre-systemet. Elementen bultas 
fast vid varandra 


Ovan: Fig. 11. Typplaner (till vanster bottenva- 
ning och till höger van. 1 tr) 


Ovan: Fig. 12. Vaggelementen har har utfackats 
med murverk 


Arbor-Sarre-systemet 


Byggnadsstommen uppfores av betong- 
element (se fig. 10) utförda som ramar 
for väggarna och balkar samt plattor 
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Ovan: Fig. 13. Vagg- och bjalklagsstomme 


för bjalklagen. Vaggelementen avtackes 
med betonglister, som samtidigt utgör 
upplag för bjalklagselementen, och det 
hela fästes ihop med bultar (se fig. 10 
och 13). Vaggelementens öppningar ut- 
fackas med murverk (se fig. 12). Vagg- 
elementen vager ca 470 kg per styck. 
Man bygger upp till trevaningshus 
med denna metod. De pa Triennalom- 
rådet byggda husen har dels tre vaning- 
ar och dels tva vaningar (se fig. 11). 


Bernhard Ahlgren 


Sistemi costruttivi al quartiere triennale 
di Milano. Sperimentazione  edilizia. 
Rilevamenti a cura dell’Instituto di Edi- 
lizia del Politecnico di Milano. 1955. 
24 sid. Illustrerad 


FORSPAND BETONG 


Inom Dansk Ingenigrforening har bil- 
dats en kommitté for förspänd betong 
som arbetar med statligt finansiellt stöd 
och som har till uppgift att bedriva 
forskning för främjandet av förspän- 
ningstekniken. Inom ramen av denna 
verksamhet har kommittén, som har 
samlat många framstående tekniker med 
långvarig erfarenhet inom området, pu- 
blicerat två skrifter. 


Forspndingssystemer. Prestressing sy- 
stems av Troels Brondum-Nielsen och 
R Harboe. Dansk Ingenigrforenings ud- 
valg vedr¢érende Forspendt Beton. Ko- 
penhamn 1957. 22 sid. Illustrerad. Pris 
12 D kr. I kommission hos Teknisk 
Forlag. 


Häftet ger en kortfattad översikt av 
olika gängse metoder som används vid 
förspänning av betongkonstruktioner. 
Efter första avsnittet, som är ägnat åt 
strängbetongtillverkningen, följer häf- 
tets huvuddel, som dels ger en överblick 
av kabelbetongen som sådan och dels 
en mera detaljerad och rikt illustrerad 
beskrivning av ett antal mera kända och 
använda förspänningssystem. Därvid be- 
rörs Freyssinet, Magnel-Blaton, Baur- 
Leonhardt, BBRV, Gifford-Udall, Roeb- 
ling, Dywidag och Lee-McCall. Där- 
efter följer ett avsnitt om lindade kon- 
struktioner och sist under rubriken 


‘utomordentliga betydelse for en kabel 


»Speciella former av forspanning> nan} 
nes förspänningssätt, som ligger vid st 
dan om av de i föregående omtalad 
metoderna. 

Det begränsade utrymmet medger nes 
turligtvis inte en så uttömmande beskri | 
ning att man skulle kunna anvanda may 
terialet vid projekteringen utan att i j 
hämta kompletterande uppgifter. Warde by 
av beskrivningen hade säkerligen stig 
ytterligare om det hade varit möjligt at 
samtidigt ge mera uttömmande mått 
uppgifter, såsom fdérankringsanordnings 
arnas dimensioner och utrymmesbehov 
kabeldimensioner och lämpliga avstånd 
domkraftens storlek och utrymmesbehoy 
samt eventuellt även rimliga gransvari 
den för kablarnas krökningsradier, so 
kan vara av avgörande betydelse vic 
bestämning av erforderliga dimensioneri 

Därmed hade man även givit läsa 
ren större möjligheter till jämförandd 
analyser för bedömning av olika syste 
mens lämplighet för varierande konstruks 
tionstyper. De anmärkningar i den väi 
gen, som finns i texten, kan knappass 
göras mera detaljerade utan kannedo 
om konstruktionens utformning. Haff 
tet är antagligen menat som en oriente 
ring i principerna och metodiken ock 
som sådan är det utmärkt. Framstall! 
ningen är klar och bildmaterialet, so 1 
redan tidigare podngterats, mycket rik 
haltigt. 


Forelgbige retningslinier for injektion 
af kabelgange i kabelbeton av Jannihi) 
Ipsen. Dansk ingenigrforenings udvalg} 
vedrgrende Forspendt Beton. Köpen 
hamn 1957. 8 sid. Pris 5 D kr. I kom 
mission hos Teknisk Forlag 


Det ar knappast nödvändigt att härvid 
ytterligare understryka injekteringens 


betongkonstruktions kvalitet. Utan at 
göra sig skyldig till en större överdrift 
kan man t. o. m. påstå, att de bristfäld 
ligheter, som hittills har uppkommit, 
stor utsträckning kan skyllas på en mind 
re lyckad injektering. 

Det påpekas i häftets förord, att dett 
ännu inte finns tillräckligt underlag fö | 
bindande föreskrifter, som skulle ge 
full garanti för att injekteringen bli 
perfekt. Det fordras ännu mycket ar 
bete, innan man kan nå detta mål. Vad! 
man syftar till är att till en större kretss 
av ingenjörer utpeka en väg som bör 
väljas för att i möjligaste mån undgå: 
de bekymmer, som har förorsakats av) 
hittills gjorda missgrepp. | 

Efter en kort sammanfattning av in| 
jekteringens målsättning behandlas un-. 
der huvudrubriken »Riktlinjer för pro-. 
jektering och utf6rande» följande punk-. 
ter: 1. Kabelgangens placering i kon-- 
struktionen, utluftningsrér osv. 2. Kabel-- 
gangens tvärsnitt. Tillatet injekterings-- 
tryck. 3. Kabelgangens rengöring före; 
injekteringen. 4. Injekteringsbruket. För-- 
slag till sammansättning. 5. Blandning av’ 
injekteringsbruket. 6. Injekteringspumpar. , 
7. Arbetets utförande. Sista avsnittet i haf- - 
tet är ägnat åt frostproblemet. Med hin-- 
syn till att den relativt korta byggnads- . 

Forts. sid. 55 
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BAHCO, Fliktverkstaderna. Enköping - Stockholm - Göteborg - Malmö - Hälsingporg - Norrköping - Örebro - Sundsvall 


Där det är 
liv och rörelse... 


... och golven utsättes för hårt slitage, 
där kommer Trelleborg gummigolv 
till sin rätt. Det slitstarka, 
ekonomiska och eleganta golvet, 
som är behagligare att gå på 

och som ger rummet en ombonad, 
gedigen karaktär. 

Finns i raffinerade eller diskreta färger 
avpassade för modern inredning 

och moderna textilier i hemmet, 
skolan och kontoret, 


i butiker, hotell eller restauranger... 


TRELLEBORG golv 
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Gå inför 
god 

golv- 
ekonomi... 


...använd 
GUSCO Härdlack 


Sådana sprickbildningar erhål- 


I dagens läge måste man räkna med golvekonomi — det är därför ler man med en för hård lack. 
som fler och fler använder Gusco Härdlack 5050. Gusco Härdlack Detta undvikes med Gusco 
5050 är elastisk och krackelerar inte. Därför blir golven slitstarkare Härdlack 5050 som är elastisk. 
och mer lättskötta. Gusco Härdlack 
Se här de stora fördelarna med 5050 
Gusco Härdlack 5050: är det rätta 
e Gusco Härdlack 5050 är elastisk och krackelerar inte. Fukt och för parkett 

smuts kan alltså inte tränga ner i sprickor och bilda fläckar och och övri ga 

missfärgning. a 
e Med Gusco Hardlack 5050 far golvytan en förnäm, halvblank lys- trägolv 


ter, som kan bättras utan omslipning. 
e Ett golv som är behandlat med Gusco Härdlack 5050 tar ingen i é 
skada av vatten, sprit, fett, svagare syror etc. för ekonomin! 
e En fuktig trasa är tillräcklig för den dagliga rengöringen av ett 
Gusco Härdlack-golv. 


— och 


abriken 
ör 
ordrande 


ackmän 


GÖTEBORG STOCKHOLM SUNDSVALL ÖREBRO MALMÖ LULEÅ 
Huvudkontor och Wollmar Yxkulls- Pontonjärgatan 36 Rådhusgatan 5 Slöjdgatan 6 Carl Hillsgatan 6 M i I 
fabrik: gatan 2 Tel. 516974 Tel. 56285, 563 30 Tel. i2 55 32 Tel. 63655, 63665 “el. 115 87 ? 
Box 4 Järnbrott Tel. 410093, 410094 


Tel.. vxl, 45 00 20 
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FORMSATTNING AV BETONG- 
SKALTAK MED FORMVAGNAR 


Ay civilingenjör SVR Ivan Juto 


DK 69.057.528:69.024.4 
Man har ibland förvånat sig över att tak till hallar 
med stora spannvidder i Sverige endast sporadiskt 
utformas i betong. Orsaken till att de vackra och 
ändamålsenliga skalkonstruktionerna sällan forekom- 
mer ar icke minst den höga kostnaden för formsatt- 
ningen. Det kan med hänsyn till utvecklingen därför 
vara av intresse att taga del av en metod att ekono- 
misera förfarandet, som nyligen kommit till använd- 
ning vid en fabriksbyggnad för AB Scania-Vabis i 
Södertälje. Det aktuella objektet är en tillbyggnad 
om ca 5 000 m? golvyta, utformad med femton skal 
om 12 X 24 m spännvidd. Lasterna nedföres via pe- 
lare till pålad grund (fig. 2). Utvändig takisolering är 
av spårad kork och underhållsfri takpapp. Väggarna 
utgöres av fasadtegel och golvet av betong med as- 
faltplattor som beklädnad. 

Då lika byggnadsdelar av betong förekommer i 
flertal är det alltid frestande att använda formelement. 
I vad det gäller skalkonstruktioner har olika sätt 
tidigare prövats med skiftande framgång. En utred- 
ning gav vid handen att det i detta fall gällde att 
åstadkomma formelement större än vad som tidigare 
synes ha varit fallet och samtidigt göra dem lätt 
flyttbara. Leveranstiden och de lokala förhållandena 
gav till slut följande lösning. Betonggolvet iordning- 
ställdes först som arbetsplan. Pelare och balkar till- 
verkades på vanligt sätt, dock med speciella, flytt- 
bara formlämmar. På rörställning byggdes flyttbara 
arbetsplattformar (fig. 1). Spröjsar av betong till lan- 
terniner förtillverkades på marken och inmonterades 
i formen efter hand. Hissning av den fabrikstillver- 
kade betongen m. m. skedde genomgående med flytt- 
bara planhissar (fig. 3), varigenom långa kärrningar 
kunde undvikas. 

Själva skaltaksformen utformades som formvag- 
nar med planmåtten 12 x 12 m (fig. 7). Dessa vägde 
ca 10 ton och måste förutom horisontellt även kunna 
flyttas i höjdled med hänsyn till passage under de 
i förväg gjutna balkarna (fig. 1). Dessutom måste 
skalformen förses med leder för passage förbi pe- 
larna (fig: loch) 7). 


4* 


Fig. 1. De flyttbara arbetsplattformarna byggdes pa rorstallningar. 
Formvagnarna för skaltaksformen var flyttbara bade horisontellt 
och i höjdled for att kunna passera under de i förväg gjutna balkarna 


Fig. 2. Delsektion av fabriksbyggnaden. Skala 1 : 300 
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Ovan: Fig. 3. Den fabrikstillyverkade betongen m. m. forslades upp med flyttbara 
planhissar 


Nedan: Fig. 4. Gjutning av skaltaket. Betongens överyta avjamnades i samband 


med vibreringen. Denna utfördes med speciell brygga löpande på banor och dragen 
av ett enkelt spel 
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Ovan: Fig. 5. Formvagnarnas rorstamp var upptill försedda med skruv- 
bara ok för finjustering i höjdled 


Nedan: Fig. 6. Hydraulisk »klatterapa» för lyftning av formvagnen 
till höger och skruvanordning för sänkning till vänster 
Fotografier: Kukaéka, Nyköping 


Varje formvagn utgjordes av en jarnbalksram som 
botten, pa vilken rörstämp restes, upptill försedda med 
skruvbara ok för finjustering i höjdled (fig. 5). Bock- 
ryggar och åsar jämte inbrädningen utgjordes av trä. 
Med inbördes avstånd om 1,2 m är betongskalet för- 
stärkt med förtjockningar. För att underlätta form- 
rivningen gjordes dessa svagt koniska. Med hänsyn 
till årstiden inbyggdes i formvagnen en perforerad 
ångslinga av rör. Vagnens fyra hörn utformades som 
lyftpunkter för höjning och sänkning. Lyftningen 
utfördes med hydrauliska »klätterapor» av Bygg- 
förbättrings typ och sänkningen med specialtillver- 
kade skruvar. Fig. 6 visar dessa detaljer. Förflyttning 
av formvagnen horisontellt gjordes på hjul löpande i 
profiljärnsbalkar, vilka senare utnyttjades till smides- 
arbeten (fig. 7). Dragningen utfördes med ett litet 
handmanövrerat spel. 


Betongens överyta avjämnades i samband med 
vibreringen, vilken skedde med speciell brygga lö- 
pande på banor och dragen av ett enkelt spel enl. 
fig. 4. 

Resultatet utgjorde belöningen för de ansträngning- 
ar som föregick den definitiva lösningen. Med liten 
arbetsstyrka och trots vinterförhållanden genomför- 
des metoden med gott resultat. Såväl beställaren som 
konsulterna följde med intresse arbetet och bidrog 
med värdefulla insatser vid problemens lösning. 

Från beställarens sida har arbetet letts av civil- 
ingenjör Lars Rönström. 

Byggnadens arkitekt är Anders Berg, Zimdals Ar- 
kitektkontor ab, konstruktör Jacobson & Widmark, 
civilingenjör H Widmark och S Mattsson och dess en- 
treprenör Svenska Industribyggen AB, SIAB, vars 
ansvarige byggmästare artikelförfattaren varit. 


Fig. 7. Skalformen försågs med leder för passage förbi pelarna. Se även fig. 1 
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HUR OVERVINNER MAN MOTSTÅND MOT FÖRÄNDRINGAR? 


Ay rektor, mag. art. Poul Bahnsen 


Förutsättningen för att produktiviteten skall kunna höjas är i regel, att man verkställer 
förändringar av arbetsmetoder och tekniska hjälpmedel. Därigenom uppkommer en hel 
del av de psykologiska problem, som denna artikel handlar om. 


Varje industrigren, som vill följa med tidens krav 
på effektivitet och trivsel i arbetet, måste räkna med, 
att under tidens gång förändringar av skilda slag 
måste ske. 

Detta gäller således även byggnadsindustrin. 

Förändringarna kan omfatta maskiner och verk- 
tyg, som utbyts mot mera ändamålsenliga redskap, 
det kan vara fråga om ändringar i arbets- och bygg- 
metoder, eller också kan förändringarna avse själva 
verksamhetens organisation och beröra en mängd 
olika förhållanden: affärsföretag, avlöningar, arbets- 
fördelning, utvidgning eller inskränkning av avdel- 
ningar, kompetensområden e. d. 

Många av dessa förändringar är inte endast tek- 
niska åtgärder, utan även på grund av sina biverk- 
ningar ändringar, som påverkar och berör medarbe- 
tarna. På ett verksamhetsfält, där en hel del arbetare 
var sysselsatta med lödning av kablar, infördes en ny 
och lättare lödningsmetod med det resultatet, att 
åtskilliga av de dugligaste arbetarna lämnade verk- 
samheten. Varför? En av dem sade: — I många år 
har jag varit sysselsatt med lödningsarbete här; jag 
är alltså särskilt rutinerad, och utan skryt vågar jag 
säga, att jag är en av de snabbaste och noggrannaste, 
och därför kom det nästan alltid på min lott att lära 
upp nykomlingar. Arbetet har roat mig, och det har 
gett mig en god förtjänst. Men nu betyder detta 
ingenting, eftersom arbetet förenklats så, att vilken 
dumbom som helst kan utföra det! 

Endast sällan är själva förändringen något enkelt, 
och om man vill förebygga motstånd, bör man börja 
med att klargöra de biverkningar, som ändringen kan 
medföra. 

Införandet av förändringar har ofta som förut- 
sättning, att medarbetarna accepterar de nya åtgär- 
derna; där så ej sker, kan man vanligtvis lägga märke 
till, att det ej heller sker några förändringar. 

Ingenjören eller arkitekten, som har funderat ut 
ändringar i arbetsmetoder, material eller redskap, 
som minskar omkostnaderna och kanske samtidigt 
underlättar arbetet för dess utövare, känner sig be- 
rättigad att bli irriterad över den avvisande hållning, 
varmed man möter hans förbättringsförslag. Även 
ledningen kan vara böjd att betrakta detta motstånd 
som ett utslag av mänskligt oförstånd, lättja, ovilja, 
ingrodd vana o.d. 
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DK 658.3 

I stället för denna irritation, som endast kan med- 
föra en åtsnörning av horisont och perspektiv, måste 
komma en hållning, som får ledningen att ge sig i 
lag med de mänskliga friktionsproblemen på samma 
sätt som man närmar sig svårigheter av teknisk natur. 
Dvs. problem, som skall studeras, förstås och behand- 
las utifrån kunskap om orsakssammanhanget och 
samspelet mellan medarbetarnas känslor och verk- 
samhetens krav. 

Om man vill förebygga eller övervinna motståndet 
mot det nya, skall man undersöka de mänskliga 
friktionsproblemen lika sakligt som de tekniska. För- 
utsättningen för att man från ingenjörens eller led- 
ningens sida kan följa denna regel är givetvis, att 
man inte själv visar sig oemottaglig för förslag om 
att ändra de synpunkter och tillvägagångssätt, man 
hittills använt för att nå sina mål. 


Sätt att övervinna motstånd mot förändringar: 
1. Försök få en överblick över förändringarnas bi- 
verkningar. 
2. Undersök de mänskliga friktionsproblemen lika 
sakligt (utan irritation) som de tekniska. 
3. Räkna med bl. a. följande motståndskällor: 
a) medarbetarens oro: Vad betyder förändringen 
för mig? 
b) medarbetarens latenta ovilja och motstånd. 
4. Dämpa den negativa inställningen genom 
a) förutgående och grundlig information, 
b) omfattande konsultation, 
c) att överväga gradvis införande av föränd- 
ringar, 
d) att ta emot klagande och behandla klago- 
målen. 
5. Styrk de positiva känslorna genom 
a) att ge medarbetaren andel i vinsten, om detta 
är möjligt, 
b) att klargöra de förbättrade arbetsbetingelserna, 
c) att påverka den enskilde genom gruppen. 
6. Kom ihåg: »Människor kan ej undervisas, när de 
samtidigt känner sig angripna eller kritiserade». 


Motståndskällorna 


Det ar god strategi att bilda sig en uppfattning rö- 
rande de krafter, man har emot sig, och söka klar- 
göra vilka motståndskällor man i en given situation 


har att räkna med. De varierar efter omstindig- 
heterna, men bland dem, man oftast stöter pa, for- 
tjänar följande förhållanden var uppmärksamhet. 

Då förändringar ofta representerar något nytt, dvs. 
det okända, åstadkommer de inte sällan hos med- 
arbetaren en känsla av osäkerhet och fruktan. Det 
är inte så länge sedan, jag hade tillfälle att i en firma 
övervara ett sammanträde, där en ny organisations- 
plan förelades funktionärerna. Med intresse följde 
de chefens redogörelse för de fördelar, planen be- 
tydde för verksamheten, men då han kom in på 
spörsmålet om, vilket inflytande förändringarna kun- 
de tänkas få på de olika funktionärernas ansvars- 
områden och uppgifter, blev lyhördheten bland de 
församlade så stor, att den mycket omtalade knapp- 
nålens fall mot golvet knappast kunde ha försiggått 
obemärkt. Den följande diskussionen visade tydligt, 
att den fråga, som flertalet av åhörarna haft på läp- 
parna, var: vad betyder förändringen för mig? 

Frågan speglar den störning i jämviktstillståndet, 
som är vanlig vid sådana tillfällen, och som man 
återfinner hos arbetaren, arbetsledaren, ingenjören, 
arkitekten, ja, hos alla, som berörs av förändringarna, 
och allt efter omständigheterna frågar medarbetaren 
sig, om ändringen kan medföra omflyttning, svårare 
arbetsuppgifter, mindre lön, minskad auktoritet osv. 

Medarbetaren känner sig med rätt eller orätt ho- 
tad, han är ängslig för att man skall ta något ifrån 
honom, därför håller han fast vid tingens förhanden- 
varande tillstånd och låter sig svårligen övertalas. 

Varje förändring bör därför undersökas med hän- 
syn till den person, den berör, genom att man »tän- 
ker sig själv vara i hans ställe», och genom att för- 
ändringen »ses med hans ögon». Tyvärr försummar 
man alltför ofta denna regel, genom vilken ledningen 
skulle kunna spara både medarbetare och sig själv en 
hel del överflödiga bekymmer. 

Men det är som bekant ej alltid det nya möts med 
uttryck för fruktan, ibland stöter man skenbart på 
den motsatta reaktionen där det nya utlöser vrede, 
man vädrar en viss aggressivitet hos arbetaren, i varje 
fall en fientlig hållning. 

Ibland kan den defensiva inställningen vara en 
förelöpare till en angreppsmässig aktivitet — strejken 
— som vi ju tyvärr känner åtskilliga exempel pa under 
senare år. Men vanligtvis tar hållningen en annan 
vändning. Det är inte endast från ledningen, utan 
även från fackföreningen, genom studiecirklarna och 
genom facktidningarna, som arbetaren hör, att för- 
ändringen är nödvändig, för att framsteg skall kunna 
ske, så att produktionskostnaderna skall kunna sän- 
kas, levnadsstandarden höjas osv. Gendrivandet av 
det nya sker därför på ett mera indirekt sätt, t. ex. i 
form av protest mot de betingelser, under vilken för- 
ändringen införs, tyst sabotage, »slow-down-tenden- 
ser» eller »papekanden» att den nya metoden ej är så 
praktisk som den gamla. Gendrivningstaktiken kan 
varieras på flera sätt, men det, som sätter den igång 
är i regel förändringar, som av arbetaren uppfattas 
som ett hot mot hans känsla av säkerhet och trygg- 
het. Hos alla är känslan av säkerhet i väsentlig grad 
beroende på, att vi känner till lagbundenheten, så att 
vi i alla möjliga situationer kan förutsäga händel- 
sernas utveckling. Varje människa har ett slags »sä- 


kerhetssystem», som har tillkommit genom samver- 
kan av en mängd olika faktorer: hans medfödda 
utrustning, uppfostran, utbildning och hans senare 
erfarenheter som vuxen, av vilka vi i detta samman- 
hang endast skall tala om de erfarenheter, som angår 
han arbetsmässiga tillvaro. 

På arbetsplatsen kan de synpunkter, från vilka så- 
väl arbetaren som funktionären värdesätter sin säker- 
het — och försvarar den — vanligtvis samlas kring 
följande fundamentala förhållanden: 

1. Bortsett från de många andra omständigheter, 
som kan vara av betydelse, förblir lönen en för vårt 
personliga säkerhetssystem väsentlig faktor, i det att 
dess beständighet och storlek har ett avgörande in- 
flytande på den sociala status vi intar såväl inom 
firman, på arbetsplatsen som utanför, där »det som vi 
kan tillåta oss», i övervägande grad är beroende av 
vår ekonomiska slagkraft. 

2. Ungefär samma betydelse bör tillskrivas den 
enskildes förhållande till arbetskamrater, fackför- 
ening och överordnade. En människa, som känner 
sig accepterad, respekterad och avhållen av sitt um- 
gange, upplever en säkerhetskänsla, som uteblir eller 
krossas hos den, som känner sig isolerad eller utan 
samhorighetskansla med arbetsgruppen. 

3. Medvetandet om att äga facklig eller speciell 
kunskap ger människan en känsla av säkerhet, sam- 
tidigt som utvecklingen av skickligheten känns till- 
fredsställande. 

Dessa förhållanden är det personliga säkerhets- 
systemets grundpelare, och de flesta av oss är mycket 
känsliga för varje förändring, som kan försvaga 
grundläget, hota balansen eller ändra samspelet. Vi 
vill gärna ha en högre lön, vi vill gärna briljera med 
våra kunskaper, men om vi därigenom kommer i en 
skev ställning till våra arbetskolleger, betänker vi 
oss — och med rätta — så att det inte skall gå för 
oss, som det gick för skeppsvarvsarbetaren, vars ar- 
betsprestation och förtjänst steg, ända till kamra- 
terna doppade honom och uteslöt honom från 
arbetslaget. 

Men även ingrepp, som hotar lön och kunnighet, 
framkallar en defensiv och aggressiv hållning hos oss 
och utlöser negativa känslor. 


Hur skall man undertrycka de negativa känslorna? 


För att övervinna motståndet mot förändringar kan 
man gå till väga på två sätt: undertrycka de nega- 
tiva känslorna och styrka de positiva. 

Vid dämpandet av den oro och försvarsberedskap, 
som framkallas, när ett rykte om en förestående ra- 
tionalisering når arbetaren, kan följande tillväga- 
gångssätt rekommenderas. 

Det är av största vikt, att en förutsättningslös och 
grundlig information åstadkommes, så att föränd- 
ringarna inte överraskar medarbetarna. Om man vid 
arbetsdagens början utan varsel finner omplacering 
av människor — däribland sig själv — maskiner, ma- 
terial osv., oroas eller irriteras man Gver bristen på 
hänsyn. Med undantag av enstaka tillfällen står det 
klart, att man inte nog kan poängtera vikten av i 
förväg lämnad upplysning, vägledning, förklaring, 
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instruktion osv. för att förbereda arbetaren pa det 
nya. Man bör hellre överdriva informationen än 
riskera, att den blir otillräcklig. Vid överdriven för- 
handsupplysning blir det kanske en »övermättning»>, 
på så sätt, att medarbetarna tycker, att det snart blir 
för mycket av alla dessa förhandsupplysningar och 
vill, att man skall komma till själva saken. Detta ut- 
visar, att en del av motståndet mot förändringen 
övervunnits. Förutsättningen för att denna regel skall 
kunna följas är, att kommunikationssystemet är i 
ordning, dvs. att existerande informationsmedel verk- 
ligen för underrättelserna fram till de personer som 
berörs av ändringarna. 


Där det kan låta sig göras, kan en ingående konsul- 
tation vara på sin plats, därigenom att medarbetarna 
rådfrågas innan ändringarna genomförs, och att med- 
arbetarna får det inflytande på ändringarnas form 
och art, som svarar mot medarbetarnas insikt, erfa- 
renhet, kompetens och ansvar i fråga om de arbets- 
metoder, som läggs om. Härigenom vinner man, att 
arbetarna, som själva deltagit i utformningen av 
ändringsförslaget, med större intresse går in för dess 
realiserande, än om det tvingas på dem. 

Misstanken om, att man kommer att bli föremål 
för ökade arbetskrav, när man måste följa en av led- 
ningen fastslagen metodändring utlöser en generell 
ovilja, men man finner sig betydligt lättare i en ev. 
extra ansträngning, när man redan i samband med 
beslutet erfarit, att ledningen »räknar med en», och 
ens åsikt har medverkat till utformningen av arbets- 
metoden. 

Vidare bör man uppmärksamma, att det oftast är 
riktigt, att förändringarna införs gradvis. Det är här 
ej fråga om en regel med allmängiltighet, då situatio- 
nen ibland medför, att praktiskt taget alla föränd- 
ringar måste inträffa samtidigt. Men där så ej är 
nödvändigt, bör man överväga gradvis införande av 
förändringarna. För många nya maskiner, för många 
nya förmän eller nya arbetsmetoder på en gång ökar 
anpassningssvårigheterna och ökar motståndet. Tid- 
punkten för förändringarnas införande eller tempot, 
varmed rationaliseringen genomförs, förtjänar stor 
uppmärksamhet. 

Slutligen är det i detta sammanhang viktigt, att ar- 
betaren erhåller möjlighet att beklaga sig över de 
subjektiva eller objektiva olägenheter, det nya syste- 
met kan tänkas medföra. Medarbetaren skall inte 
känna det som om han »låses fast» i det nya syste- 
met. Det skall därför klart och tydligt tillkännages 
för honom, att han skall säga ifrån, om den nya 
arbetsmetoden inte motsvarar förväntningarna, eller 
om den har oförutsedda verkningar av olämpligt slag. 
Om man ger medarbetaren sådan rätt och möjlighet 
att framställa klagomål, och om man samtidigt för- 
säkrar, att klagomålen kommer att behandlas, får 
man anta, att oron för det nya ytterligare under- 
tryckes. 
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Hur styrker man de positiva känslorna? 


Samtidigt som uppmärksamheten riktas på den be- 
tydelse det har, att man hos arbetaren framkallar 
eller stärker en positiv inställning gentemot komman- 
de förändringar, bör det framhållas, att dylika strä- 
vanden endast kan lyckas, om det är fråga om en 
förbättring av sådana förhållanden, som arbetaren 
fäster vikt vid. 

Den verksamhets- eller driftsledning, som har möj- 
lighet att låta en del av den vinst, som uppkommer 
genom arbetsbesparande metoder, komma arbetaren 
till godo i form av högre lön, skaffar sig därigenom 
en verksam impuls, som stimulerar accepterandet av 
förändringarna. Omvänt kan man säga, att det finns 
väl knappast någon människa — vare sig arbetare, 
funktionär eller chef — som kan hänföras av en för- 
ändring, som reducerar hans lön eller gör hans ar- 
betskraft överflödig, oavsett om den i det långa lop- 
pet kommer samhället till godo. 

Där förändringarna i arbetsmetoden medför för- 
bättrade arbetsbetingelser genom att minska trötthet, 
ta bort det »smutsiga arbetet», ge skydd mot köld, 
buller osv., är ett tydliggörande av förbättringarna 
ägnade att stärka de positiva känslorna. Något lik- 
nande gäller, om förändringarna gör det möjligt för 
arbetaren att utveckla ökad duglighet, facklig eller 
speciell, vid utförandet av mera ansvarsfullt arbete. 
Det finns åtskilliga exempel på, att en arbetare, som 
anförtros skötseln av en ny, mera krävande och dyr- 
bar maskin, känner förändringen som ett slags be- 
fordran. Däremot kan man inte förvänta, att en för- 
ändring, som genom mekanisering av arbetsprocessen 
gör arbetet tråkigt, skall framkalla positiva känslor, 
även om produktionen stiger, för såvitt inte arbetaren 
får kompensation på annat sätt. 

Ej sällan visar det sig meningslöst att försöka för- 
ändra inställningen hos en medlem av arbetsgruppen 
genom att vädja till den enskilde. Åtskilligt talar för 
att det är gruppen i dess helhet, ansträngningarna 
skall ställas in på, för att med dess hjälp förändra 
inställningen hos den enskilde medlemmen. 

Vid försök att ändra människors hållning genom 
att förklara för dem fördelarna med det nya, bör vi 
komma ihåg, att människor inte kan övertalas, när 
de samtidigt känner sig angripna eller kritiserade; 
»A man convinced against his will is of the same 
opinion Still». 

Arbetsledaren, som upplyser en arbetare om, hur 
hans arbetsinsats kan ökas, far räkna med en ringa 
mottaglighet hos den arbetare, som känner sig kriti- 
serad genom upplysningen. Något liknande gäller de 
flesta av oss; kritiken mobiliserar vår försvarsbered- 
skap i stället för att väcka vår lust att lära. Om vi 
vill övervinna motståndet mot förändringar, får vi 
framför allt ordna det så, att införande av det nya 
sker under former, som påkallar intresset och ej själv- 
försvaret. 


FUKTEGENSKAPER HOS LATTBETONG OCH TEGEL 


Ay civilingenjör SVR Rune Hanson 


I en artikel i Byggmastaren 1957, B 12 visades en me- 
tod- for kvalitativ fuktbedémning av olika byggnads- 
konstruktioner. För att mera exakt kunna förutsäga 
hur fukten kommer att variera i en bestämd konstruk- 
tion måste man även göra en kvantitativ beräkning. 
Denna kan endast göras om man känner de i konstruk- 
tionen ingående materialens fuktegenskaper. 

De flesta byggnadsmaterial är porösa och genom- 
släppliga, varigenom fukten får möjlighet att vandra i 
dem i form av vattenånga och vatten. Redan i början av 
1930-talet föreslog O Krischer (1) en formel för beräk- 
ning av fuktströmmen i porösa material, vilken prin- 
cipiellt kan skrivas: 


dp du k 
g=- kan = kona (g/m?h) [1] 


dj : 
= partialtrycksgradienten (mm Hg/m) 


oa = fuktkvotsgradienten (volymprocent/m) 
medan kg och k, ar materialkoefficienter som karak- 
teriserar vattenangstrOmningen g/m-.h.(mm He) resp. 
vattenstromningen g/m-h. (volymproc.). Man var redan 
fran början medveten om att denna strikta uppdel- 
ning mellan vattenånga och vatten innebär vissa 
approximationer och inte riktigt stämmer överens med 
verkligheten. De relativt begränsade erfarenheter man 
ännu har tyder emellertid på att formeln kan användas 
åtminstone för tekniska överslagsberäkningar. 

Försök att experimentellt fastställa de nämnda 
koefficienterna har i större omfattning endast gjorts 
för ka, och denna kan sägas vara rätt väl bestämd för 
flertalet material. For &, har däremot endast få värden 
bestämts. Svårigheten att bestämma ik, beror därpå 
att man vid de aktuella fuktkvoterna inte kunnat ex- 
perimentellt skilja vattenströmningen från vattenång- 
strömningen. 

De undersökningar av k, som förf. gjort, grundar 
sig på en metod som Schauss (2) använde 1940 då 
han undersökte torkningsprocessen hos trä och som 
Johansson (3) använde vid tegelprovningar 1948. Genom 
förf. modifiering av metoden kan man på ett enkelt 
sätt även bestämma Ka. 


Provningsanordningen 


Syftet med provningsanordningen var att mäta fuktan- 
samling och fuktavgivning hos olika materialprover med 
fuktspärr på ena sidan under förhållanden som liknade 
ett varmt och fuktigt inomhusklimat på ena och ett 
kallt utomhusklimat på den andra sidan. Av tekniska 
skäl har undersökningen utförts med mindre provkrop- 
par, vilket man tagit hänsyn till då resultaten tillämpats 
för större ytor. Den apparat som behövdes för prov- 
ningen skulle vara konstruerad så att man kunde er- 
hålla de fukt- och temperaturförhållanden som fordra- 
des för att proverna skulle ta upp eller avge relativt lätt 
mätbara fuktmängder. Samtidigt skulle man ha möjlig- 


DK 532.685:620.193.23 
het att kontrollera temperaturen, fuktupptagningen och 
luftfuktigheten m. m. 

Vid försöken användes två provningslådor av trä (se 
fig. 1). Hos båda hade en vertikal vägg ett öppningsbart 
tvåglasfönster för att man skulle kunna göra kon- 
troller. Den motstående väggen var löstagbar och i den 
kunde provkropparna sättas in. Den kunde också er- 
sättas med ett helt provstycke, 39 x 25 x 12 cm stort. 
Övriga väggar var invändigt klädda med plåt. Lådan 
var utvändigt utom på provväggssidan isolerad med 
10 cm tjocka plattor av hoplimmade porösa träfiberskivor. 


. 
H 
* 


= 
Sar SNS NNE SARS 


Fig. 1 
| Termometer 
Varmeisolering 
Ladvagg 
Termostat ork platta 
Provkropp 
Flakt 
Varmeele- AA Pottaskelosning 
ment 
Fig. 2 
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Temperaturen i lådan hölls konstant vid +45°C 
med termostatreglerade elektriska värmeelement (fig. 2), 
och relativa fuktigheten, ca 45%, hölls konstant med 
en mättad lösning av pottaska. En svag luftcirkulation 
i lådorna åstadkoms med en fläkt. Ladorna var place- 
rade i ett kylrum dar temperaturen var konstant 
— 4°C och relativa luftfuktigheten ca 60 %. Prov- 
ningen pågick under ca ett och ett halvt ar. 


Provkropparna 


Provkropparna i den ena ladan var utformade som cy- 
lindrar med diametern 50 mm och höjden 120 mm. 
Fem var gjorda av Siporex y = 0,53, fem av Ytong 
y = 0,56 och fem av högporöst tegel y = 1,05. Cy- 
lindrarnas mantelytor tatades med varmasfalt, varover 
klistrades en 1 mm tjock polyisobutylenfilm. Ena 
andytan tatades med varmasfalt och aluminiumfolie. 
Cylindrarna sattes in i hal som borrats i en korkplatta, 
de flesta med den täta andytan mot det kalla rummet. 
Nagra var under en del av försöket vända helt om sa 
att de avgav fukt, varigenom man kunde kontrollera 
ka- och k, - bestämningen. I en del av provkropparna 
fanns termoelement för kontroll av temperaturfordel- 
ningen. Till de flesta cylindrarna hade man genom den 
öppna änden fört till en viss mängd vatten. Då ett prov 
togs bort för kontroll av fukthalten etc, varvid det 
styckades, ersattes det omedelbart av ett nytt. 

I den andra lådan satt under en tid en hel provvägg 
av Ytong y = 0,56. Plattans kantytor och kallsidan 
tatades med varmasfalt och aluminiumfolie. Denna 
platta byttes sedan ut mot en Siporexplatta tatad pa 
samma sätt. Till sist byttes även denna platta ut mot 
en korkplatta med nagra olikformade Siporexprov i. 
Det visade sig att provkropparnas storlek saknade 
betydelse for resultaten om deras diameter inte under- 
steg 50 mm. 


Bestämning av ka 


Provstyckenas fuktupptagning kontrollerades genom 
att prov utan termoelement vägdes kontinuerligt, och 
därigenom kunde kurvor över medelfuktkvoten ritas 
upp i enlighet med fig. 3. Fuktkvotens fördelning i olika 
delar av provstyckena bestämdes genom uppsnittning 
av cylindrar i 8—10 delar som vägdes och torkades 
vid +105° C och vägdes igen. Temperaturfördelningen 
i provcylindrarnas längdriktning mättes i sex punkter 
med hjälp av termoelement i ungefär var tredje prov- 
kropp. 

Med ledning av dessa uppgifter kunde temperatur- 
kurvor beräknas även för de andra provkropparna. 
Fig. 6 och 7 visar temperatur- och fuktkvotkurvor för 
tegel och Siporex under fuktupptagning. Fig. 8 visar 
motsvarande vid stationärt tillstånd. 

Fuktströmmen kan, enligt vad som tidigare sagts, 
antas följa fuktekvationen: 


dp 
dx 


du 


= —f a 
& td Le 


he 


Vid fuktupptagning kommer vattenangans_partial- 
tryck p och fuktkvoten u att i princip stillain sig enligt 
motsvarande kurvor i fig. 4. Som framgar av fig. ar 


bs: du 
invid den varma ytan aot 0, varför fuktstr6mningen 
dx 
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Tiden ¢ 
Stationart tillstånd 


Fuktupptagning 


Ovan: Fig. 3 


| 


Ovan: Fig. 4 


genom den öppna änden kan skrivas: 


ey ea 
g=-ka (7) [2] 


Det fel man får om man ser bort från vattenström- 

ningen kan uppskattas vara mindre än 10%. Om man 
d ° 
känner g° och (2 kan man med hjälp av denna 
x 

ekvation beräkna kg. Da ingen fukt kan ga ut genom 
den tata änden erhålls g° ur en kurva enligt fig. 3 av 
foljande: 


dum 
°=—— +] (m/h 
SS UIE) 
Um = fuktmedelkvoten (volymandelar fukt av provets 
torra volym) 
t = tiden (h) 


I = provets längd (m) 


Om fuktkvoten anges i volymprocent i stället för 
volymandelar och vattnet i g i stället för cm? fås formeln: 


EN (eineh 3 
7 g/m?h) [3] 


dp\° é EIN : 
i erhalls approximativt enligt fig. 4 samt ur 


foljande ekvation: 


dp ® Pm, mee 
dx) Xa 
Pm =f(t) (Kurvan för vattenangans miattnadstryck, 


se Byggmastaren 1957, B 12) 
Pi = partialtrycket inne i lådan 


(se fig. 4) 


Vid fuktupptagning i ett relativt torrt prov kommer 
enligt fig. 4 avstandet x, mellan den varma ytan och 
den punkt dar p-kurvan ansluter sig till p,,-kurvan att 
minskas, vilket uppenbarligen endast obetydligt andrar 


fo} 


; d 
lutningen av p-kurvan och därmed = . Därav följer 
Ix 


att g° är relativt konstant inom detta område, dvs. att 
Up-kurvan (fig. 3) till att börja med är rak. 


Bestämning av ku 


Enligt fig. 3 kommer u,, så småningom att bli kon- 
stant, dvs. g° = 0. Stationart tillstånd har da inträtt, 
och u- och p-kurvorna kommer att ställa in sig enligt 
fig. 5. Fuktekvationen ger da: 


dp du 


keg len SO 
d on u [4] 


Detta gäller for alla snitt av provstycket. Som framgår 
dj du 

av det föregående kan > och sp beräknas ur T- och 
bs 


u-kurvorna. Med hjälp av det redan bestämda kg- 
värdet kan därför k,-vardet bestämmas ur ekvation 4. 

Om provstyckena sedan stationärt fukttillstand in- 
trätt vänds sa att den tata ytan ligger mot det varma 
utrymmet i stället for det kalla, torkar de ut. Uttork- 


TECEL 


+45°C 


SIPOREX 


ningskurvan fas genom kontinuerlig vagning av provet 
efter vändningen. Om de erhållna kg- och ky-vardena 
gäller även for detta fall, bor den vid fuktupptagningen 
mätta w,,-kurvan stämma med den u,,-kurva som man 
far om fuktstrommen genom den öppna ytan beräknas 
med utgångspunkt fran fuktekvationen och de be- 
stämda kg- och k,y-vardena. Detta ger en möjlighet att 
kontrollera det först beräknade k,-vardet. 


45°C YTONG 45°C 


maa 44 


Ie 
----- =Trolig p-kurva 


+ <Uppmatta fuktkvoter 


14 


12 


10 


8 
6 


| 
| 
| 


ae i a 
0 002 004 006 0,08 070 


Fig. 8 
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0,02 0,04 0,06 0,08 


0,10 0,12 m 


Korrektion av matfel ky g/ rh % TEGEL 


0,4 ee, eee 
Med den utformning som apparaturen och proverna | | 
av praktiska skäl fått har man inte kunnat undvika | 
vissa störningar som inverkat på mätvärdena. Tem- 
peraturfördelningen har sålunda inte blivit likformig 
över hela provningsytan och inne i provkropparna. 


03 —_t-}e— 


Vatten- och vattenangstro6mmarna i provstyckena har TE nase : 
Ö invi e CH Johansons värden 
störts invid mantelytorna. | Hepat Hl 


Av mätvärdena kunde man fa besked om dessa SIR | =; 
störningars inverkan. Efter provningens slut bestämdes 
den inverkan kanteffekten hade på temperaturför- 
delningen genom en speciell temperaturmätning i en 
Siporexplatta. Med hjälp av denna undersökning har 
temperaturfördelningen kunnat bestämmas ganska väl 015 
även i de provkroppar, som inte varit försedda med 
termoelement. 

Mantelytornas störande inverkan pa fuktrorelsen 
kunde kontrolleras genom jämförelse av fuktkvot- 
fördelningen inom olika stora provkroppar. Kontrollen 
visade att dessa störningar var obetydliga. 


02 


010 


005 


Resultat av undersökningen : 0 ee. 12 16 ret 
Beräkningarna har givit följande värden: Fig. 9 

Tegel y = 1,05 ka= 0,015 g/m-h-mm Hg 

fuktkvot 1—6 volymproc. k,=0,020g/m-h:volymproc. pea anes SIPOR EX 
Siporex y = 0,53 ka = 0,019 [ RS i 
fuktkvot 3—14volymproc. &,=0,020 Po 

Ytong y = 0,56 kg= 0,014 ° 


fuktkvot 3,5—20 volymproc. k, = 0,015 is 


Hur k, varierar med fuktkvoten for de provade mate- 
rialen framgar av kurvorna i fig. 9—11. I kurvorna har ean (lame 
även lagts in värden som kunnat beräknas fran andras 
försök (3) och (4). Vid de här angivna övre fuktgränserna 


04 i Reve 

ökar k,, som synes mycket snabbt. Vid ett par volympro- | 
cent över dem kan man antaga att &, är mycket stort. Av 
undersökningen har inte framgått hur stort k, är vid He | 
fuktkvoter under de här angivna undre fuktgranserna. >? Egna värden 

3 : ; 5 © Granholms värden LIA 
På grund av att adsorptionsfukten binds allt hårdare Medeltal av egna värden 
vid den fasta substansen då fuktkvoten sjunker, kan Q3 +1; _} | ee | + 


—-— ky vid kontroll genom 


man anta att k,~0 da u sjunker under den angivna yaodniegiatrolnnoes 
| ; 


fuktgränsen. I praktiken är k,-värdet för dessa låga 
fuktkvoter sällan av någon betydelse emedan fukt- 


- —. a a 


ym: Jone . du 4 
variationen då är mycket liten, dvs. me ~ 0, varför 
x 


vattenstrommen g,—0. Detta gäller således oberoende 
av värdet på ky. 

Medan k, i vissa fall varierar avsevärt med fukt- 
kvoten kan ka antas vara relativt konstant, åtminstone 
för material med stor porvolym. I dessa medför näm- 
ligen en måttlig variation av fuktkvoten endast en re- 
lativt liten ändring av volymprocenten luftfyllda porer. 
Däremot torde kg variera avsevärt med fuktkvoten 
hos t. ex. cementrik betong och tungt tegel i motsats 
till vad som är fallet vid de nu provade materialen. 

Då resultaten tillämpas måste man hålla i minnet 0 4 8 12 16 wae Evots 
att undersökningen har utförts pa ett fatal prover ur ; KS 
en viss leverans. Av erfarenhet vet man att fuktegen- Fig. 10 
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ky g/ mh Ya 
04 + + 


YTONG 


0.3 dic | | | 


9 Egna värden 

SKE Medeltal av egna värden 

-— k vid kontroll genom vändning av provkropp 
AA 9 | 


Fig. 11 


skaperna varierar starkt inom varje materialsort, 
vilket framför allt beror på råmaterialet. Man har 
därför anledning vänta att den fuktkvot vid vilken k, 
hastigt ökar är olika i olika leveranser. De skillnader 
som kunnat konstateras mellan Siporex och Ytong 
kan således vara betingade av speciella egenskaper 
hos just de provade styckena. 

Avsevärt större försöksserier fordras för att man 
skall få säkra värden. Denna provning får därför 
betraktas som en förundersökning, som endast gett 
ungefärliga värden. 


Teori och försöksresultat 


Med utgångspunkt från lagarna för kapillärsugning 
och Poiseuilles lag för vattenströmning i små kapillärer 
har följande approximativa formler för beräkning av 
ka och &, kunnat ställas upp [se även (6) och (7)]: 


ka = 0,10: Aa: Ea 
ka = 10: RE, 


(gim h mm Hg) 
(g/m h volymprocent) 


Aa = volymandelen luftfyllda porer 

o = Vattnets ytspänning (kg/m?) 

n = viskositeten (kg sek/m?) 

R = radien hos de största vattenfyllda porerna (m) 
&a = formfaktorn for kg 

&, = formfaktorn for ky 


Det har emellertid ratt mycket stor ovisshet om form- 
faktorns, dvs. €4 och &,, inverkan. Genom att jämföra 
de teoretiska värdena med försöksvärdena har man 
kunnat fa en viss uppfattning om de tidigare nämnda 
lagarnas giltighet. En sådan jämförelse visar att vär- 
dena på &g är rimliga, ca 0,3, varav man torde kunna 
dra den slutsatsen att vattenångströmmen vandrar på 
det sätt som teoretiskt antagits, dvs. som diffusion. 
Beträffande &, får man emellertid så små värden, 0,0002, 


att allt tyder på att man inte kan tillämpa de enkla 
fysikaliska lagarna inom de undersökta fuktområ- 
dena. 

Den moderna fysikaliska forskningen sprider emel- 
lertid ett nytt ljus över detta område, och man kan 
därför vänta sig att få allt större överensstämmelse 
mellan teori och praktik. Ännu så länge finns dock 
inte några nya vägar som är praktiskt användbara. 
Man är därför tills vidare hänvisad till att använda sig 
av de enkla lagarna, som om de tillämpas på rätt sätt i 
förening med de empiriskt funna materialkoefficien- 
terna ger tillräckligt goda resultat för praktiska över- 
slagsberäkningar. 

Av undersökningsresultaten att döma har man an- 
ledning att med avseende på fuktighetshalten skilja 
mellan fyra till karaktären olika sätt för fuktens vand- 
ring i stenmaterial, nämligen: 


1. »Mycket torrt.> Adsorptionsfukten är så starkt 
bunden vid den fasta substansen att ingen fuktut- 
jamnande vattenström kan förekomma, dvs. k, = 0. 

2. »Torrt — något fuktigt.» For att utjämna fukt- 
kvotsskillnaden transporteras vattnet så gott som 
uteslutande i tunna filmer utefter porernas väggar. 

3. »Fuktigt.> För att utjämna fuktkvotsskillnaden 
transporteras vattnet huvudsakligen kapillärt genom 
sammanhängande vattenfyllda porer. 

4. »Blott.» Vattnet rinner på grund av yttre tryck eller 
sin egen vikt. Fuktkvotsskillnaden är då av mindre 
betydelse. 


Några exakta gränser mellan de olika områdena 
finns säkerligen inte, men för varje enskilt material 
kan de dock fastställas relativt väl. Den här redovisade 
undersökningen har endast angett gränsen mellan om- 
rådena 2 och 3. 

I en följande artikel kommer att visas hur en kvan- 
titativ fuktberäkning av några fuktfarliga konstruk- 
tioner kan göras med hjälp av de genom undersök- 
ningen fastställda materialkoefficienterna. 
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NAR KAN ETT VITE UTDOMAS? 


Ay stadsnotarie Lars Dalgren 


Da byggnadsnämnd foreskrivit viss åtgärd vid äventyr 
av vite, förekommer som bekant stundom, att före- 
läggandet icke efterkommits. Nämnden har då att 
överväga frågan om begäran skall göras hos allmänne 
åklagaren om att denne för talan vid rätten mot ve- 
derbörande med yrkande att det försuttna vitet ut- 
dömes. Vid prövningen av detta spörsmål har bygg- 
nadsnämnden fortfarande möjlighet att ännu en 
gång överväga föreläggandets riktighet ur laglighets- 
och skälighetssynpunkt och sålunda även att urakt- 
låta anmälan till åklagaren, därest nämnden finner, 
att något allmänt intresse icke vidare kräver befall- 
ningens genomförande (Jfr Sundberg: Allmän för- 
valtningsrätt, sid. 682). Byggnadsnämndens prövning 
grundar sig sålunda på vad man plägar benämna 
»opportunitetsprincipen» — i motsats till »legalitets- 
principen», vilken sistnämnda grundsats reglerar åkla- 
garens skyldighet att väcka åtal för brott, som hör 
under allmänt åtal. För att allmän åklagare skall äga 
tala å försuttet vite torde erfordras, att byggnads- 
nämnden, som förelagt vitet, själv angiver saken; 
åklagaren är sålunda förhindrad att självmant upptaga 
frågan eller att göra detta efter anmälan blott av 
någon, som i egenskap av enskild intressent vill kräva 
vitets utdömande. 

Vid nämndens slutliga behandling av vitesfrågan 
är det lämpligt, att nämnden i stora drag bildar sig en 
uppfattning om i vad mån tillämnad anmälan till 
åklagaren kan medföra att vitet blir utdömt. Kon- 
trollen bör omfatta vad som kan benämnas den »ob- 
jektiva» och »subjektiva» sidan hos vitesinstitutet. 
I förstnämnda hänseende märkes då särskilt, att vissa 
yttre omständigheter kunna hava utgjort hinder för 
den förelagde att efterkomma föreläggandet — hit 
höra t. ex. ändringar i äganderätten till fastigheten 
eller dennas förstöring genom brand eller dylikt. Be- 
träffande den subjektiva sidan erinras, att vitesföre- 
läggandet i princip avsett att bryta någons tredska 
— en avsikt att icke efterkomma föreläggandet — och 
att domstolen för utdömande av vitet vid sin pröv- 
ning torde finna nödvändigt att konstatera, att den 
bristande åtlydnaden berott på tredska eller åtmin- 
stone på vårdslöshet (»culpa»). Om den förelagde på 
grund av psykiskt fel, vare sig mera permanent eller 
tillfälligt, bristande förståndsutveckling eller ursäkt- 
lig villfarelse om föreläggandets betydelse icke rätt 
förstått vad som vid vite förelagts honom, saknas 
förutsättningar för hans fällande till vitet. Beaktans- 
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DK 347.95 
värt är, att det icke kan anses principiellt oriktigt att 
förelägga omyndig vite. Lagen medger nämligen i 
vissa fall omyndig att själv förvalta sin egendom, 
även fastighet, och det är därför möjligt att vid vite 
tvinga den omyndige att företaga handling, som lig- 
ger inom dennes rättsliga handlingsförmåga. — Be- 
träffande föreläggande mot juridiska personer gäller, 
att utdömande av vite även kan ske, därest dessa 
själva — och sålundå ej deras lagliga företrädare — 
underlåtit att efterkomma föreläggandet; kravet i 
subjektivt hänseende på »tredska» eller »culpa» för 
utdömandet fingeras därvid. 

Ett i praktiken ofta förekommande fall är, att den 
förelagde säger sig ej hava råd till att bekosta en 
förelagd reparation. Hur skall detta bedömas? Ja, med 
ledning av vad som ovan anförts kan sägas, att varje 
omständighet, som för den förelagde utgjort person- 
ligt hinder att efterkomma föreläggandet, och sålunda 
innefattar omöjlighet i objektivt hänseende, fritager 
från vitet. Obestånd eller ekonomisk oförmåga för 
den förelagde betraktas som sådant hinder — även 
om den förelagde tilläventyrs är en juridisk person, 
ägd av fysisk person med ansenlig förmögenhet vid 
sidan av bolagsförmögenheten (Jfr rättsfallet N.J.A. 
1954: 389). 

I praktiken förekommer även stundom, att ett före- 
läggande visserligen uppfylles, men för sent; dvs. 
efter utgången av den tidsfrist, som stadgats i vitesbe- 
slutet. Hur skall sådant bedömas? Svaret torde bli, 
att vitet visserligen i princip får anses försuttet men 
att vitet av domstolen skall jämkas nedåt antingen 
helt — till noll — eller delvis, såvida ej det med före- 
läggandet åsyftade tidsintresset ur det allmännas syn- 
punkt varit så dominerande, att jämkning ej bör före- 
komma. Vid avgörandet av dessa frågor föreligger, 
vilket torde vara väl bekant, en viss skillnad, beroende 
på om utdömande av vite anförtrotts judiciell eller 
administrativ myndighet, i det att Högsta domstolen 
är mindre benägen än Regeringsrätten att i praxis 
medgiva, att vitet förfallit vid försenad prestation 
(Jfr. Förv.rättslig Tidskr. 1946 sid. 238 ff.). 

Till sist må nämnas det fall, att ett vitesföreläg- 
gande endast till viss del är lagligen grundat. Detta 
spörsmål torde med ledning av de grundsatser, som 
kommit till uttryck i ett hovrättsavgörande (Sv. J. T. 
1952 sid. 282) tills vidare böra besvaras så, att om 
föreläggandet icke befinnes vara i allo lagligen grun- 
dat utdömande av vitet icke kan ifrågakomma. 


KONTINUERLIG GLASFIBER, FRAMSTALLNING OCH EGENSKAPER 


Av ingenjör Hans Anderson och civilingenjör Per Ågren 


Den kontinuerliga glasfibern har under senare år fått 
en allt större industriell betydelse. Denna typ av glas- 
fiber bör ej förväxlas med stapelfiber (glasull, »vlies», 
»staple tissue» etc.), som skiljer sig från kontinuerlig 
glasfiber såväl ifråga om råmaterial och tillverk- 
ningsmetoder som egenskaper och användning. Sta- 
pelfibrerna tillverkas av alkalihaltiga glassorter genom 
olika slags slungnings- och blåsningsförfaranden. De 
har fått sin väsentligaste användning inom isolerings- 
tekniken mot värme, kyla och ljud. Den kontinuer- 
liga glasfibern tillverkas vanligen av s. k. E-glas en- 
ligt ett speciellt forfarande varom mera nedan. Den 
har framforallt fatt sin betydelse som isolermaterial 
inom elektrotekniken, som armeringsmaterial i plas- 
ter, inom textilomradet samt en del övriga områden 
varav kanske framförallt pappersomradet bör nam- 
nas. I begreppet glastextil innefattar man vanligen 
idag endast den kontinuerliga glasfibern och förelig- 
gande artikel kommer att behandla tillverkningen av 
och de väsentligaste egenskaperna hos denna fiber. 
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Tillverkning 


Tillverkningen av glastextil i Sverige igangsattes 1949 
av Asea, vars fabrik är förlagd till Robertsfors ca 
6 mil norr om Umeå. Denna fabrik är för övrigt den 
enda i Skandinavien, som tillverkar kontinuerlig glas- 
fiber. Anledningen till att Asea upptog en glasfiber- 
tillverkning var i första hand att säkerställa det egna 
behovet av ett högvärdigt elektriskt isolermaterial 
samt att bli oberoende vid en eventuell importspärr. 

Tillverkningen av den kontinuerliga glasfibern sker 
i princip i enlighet med fig. 1. Glaset, vanligen i 
form av kulor, smältes i en platinadegel, vilken tjä- 
nar både som behållare för glaset och som elektriskt 
motståndselement för uppvärmningen. I degelns bot- 
ten finns anbringade 102 eller 204 munstycken: med 
en diameter av ca 1 mm. När glaset uppvarmts, bör- 
jar det flöda genom munstyckena. De droppar, som 
då erhålles, utdrages och hopsamlas till ett fiber- 
knippe på en kudde, där även emulsion påföres. Trå- 
darna drages därefter kontinuerligt ut ur munstyc- 
kena upp på en spole. Upplindningshastigheten är 
reglerbar och fiberdiametern är beroende av utdrag- 
ningshastighet, munstycksdiameter och temperatur. 


DK 666.189.2:691.618.92:691.175—41 

Sammansättningen hos glaset har, som vi senare 
skall se, mycket stor betydelse när det gäller glas- 
fiberns egenskaper. Den glastyp, som vanligen an- 
vändes för kontinuerlig fiber har följande samman- 
sättning: 


Tabell I 
SHOVE mR Aci tes chan haere TOO SNS 50—55 % 
BoOoreicetenamca clits rate RANG RR ne nts 8—12 % 
AIS Ost Must tad Soaetan eis tae eens 13—15 % 
(EET ON AEG traci co eiieen RA en: aera lets 15—17 % 
IM ZOr “ Savaretttritahtterts © acescrsorrier me ices 1— 3 % 
Na2O + Rö Cae arto tesa eee aR ware <ul Jo 


Denna glassammansattning betecknas E-glas eller 
s. k. alkalifritt glas. Glastypen har utvecklats i Ame- 
rika och torde vara den enda för närvarande före- 
kommande för tillverkning av kontinuerlig glasfiber 
i USA. Även i Europa har den fått en dominerande 
användning. Anledningen till det faktum att glas- 
sammansättningen har så stor betydelse är att hos 
en glasfiber förhållandet mellan ytan och volymen 
är mycket stort varför de rent kemiska effekterna 
blir mycket markerade. En glaskula med t. ex. 19 
mm:s diameter har en yta av 11,5 cm? men utdragen 
i fiberform har den en yta på 26 000 cm?. Som tidi- 
gare namnts tillfores vid tillverkningen av fibern en 
emulsion, vars väsentliga uppgift ar att, dels smörja 
trådarna, dels sammanhalla och skydda dem for 
brott vid den fortsatta textila bearbetningen. Det 
finns en mangfald olika emulsioner, och valet av 
emulsionstyp ar helt beroende av vilka arbetspro- 
cesser fibern undergar vid den fortsatta bearbetning- 
en samt vilken användning den slutliga produkten 
skall fa. 


Produkter 


De fibertyper, som numera vanligen tillverkas kom- 
mersiellt, har en fiberdiameter av 5-11 u. De glas- 
fiberprodukter, som tillverkas har i landet, framgar 
av den schematiska skissen i fig. 2. Som synes under- 
gar den kontinuerliga glasfibern i likhet med andra 
textilmaterial vanliga operationer såsom tvinning, 
flätning och vävning. De flesta produkter, som före- 
kommer inom textilindustrin i övrigt, tillverkas även 
av glasfiber. Dessutom framställes en del andra pro- 
dukter såsom roving (parallellspolade fibrer), flock 
(korta huggna fibrer) och olika typer av mattor, 
vilka alla används som armeringsmaterial. Som även 
framgår utav skissen anbringas olika appreturer om 
produkten skall textilbearbetas t. ex. tvinnnas och 
vävas eller om den skall parallellspolas till roving el- 
ler användas för tillverkning av mattor. 


Egenskaper 

Det är naturligt, att ett materials egenskaper bestäm- 
mer den användning det kan få. Sedan länge har 
de alkalihaltiga fibrerna använts för isolering mot 
värme, kyla och ljud. De kontinuerliga fibrerna av 
E-glas har dels av produktionstekniska skäl dels 
p.g.a. sina speciella egenskaper under det senaste ar- 
tiondet fatt en allt mer betydelsefull uppgift bl. a. 
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som armeringsmaterial: i olika slags plaster. Utan 
tvivel kan anvandningsomradena utvidgas betydligt 
både för stapelfibrer och kontinuerliga fibrer, men 
risken finns dock, som alltid vid nya material, att en 
övervärdering av glasfibrernas möjligheter sker. Det 
är därför nödvändigt att känna till och rätt uppfatta 
de egenskaper, som fibrerna har, vad som skiljer de 
olika typerna åt, och vad som skiljer dessa från 
» vanligt» glas och från andra material. 
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oppretur 


pora/te//- 
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Fig. 2. Schematisk skiss över glasfiberprodukter som tillverkas i Sverige 


Förutsatt att man jämför glas av samma kemiska 
sammansättning, har glas i fiberform givetvis många 
egenskaper, som i stort sett är samma som hos van- 
ligt handelsglas. Bland dessa kan nämnas specifik 
vikt, smältpunkt, porfrihet, låg fuktabsorption, 
obrännbarhet, beständighet mot organiska kemika- 
lier, mot förruttnelse och mögel osv. Vissa andra 
egenskaper är mer speciella för glas i fiberform, och 
de skall därför beröras något närmare. 


Draghållfasthet och töjning 

En av de mest framträdande egenskaperna hos glas- 
fibrerna är den mycket höga draghållfastheten. Den- 
na är högre än för alla andra vanliga fibertyper och 
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Fig.3. Diagram över draghallfastheten som funktion ay fiberdiametern 
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även högre än for t. ex. stål, (tabell 2). E-glasfibrerna 
har i regel högre hållfasthet än alkaliglasfibrerna. 


Tabell 2 SKE 
; ragbrottgrans 

Material eo mint 
(SIÄSLIDGR UI sle re tia Klal aj elle! BW aldlavere are Eek 100—400 
Asbest€iber = ag ölelarsleralelolpve/solekeke anis) tate 200—300 
I 8515 A TER FSE OD St RKO BN 45—90 
Perlonier ie lad evibpsg lesbiska de! Steda yjsj oso RRD 45—80 
BOmullyy Cane eisieice slates vasa aren fare 35—70 
INatursilke. 7 ener va akan) lerekel e alp ie int py V ipn trans 40—55 
VESKOSSILKC) | [30 a oo bärarens orbis ars arALAATATA 20—45 
Polyvinylklorids br nnintsösia sete sulla 15—20 
Stal, je sjö ciotecegisia ecb stele thease aca KATRINS 35—60 
Al-legeringar © ock. scvidgs snus sharon ere sker 40—50 
Mg-legeritigarny blotje elen. hrc adie caine 9—40 
PolyesterhartS. OC alsoe eelelnisrely a ske leker kpl sie 2—8 
Polystyrene Sen ens ane te ecole ens eree tts 4—6 
Renolhants) Qesecrascnts ou ier cele 4—5 
IBDORID AIS Mois bla surt er eri alnid op akeieielereetere Lets 6,5—8 


HAllfastheten hos glasfibrerna varierar med fiber- 
diametern. Klenare fibrer har i regel högre drag- 
hållfasthet än en grövre (fig. 3). Detta anser man 
sammanhänga med det kylförlopp, som fibrerna un- 
dergår vid dragningen dvs med temperaturen hos 
det glas, som fibrerna tillverkats av, och med drag- 
hastigheten. Klenare fibrer avkyles snabbare vid 
tillverkningen än grövre och detta förhållande skulle 
orsaka olikheterna i hållfasthet. Att den ej är di- 
rekt beroende av fiberdiametern är sannolikt, efter- 
som man kunnat tillverka 50 u fibrer av E-glas med 
samma hållfasthet (250 kp/mm?) som Su fibrer, ge- 
nom att dragningen skett under likvärdiga betingelser. 

Brottöjningen är liten. Den uppgår endast till ca 
3 % för E-glasfibern, varför denna kan ta upp stora 
påkänningar utan nämnvärd förlängning. 

Värmebeständigheten är vidare god. Hållfastheten 
upp till 250° C är i stort sett oförändrad. Fibrerna 
är även beständiga mot lång tids åldring i värme. 


Nötningsbeständighet 


Glasfibrerna har dålig nötningsbeständighet. För att 
möjliggöra den textila bearbetningen måste en emul- 
sion innehållande filmbildare anbringas vid tillverk- 
ningen av fibern. Trots denna behandling är nöt- 
ningsbeständigheten hos glastextilier ej tillräcklig för 
att de skall vara lämpliga att använda till exempelvis 
klädesplagg. Genom att glasfibern vid användning i 
allmänhet förekommer omgiven av olika plaster eller 
skyddas på annat sätt undvikes dock ofta olägen- 
heten i detta avseende. 


Beständighet mot fukt och vatten 


Eftersom fukt och vatten i första hand påverkar själ- 
va glasytan, är det naturligt, att angreppen blir be- 
tydligt mer märkbara på glas i fiberform, där för- 
hållandet yta till volym är stort, än på massivt glas. 
Vanligt alkalihaltigt fönsterglas kan sålunda i många 
fall vara tillräckligt stabilt, medan däremot fibrer av 
samma glastyp kan påverkas alltför kraftigt, för att 
de skall kunna användas till ett visst ändamål. 
Inverkan av vatten på glas beror på en urlakning 
av alkalijoner och ger sig till känna bl. a. genom att 
fibrernas hållfasthet minskar. Denna hållfasthetsför- 
sämring är större för alkalihaltigt glas än för alkali- 
fattigt. Till den senare typen hör det så kallade E- 
glaset, som är utvecklat bl. a. med tanke på så god 
beständighet mot fukt och vatten som möjligt. 


Som exempel pa graden av försämring hos fiber- 
material av alkaliglas och E-glas under påverkan av 
fukt och vatten kan följande fdrsdksresultat anföras. 
Som provobjekt användes ett antal likartat upp- 
byggda glasband (b= 13 mm, t=0,25 mm) till- 
verkade av E-glas resp. vanligt alkalihaltigt fönster- 
glas (alkalihalt ca 14 96). Förutom de vanliga textil- 
appreterade banden provades även band, som bränts 
och belagts med volan- resp. silanappretur. 


Beteckningar: 
ET = E-glas med textilappretur 
EVS » volanappretur (finish 139) 
ES > »  Silanappretur (Björksten finish) 
AT = A-glas med _ textilappretur 
AV= » » volanappretur (finish 139) 
AS Sar > »  Silanappretur (Björksten finish) 


Draghållfastheten hos dessa'band bestämdes efter 
olika lång tids förvaring i 96 % och 65 % relativ 
luftfuktighet vid rumstemperatur samt i vattenånga 
vid 100? C. Vid varje tillfälle provades 10 st. band 
och medelvärdet uträknades. Resultaten framgår av 
tabell 3. 


Tabell 3. Draghållfasthet hos glasfiberband (avslitningskraft), kp 


Provningstillfälle | Bandtyp 


eT | ev | es | At | av| as 


I leveranstillstand ....| 78 | 39 | 50 | 57 | 36 | 48 
1 man. i 96 % rel. fukt] 78 47 56 9 23 35 
See 96.9%, >> a >> 56 | 35 | 48 3 1 9 
GME 9057/5. DI >> 39 | 40 | 46 1 1 1 


Sua) 1656555 245 411121 291 30 
IG Sy DEE A se Sy |) Zs) iy A130) es 


6 dygn i ånga 100°C} 43 | 21 36 6 6 4 


Av resultaten torde framga, att alkaliglaset (AT) 
ger fibrer, som är avsevärt mer fuktkansliga än E- 
glasfibrer (ET). Efter 8 manader i 96 % relativ fuk- 
tighet eller efter 16 manader i 65 % relativ fuktighet 
blir alkaliglasbanden mycket spröda och förlorar 
praktiskt taget all sin hallfasthet. 

Efterbehandlingarna av alkaliglasfibrer med silan 
eller volan synes medföra en förbättrad fuktresistens; 
i varje fall gar försämringen i hållfasthet langsam- 
mare, även om den slutliga effekten efter lang tid 
kan bli densamma som utan efterbehandling. 

Efterbehandlingar med volan och silan anvandes 
normalt endast för glasfiberprodukter, som skall an- 
vändas för armering av plaster. All textilappretur har 
då avlägsnats genom värmebehandling och inga smör- 
jande och bindande ämnen finns kvar på fibrerna. 
Detta förklarar varför hållfastheten vid dragprov- 
ningen av så behandlade band blir lägre än hos tex- 
tilappreterade band. I och för sig har denna lägre 
hållfasthet mindre betydelse så länge som bättre 
egenskaper erhålles hos de glasfiberarmerade pro- 
dukterna (jämför nedan). 


Egenskaper hos armerad plast 


Som tidigare nämnts måste fibrerna vid användning 
inom olika områden skyddas mot nötning. Textil- 


appreturen utgör ett visst skydd vid textil användning. 
Då fibrerna utnyttjas för armering av plaster, skyd- 
dar dessa mot nötning och även mot yttre påverkan 
t. ex. mot fukt, vatten, kemikalier och annat. Det 
armerade plastmaterialet får en hög hållfasthet tack 
vare glasfibrerna och har en relativt låg specifik vikt, 
egenskaper som i hög grad motiverar dess använd- 
ning. Även sådana egenskaper som korrosionsbe- 
ständighet, elektrisk isolerförmåga, färgbarhet och 
genomsynlighet är av betydelse. 

Vad fukt- och vattenbeständighet beträffar bör 
man hålla i minnet, att alla plaster har en viss vatten- 
ångpermeabilitet och en viss vattenabsorption och att 
detta ger sig till känna i försämrade hållfasthets- 
egenskaper hos den glasfiberarmerade plasten. Re- 
sultaten av en undersökning av böjbrottgränsen hos 
polyesterlaminat armerade med vävar av E-glas 
och A-glas framgår av tabell 4. Asea:s väv nr 19 har 
använts. Det är en relativt tjock och gles väv till- 
verkad av 150-garn (fiberdiameter ca 9 ww. Anmärkas 
bör att betydligt högre hållfasthetsvärden kan er- 
hållas hos laminat med tunnare vävar. 


Tabell 4. Böjbrottgräns hos polyester — glasvävslaminat, kp|cm? 


Provningstillfälle | Vavtyp 
ET | EV | Es AT | av | As 

I leveranstillstand ....|2 320] 2970] 3 080] 1460] 2 150] 2610 
1 mån. i 96 % rel. fukt, 

FIRE ENA rd ee a a 15701 2 640} 2 830} 890 | 1380) 2200 
4 man. i 96 % rel. fukt, 

2D ACU Tee 1 490] 2 520] 2 460} 800 | 1 200) 2090 
8 man. i 96 % rel. fukt, 

Dt RN ss ORT 13901 2490] 2 620} 830} 1 170) 2050 


6 dygn i ånga, 100° Cl 1120] 1270) 1740) 370} 720) 850 


_ 


man. i vatten, rums- 
LeMpenaty tee 1 300) 2 390] 2 450} 870 | 1320} 2 200 
4 man. i vatten, rums- 

(ERA PERA CUT enes 14201 24501 2 400} 900 | 1 330} 2020 
8 man. i vatten, rums- 
demperatur srs sne sueke 1 280) 2 300} 2360) 820 | 1260} 1900 


2 tim. i vatten, 100° Cl 1250] 2 140] 2 620} 730 | 1210] 1 870 


Efterbehandlingarna, som åstadkommer en ökad 
affinitet melian glasfibrerna och plasten, medför inte 
bara en förbättring av laminatens hållfasthet i leve- 
ranstillstand utan även en förbättrad fukt- och vat- 
tenresistens. (EV och ES jämförda med ET). Lami- 
naten med alkaliglasvav har givit sämre ursprunglig 
hållfasthet och har påverkats förhållandevis mer av 
konditioneringsforhallandena än de laminat, som till- 
verkats av E-glasvav. 

För armering av plaster är E-glasfibrerna utan — 
jämförelse vanligare än alkaliglasfibrerna. I produk- 
ter som båtar, glasfiberarmerade korrugerade plattor 
och dylikt med stora fordringar på god väderbestän- 
dighet, användes därför allmänt E-glasfibrer. 

En viss användning har dock alkaliglasfibrerna fått 
framför allt i England. Det har dock gällt produk- 
ter, som man ej ställt några högre hållfasthetskrav på 
och som ej är utsatta för alltför stor inverkan av fukt 
och vatten. 
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ETT FRANSKT MONTERINGSBYGGE 


Ay civilingenjör Ingemar Nyquist 


Svartabérspriset för en lägenhet i Paris ar liksom i 
Stockholm högt. Det byggs årligen ungefär lika 
många lägenheter i de båda städerna, trots Paris 
mangfalt större befolkning och inflyttning. Åtskilliga 
kvadratkilometerstora bostadsområden är även enligt 
franska bedömningsgrunder för länge sedan mogna 
för sanering. I detta läge knyter man stora förhopp- 
ningar till det byggande enligt industriella metoder 
som där redan kommit en god bit på väg. 
Procentuellt sett monteringsbygger man inte så 
mycket i Frankrike som i Sverige, dar vi for narva- 
rande kan räkna med att närmare 10 % av flerfa- 
miljshusen uppförs pa detta sätt. Man har emellertid 
metoder för monteringsbyggeri med mycket större 
omfattning 4n vara och med en betydligt langre dri- 
ven mekanisering av elementtillverkningen. Enligt den 
mest använda, system Camus, byggs för närvarande 
16 lägenheter per dag, varvid elementleveranserna 


Ovan: Typhuset medger variationsrik stadsplan 


Nedan: Elementen är av rumsstorlek; vikt ca 7 ton. Fyra installations- 
enheter monterade 
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DK 69.057.1 
kommer fran tre fabriker. Som ett matt pa det in- 
tresse som den nya tekniken är föremål for i Frank- 
rike kan även nämnas att en institution som under- 
söker nya metoders värde hittills har godkänt 650 
dellosningar. 

Artikelforfattaren fick sommaren 1957, genom bi- 
drag fran Statens nämnd för byggnadsforskning, till- 
falle att se en del monteringsbyggen bl. a. i paris- 
området. Den metod som därvid med tanke pa sven- 
ska förhållanden intresserade mest, system Logico, 
skall har narmare kommenteras. 

Metoden är en utveckling av system Camus. Allt 
ovan grundlaggningen sammansiatts av betongelement 
med hjälp av en mobilkran pa 90 tm. Mellanvaggs- 
och bjalklagselementen är massiva och av rumsstor- 
lek. Yttervaggen har en konstruktion som ovanligt 
nog skulle duga även för svenska förhållanden: två 
betongskivor sammangjutna med mellanliggande 
skumplastisolering. Ett element, ett »poly-bloc», in- 
tresserar särskilt. Det består av skiljevaggen mellan 
kök och badrum samt anslutande vagg- och golvpar- 
tier. Det innehåller det mesta av lägenhetens installa- 
tioner, kOkssnickerier, badrumsutrustning, rorled- 
ningar för kall- och varmvatten, avlopp och gas, hu- 
vudstammar för el och golvvärme samt ventilations- 
kanaler, ro6kkanaler och sopnedkast. 

Typhuset. Avsikten ar att metoden endast skall an- 
vändas för ett bestämt typhus. Detta har fem va- 
ningar (fyra bostadsvaningar, ingen hiss), och tva 
trapphus med totalt 16 lagenheter. Genom att typ- 
huset gjorts relativt litet far man stora variations- 
möjligheten i stadsplanen. Huset består av 605 ele- 
ment av 38 olika typer. 

Fabriksenheten har dimensionerats för en produk- 
tion av två lägenheter per dag. Elementen gjuts i 
horisontella, stationära formar i vilka de värmehär- 
das vid 70? C. Fabrikshallen har en skelettkonstruk- 
tion av stål, vilken är gjord med tanke på att den 
lätt skall kunna demonteras och transporteras. För- 
utsättningarna för en ekonomisk produktion anses 
bl. a. vara att man inom en radie på ca 60 km från 
den plats där man uppför fabriken har minst 300 
lägenheter att bygga i följd. Inom området bör husen 
ligga i grupper om minst fyra (64 lägenheter). Trans- 
porterna mellan fabrik och byggnadsplats sköts med 
hjälp av speciella låglastare. 

Vad är det då som gör denna metod speciellt in- 
tressant? Det är inte så mycket den konstruktiva ut- 
formningen, elementdetaljerna, typhusen eller fabri- 
kerna. Ser man härpå hittar man visserligen många 
utmärkta lösningar, men det som imponerade var 
hur de olika leden anpassats till varandra, med andra 
ord den genomgripande projekteringen och produk- 
tionsplaneringen. Varje detalj i kedjan fram till fär- 
digt hus syntes vara noga genomtänkt och experi- 
mentellt utprovad när man så stod klar för produk- 
tion — på okänd byggnadsplats åt okänd byggherre. 
Det var detta som kunde motivera namnet Logico. 


Överst t. h: Fabriken har monterbart stalskelett. Lagerdelen närmast 
Gr ej intackt 


1 mitten t.h: De horisontella formarna reses vid avformningen for 
att minska påkänningarna i elementet. Under formen ligger värme- 


slingor för härdningen. Under härdningen isoleras elementet med en 
mineralullshuv 


Nederst t. h: Transportanordningen 


Nedan: Mobilkranen; 90 tm 
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Ovan: Mellanvaggs anslutning till yttervägg. Fogen Gr ej sjalvformande 
vilket medger stora toleranser hos elementen. Skumplastisolering även 
ifogen 


Ovan t. h: Elledningarna är färdigmonterade i flexibla rör vilka för- 
läggs till elementfogarna 


Nedan: Installationsenheten 


Ovan: Form för bjälklagselement med armering och slingor för golv- 
värme 


Nedan: Trappan 
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INTERNATIONELLT SAMARBETE BETRAFFANDE SLAGREGNSFRAGOR 


Av Civilingenjör Nils Holmqvist 


Med slagregn menas den mängd nederbörd som trif- 
far vertikala ytor. Studiet av slagregnet och dess inver- 
kan pa byggnadskonstruktioner har en mycket stor 
betydelse för stora delar av speciellt den europeiska 
västkusten. Slagregnsskador kan åstadkommas på 
ett flertal sätt. De mest påtagliga skadorna orsakas 
genom direkt genomslag, dvs. så att fritt vatten i 
samband med eller strax efter slagregn tränger ige- 
nom själva väggkonstruktionen. Skadeverkningarna 
kan också vara indirekta såtillvida att isolerings- 
materialet i en väggkonstruktion genom vattenmätt- 
nad på grund av slagregn kan få en nedsatt isolerings- 
förmåga. Detta kan i sin tur successivt medföra en 
ökad risk för kondensation på väggens insida av i 
rumsluften befintlig fuktighet. Kombinationen av 
slagregnspåverkan och kondensationsfuktinträngning 
i väggen kan vid visst läge medföra att väggen kom- 
mer ur fuktbalans och därför inte har möjlighet att 
torka ut under åtminstone hela vintersäsongen. I 
speciellt utsatta lägen kan en väggkonstruktion på 
detta sätt stå permanent fuktig året om. 


Sekundära inverkningar av slagregnsangrepp är 
sådana problem som sönderfrysning av puts och 
murbruk samt de hygieniska olägenheter som en 
fuktmättnad av en väggkonstruktion kan medföra. 
Speciellt påtagliga följder är i detta avseende ökad 
värmegenomgång genom väggarna, ökad risk för 
kondensation, mögelbildning, avflagning av tapeter 
och målning m. m. 

Påfrestningarna på grund av slagregn varierar i 
mycket hög grad med byggnadskonstruktionens geo- 
grafiska läge. Som ovan nämnts är den europeiska 
västkusten speciellt utsatt. Även höjdläget i förhål- 
lande till omgivande terräng har mycket stor bety- 
delse i detta avseende liksom även det dominerande 
väderstrecket. För Europas del är i allmänhet den 
sydvästliga riktningen den farligaste. Olika slag- 
regnsintensitet innebär ett behov av olika konstruk- 
tioner. I vissa delar av länderna, t. ex. 1 skogsbygder 
och regnfattiga trakter, behöver ofta ingen som helst 
hänsyn tas till slagregnsangrepp. I andra delar av 
landet är konstruktionsproblemen synnerligen svår- 
lösta och har i vissa fall ännu inte helt kunnat kla- 
ras av. 

Slagregnsfrågorna och de därmed sammanhängan- 
de konstruktionsproblemen har ett mycket stort in- 
tresse för de flesta europeiska länder. Av denna 
anledning har inom CIB bildats en specialgrupp för 
att studera dessa frågor. I denna grupp deltager för 
närvarande Canada, Danmark, Frankrike, Holland, 
Norge, Sverige, England, Belgien och Tyskland. 


DK 699.82:620.193.23:551.578 (100) 
Gruppen har hittills hållit två möten, varav det se- 
naste avhölls i Paris i slutet av maj 1957. 

Diskussionerna vid dessa möten har omfattat två 
huvudgrupper av undersökningar, nämligen klimatets 
variation samt olika konstruktioners varierande mot- 
ståndsförmåga mot slagregn. 


Klimatets variation 


Som ovan nämnts varierar klimatet vad beträffar 
slagregnspåfrestningarna i mycket hög grad såväl 
geografiskt i stort samt med hänsyn till byggnader- 
nas individuella läge. I stort karaktäriseras dessa 
skillnader av att de olika ländernas västkuster i all- 
mänhet är mest utsatta. De byggnader som fram- 
förallt studerats är sådana där under vinterhalvåret 
uppvärmning försiggår. Den härigenom åstadkomna 
värmeströmmen inifrån och ut medför vissa möjlig- 
heter till uttorkning av de vattenmängder som tränger 
in i konstruktionen. Denna uttorkningsmöjlighet be- 
tingas även av de klimatiska förhållanden utomhus 
såsom temperatur och relativ fuktighet. Även i detta 
avseende är det stora skiljaktigheter mellan klimatet 
i de olika deltagande länderna. Speciellt i Danmark 
och södra Sverige har man under höstperioderna 
ganska stora mängder slagregn samtidigt som tempe- 
ratur- och luftfuktighetsförhållanden under långa 
perioder i sträck är sådana att uttorkning praktiskt 
taget helt förhindras. I dessa delar av Europa kan 
således slagregnet successivt åstadkomma en mättning 
av konstruktionerna, vilket så småningom — kanske 
ofta efter flera månader — medför skadeverkningar. 
I andra delar, såsom t. ex. i Frankrike, avbryts slag- 
regnsperioderna av torrare perioder med stora uttork- 
ningsmöjligheter. A andra sidan har man i dessa 
lander i allmänhet en högre temperatur som medför 
minskat behov av uppvärmning inomhus och dari- 
genom en minskad värmeström för uttorknings- 
ändamål. Alla dessa frågor om klimatets variation i 
stort avses att utredas till nästa sammanträde inom 
gruppen. 

Men även med kännedom om klimatets variationer 
i stort är det omöjligt att exakt förutse, vilken inver- 
kan det kommer att ha på en enskild byggnad. Det 
är för detta ändamål nödvändigt att även studera 
mikroklimatet, dels beroende på lokala läskydd såsom 
vegetation eller annan bebyggelse samt dels beroende 
på den individuella byggnadens utformning. Härvid 
har man bl. a. iakttagit sådana detaljer som att tak- 
språng medför en mycket gynnsam inverkan gentemot 
slagregnspåverkan. Byggnader utförda utan tak- 
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sprang, speciellt pa gavlarna, utsätts for mangdubbla 
mängder slagregn i jämförelse med byggnader med 
ett tillräckligt taksprang. Dessa mikroklimatiska for- 
hallanden kommer att under de närmast aren spe- 
cialstuderas i Danmark. 


Konstruktionernas motstandsférmaga mot slagregn 


For att studera olika konstruktioners motstandsfor- 
maga mot en genom klimatstudierna bestämd slag- 
regnsmangd avser man att genomföra provningarna 
i två avdelningar, nämligen dels i form av labora- 
torieundersokningar av olika slag samt dels i form 
av faltstudier pa befintliga byggnader. I fraga om de 
senare har man två problem, nämligen först att lokalt 
bestämma slagregnsmängderna gällande för orten 
ifråga. Med hjälp av de mikroklimatiska studierna 
kan man därefter bedöma hur den enskilda byggna- 
den utsätts för slagregn. Relationen mellan slagregns- 
påverkan och den i verklighet inträffade fuktanhop- 
ningen mätes genom direktmätningar av fukthalten i 
väggkonstruktionen. Dessa mätningar stöter emeller- 
tid på vissa svårigheter, emedan man ännu inte funnit 
någon helt tillförlitlig metod att mäta fukthalten utan 
uttagande av materialprover. I detta avseende har 
emellertid Building Research Station i England åtagit 
sig att vidareutveckla två av dem utprovade metoder 
som visar stora möjligheter. 


Vid provning i laboratorier av hela väggkonstruk- 
tioner stöter man på problemet att avpassa den 
väggen träffande slagregnsmängden dels med hänsyn 
till kvantitet och dels med hänsyn till intervallen 
mellan övervattningen. Vidare måste temperaturgra- 
dienten genom väggen samt relativa luftfuktigheten 
på ömse sidor avpassas, så att de motsvarar det kli- 
mat man ämnar studera. Här har vissa studier 
gjorts såväl i Sverige som Norge, Danmark, England 
och Canada. Danskarna har emellertid åtagit sig att 
bygga ett stort klimatlaboratorium, där alla dessa 
saker närmare skall kunna studeras. Man avser där- 
för att samordna denna typ av försök i anslutning till 
de danska. 


Den väggkonstruktion som speciellt intresserar de 
flesta länder är murade tegelkonstruktioner. Beträf- 
fande dessa har intressanta studier gjorts i de flesta 
länder av olika specialproblem. I Sverige har man 
sålunda vid Tegelbrukens Centrallaboratorium stude- 
rat olika bruksslags vidhäftning vid stenarna. Man 
har därvid använt en metod att med hjälp av ultra- 
marinfärgstoff inblandat i bruket studera brukets vid- 
häftning. Vid de punkter eller de ytor där förband 
inte har inträtt bildas sammanhängande öppna porer, 
där fritt vatten kommer att förekomma. Endast i 
dessa ytor kommer färgstoffet att kunna transpor- 
teras fram. Resultatet blir således att de blåfärgade 
ytorna visar sådana platser där förband inte har 
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inträtt. Med hjälp av denna metod bör man kunna 
undersöka inverkan av olika tegelsorter, olika fukt- 
halt i teglet, olika brukssorter, olika bearbetning och 
olika hantverksmetoder. I Sverige har man även un- 
dersökts  teglets kapilliirsugningsegenskaper, vilka 
speciellt för brukets vidhäftning har en primär bety- 
delse. I Göteborg har murningsteknikens inverkan 
på murverkets täthet studerats. Möjligheterna att ge- 
nom silikonbehandling eller andra försiktighets- 
åtgärder kunna åstadkomma en ökad tätning av vägg- 
konstruktionen har studarats i Göteborg. Utomlands 
har detta problem speciellt studerats i England och 
Holland. I detta avseende har Holland åtagit sig att 
framförallt samla tillgängliga data och fortsätta de 
praktiska försöken med vattenavvisande medel. 

En sammanställning av materialegenskaperna vad 
beträffar kapillärsugnings- och vattentransportför- 
mågan hos olika aktuella byggnadsmaterial kommer 
att göras inom Statens nämnd för byggnadsforskning. 

Beträffande träväggskonstruktioner samt beträffan- 
de de på senare tid aktuella väggkonstruktionerna i 
samband med elementbyggeri har speciellt norska 
undersökningar visat att de enskilda materialens egen- 
skaper vad beträffar vattenupptagning och vatten- 
transportförmåga har. en mycket liten betydelse för 
det slutgiltiga resultatet av slagregnspaverkan. Vik- 
tigast är i detta sammanhang utformning av skar- 
var, speciellt i anslutning mellan olika element 
samt mellan element och övriga byggnadskonstruk- 
tioner såsom fönster och bjälklag. I detta avseende 
har vindtryckets lokala variationer en synnerligen 
stor betydelse. Detta varierar nämligen med olika 
utformning på byggnadsdetaljerna så att vid utstående 
lister osv. betydligt större vindtryck kan uppmätas än 
på andra platser. I Norge har man sålunda kunnat 
konstatera att vindtryck av storleksordningen 300 
kg/m? lokalt kan uppstå, speciellt i anslutning till 
fönsterkonstruktioner. 

Vid diskussionen om olika vattenavvisande me- 
dels betydelse för en byggnadskonstruktions täthet 
mot slagregn är det speciellt problemen i anslutning 
till sprickor i konstruktionen som har den största be- 
tydelsen. Men även behandlingsmedlets åldrings- 
beständighet är en oklar punkt. En sprickfri puts har 
visat sig genom silikonbestrykning kunna bli ganska 
tät mot slagregn. Så snart emellertid även hårfina 
sprickor uppträder kan silikonbehandlingens gynn- 
samma verkan reduceras. Vid större sprickor kan 
inverkan t. o. m. bli negativ såtillvida att sprickan 
inte alls bli skyddad av silikonbehandlingen utan allt 
vatten som rinner efter väggytan genom vindtrycket 
förs in genom sprickan. Silikonbehandlingen kommer 
därefter att verka nedsättande på väggens uttork- 
ningsförmåga. Samma svårigheter uppstår vid murade 
konstruktioner i anslutning till fogarna. Om dessa 
är dåligt utförda eller utsätts för sprickbildning kom- 
mer samma problem att uppstå. 


GENOM RATIONALISERING 
STORRE BOSTADSPRODUKTION 


Prefab-hus i Västerås under uppförande. 


Medvetna om vikten av ökad bostadsstandard och ökad produktion 
ha vi pa alla sektorer inom vårt arbetsområde under de sista dren 


genomfört vittgående rationaliseringsmetoder. 


Medan vi år 1947 producerade ca 1.200 lägenheter var vår produk- 
tion under år 1956 ca 6.000 lägenheter till en produktionskostnad 


av ca 200 miljoner kronor. 


SVENSKA RIKSBYGGEN 
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CITO-Cozrzetell 


i ledande nybyggen 


OTOR-AMI valde 
ITO" 


Malmo har fått ännu ett nytt kontors- och 
affarskomplex. Byggherre ar Amerikanska 
Motor Importen, och även har har valet 
fallit pa If6 sanitetsporslin samt den nya 
CITO-Complett. CITO-Complett tillverkas 
i sintrat porslin, med syrafast kritvit glasyr. 
Detta betyder gods utan porositet och en yta 
utan sprickor for bakterier — egenskaper som 


motsvarar de högsta sanitära krav. CITO- 
Complett är HYGIENISK. 


0.8 AKTIEBOLAGET 


IFÖVERKEN 
BROMÖLLA 
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Tel. Sölvesborg 27250, växel. 
Telegr.-adr. Iföverken, Sölvesborg. 


Forts. fr. sid. 4 


säsongen ofta har till följd, att injek- 
teringsarbeten företas under hösten med 
risk för minusgrader, är frågeställningen 
av vital betydelse vid våra arbeten. 

Man kan notera, att de rekommen- 
dationer, som lämnas, står i mycket 
god överensstämmelse med den praxis, 
som under de senaste åren har tilläm- 
pats i Sverige, och som i sin tur till stor 
del är resultatet av de undersökningar, 
som vid olika tillfällen har genomförts 
på Cement- och Betonginstitutet. 

Då de föreliggande riktlinjerna tyd- 
ligen är baserade på ett betydligt större 
undersökningsmaterial och även prak- 
tiska erfarenheter och observationer är 
samstämmigheten mycket glädjande, då 
den ger anledning att tro att man vid 
under senare åren byggda konstruktio- 
ner inte behöver frukta mera betydande 
fel av denna orsak. 

Häftet är mycket läsvärt, och man är 
tacksam för en del påpekanden, syn- 
punkter som man bör tänka på men som 
lätt förbises. 

Uku Miillersdorf 
a 


Stommaterial fran jord- och stenindu- 
strin. Betänkande avgivet av 1947 drs 
byggnadsmaterialutredning. Statens of- 
fentliga utredningar 1957: 12. Stockholm 
1957, 234 sid. Illustrerad 


Ar 1957 avger 1947 ars byggnadsmate- 
rialutredning enligt underhandsdirektiv 
sitt betänkande utan att ha fullföljt be- 
arbetningen av det insamlade materia- 
let. Detta tycker ledamoten Set Persson 
är snopet och däri har han måhända 
rätt — mera rätt i varje fall än i vad 
han eljest framför i ett särskilt yttrande. 


Åke Holmberg 
LJ 


Rationelt rérarbejde av E Phaff Mörck. 
Boligministeriets Produktivitetsfondsud- 
valgs pjece nr 10, Köpenhamn 1957. 12 
sid. Illustrerad. Pris 2 d Kr. I kommis- 
sion hos Teknisk Forlag, Köpenhamn 


Skriften, som redigerats av Statens Byg- 
geforskningsinstitut, riktas närmast till 
rörledningsentreprenörer, byggmästare 
och byggnadsprojektörer. Man under- 
stryker vikten av en noggrann projek- 
tering och planering av bl.a. de bygg- 
nadstekniska detaljerna, så att rörarbe- 
taren ej behöver utföra håltagningar el- 
ler andra byggnadstekniska arbeten. Vi- 
dare visas med några exempel, hur själ- 
va rörarbetet kan rationaliseras (»in- 
dustrialiseras>). Detta sker främst ge- 
nom att rationella måttagningsmetoder 
möjliggör förläggning av en stor del av 
arbetet till verkstaden. Exempel finns 
på hur måttagningen kan systematiseras, 
bl a genom användning av vattenmått, 
schabloner och installationsschema. 
Trots att vi i Sverige kanske hunnit 
något längre än i Danmark, när det gäl- 
ler rationalisering av rörledningsarbetet, 
speciellt i fråga om monteringsfärdigt 
rörbyggeri, skulle nog våra svenska rör- 
entreprenörer finna goda tips i denna 


danska broschyr. 
[EE 


ELEMENTBYGGANDE 


Det »hoved-udvalg> och de fyra »ar- 
bejdsutvalg>t inom Dansk Ingenigrfor- 
ening som sysslat med »Byggeriets Ra- 
tionalisering, iser Montagerbyggeriy be- 
står av högt kvalificerade tekniker inom 
danskt byggeri. Resultatet av arbetet 
under tiden 1954-1957 redovisas i 10 
publikationer. 


Skiver opbygget af elementer. Compo- 
site Prefabricated Reinforced Concrete 
Structures. Av H O Sonne Andersen. 
Dansk Ingenigrforening, Byggerationali- 
seringsudvalget, Montagebyggeri. Publi- 
kation nr 1. 8 sid. Illustrerad. Pris 4 D 
kr. I kommission hos Teknisk forlag, 
Köpenhamn. 


Bärande skivor sammansatta av plana, 
förtillverkade element av armerad be- 
tong är en konstruktion som förekom- 
mer inom elementbyggeriet t. ex. som 
väggar i flervåningshus eller som bjälk- 
lag. De statiska problemen för dessa 
konstruktioner kan i huvudsak hänföras 
till fogarna mellan elementen. Följande 
tre frågor diskuteras och redovisas: 

1. Fogens utformning och hållfast- 
het. 

2. Beräkning av påkänningar i fogen. 

3. Beräkning av nedböjningar vid de- 
formation av fogen. 


Kuldebroer. Cold-conductors av M Ege- 
skjold. Dansk Ingenigrforening. Bygge- 
rationaliseringsudvalget, Montagebygge- 
ri. Publikation nr 2. Illustrerad. Pris 4 
D kr. I kommission hos Teknisk forlag, 
Köpenhamn 


Problemet köldbryggor behandlas för 
olika fall, dels då bjälklag eller vägg av 
betong bryter igenom byggnadens vär- 
meisolering, dels då det i en konstruk- 
tion förekommer punktformiga köld- 
bryggor, vilket är fallet i sandwichkon- 
struktioner på de ställen, där den yttre 
och den inre betongskivan kopplas sam- 
man. 

För båda slagen av köldbryggor kon- 
stateras att värmeförlusten är av under- 
ordnad betydelse. Väsentligt är däremot 
att undvika fuktfläckar och missfärg- 
ning. 

För köldbryggor genom bjälklag eller 
vägg visar beräkningar och exempel, att 
det vanliga sättet att dra in en isolering 
på bjälklags undersida eller på vägg inte 
väsentligt minskar värmeförlusterna, men 
ökar risken för kondensskador genom 
att konstruktionen innanför isoleringen 
får en väsentligt lägre temperatur. I 
stället bör man sträva efter att få fram 
en yta som tål den låga temperaturen 
och av denna förorsakad kondens utan 
att skadas eller missfärgas. Eventuellt 
kan man på utsatta ytor använda ett 


1 Arbejdsudvalg 1. Montagebyggeriets nu- 
verende stade. 

Arbejdsudvalg 2. Facadeelementers ratio- 
nelle opbygning og virkemade. 

Arbejdsudvalg 3. Statiske problemer i 
montagebyggeri. 

Arbejdsudvalg 4. Fuger, 
installationer. 


tolerancer og 


material som har den egenskapen att 
tillfälligt kunna absorbera kondensfuk- 
ten, så att denna icke missfärgar ytan; 
materialet bör dock ej vara i hög grad 
värmeisolerande. 

För punktformiga köldbryggor visas 
att om man måste förbinda en varm 
och en kall platta med ankare och vill 
minska risken för kondensfläckar så 
skall ingjutningslängden vara stor i den 
platta där kondensrisk föreligger, men 
i den andra plattan så liten som av kon- 
struktiva skäl är möjligt. Detta kan er- 
nås genom t. ex. spiralutformning av 
ankaret resp. minsta möjliga hake med 
tvärpinne av material med mindre vär- 
meledningsförmåga. 


Modulordningen. Modular Coordination 
in Denmark. Dansk Ingenigrforening. 
Byggerationaliseringsudvalget, Montage- 
byggeri. Publikation nr 3. 10 sid. Illu- 
strerad. Pris 4 D kr. I kommission hos 
Teknisk forlag, Köpenhamn 


Förutom den internationellt fastställ- 
da modulen 1 dm, här nedan kallad 
grundmodul, redovisas en planläggnings- 
modul 3 dm för horisontella mått och 
en planläggningsmodul 2 dm för verti- 
kala mått. Dessa planläggningsmoduler 
är baserade på det danska tegelforma- 
tet. Av de sex textsidor publikationen 
innehåller har en hel sida använts för 
modulproblem i samband med tegel- 
murning. 

Att införa planläggningsmoduler base- 
rade på tegelmått kan vara diskutabelt. 
Det är däremot odiskutabelt, att det är 
fel, att under rubriken »Montagebyggen» 
ge tegelmurning en så framträdande plats 
som här skett och samtidigt utelämna 
flera för elementbyggeriet väsentliga mo- 
dulfrågor. Vidare bör påpekas att den- 
na publikation innehåller åtskilliga fel- 
aktigheter och t. o. m. direkt motstridiga 
uppgifter. 

Innehållet kan i många avseenden kri- 
tiseras. En sak tyder dock på klokhet 
och förutseende: publikationen är ano- 
nym. 


Fager. Samling af elementer, specielt 
betonelementer. Joints in Pre-cast Con- 
structions. Dansk Ingenigrforening. Byg- 
gerationaliseringsudvalget. Montagebyg- 
geri. Publikation nr 4. 56 sid. Illustre- 
rad. Pris 8 D kr. I kommission hos Tek- 
nisk forlag, Köpenhamn 


Första delen innehåller en klar och 
väl disponerad översikt över vilka krav 
man bör ställa på fogen mellan två 
betongelement med hänsyn till funk- 
tion, tillverkningssätt, kostnader och ut- 
seende. Andra delen redovisar olika fog- 
typer och kompletteras med synnerligen 
väl illustrerade exempel på fogutform- 
ningar. Dessa exempel visar en mera 
komplicerad form än vad som är van- 
ligt i svenskt elementbyggeri. Det före- 
faller som om danskarna överdriver ris- 
ken för inträngande vatten vid slagregn 
och för kondens i konstruktionerna och 
att detta inverkat på utformning av be- 
tongelement och fogar. 
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Koncentrerede belastninger på bjzelker. 
Concentrated Loads on Beams. Av B 
Hagjlund Rasmussen och Kai Nomme- 
sen. Dansk Ingenigrforening, Byggera- 
tionaliseringsudvalget, _Montagebyggeri. 
Publikation nr 5. 26 sid. Illustrerad. 
Pris 8 D kr. I kommission hos Teknisk 
forlag, Köpenhamn 


Då element lägges upp är det ofta 
önskvärt att kunna tillåta stora upplags- 
tryck. I denna publikation redovisas en 
metod för beräkning av spänningstill- 
ståndet vid upplag. 

Beräkningarna genomföres i några 
exempel. De erhållna resultaten verifie- 
ras genom spänningsoptiska undersök- 
ningar. 


Fugttransport i ydervegge. Passage of 
Moisture through Outer Walls. Av M 
Egeskjold. Dansk Ingeniörforening, Byg- 
gerationaliseringsudvalget, Montagebyg- 
geri. Publikation nr 7. Illustrerad. Pris 
4 D kr. I kommission hos Teknisk for- 
lag, Köpenhamn 


Efter att i inledningen ha gjort en 
uppställning över fukttransport i bygg- 
nadsmaterial dels såsom ånga, dels så- 
som fritt vatten, begränsar författaren 
utredningen till fukttransport genom dif- 
fusion och genom kapillär sugning. 

De teorier som ligger till grund för 
beräkningarna redovisas. I två exempel, 
sandwichyttervagg med resp. utan luft- 
mellanrum, beräknas temperatur- och 
angtryckskurvor for konstruktionen 
samt kvantiteten genomstr6mmande 
ånga. För exempel 2, en sandwichvagg, 
som består av utifrån räknat 4 cm be- 
tong, 4 cm luftspalt, 4 cm glasull och 
8 cm betong är genomstré6mningen 0,03 
g anga/m? h vid ytter- och innertempe- 
ratur resp. —10° och + 20°. Detta in- 
nehar att om man räknar med en kold- 
period pa 100 dagar skulle den isbark 
som bildades pa ytterskivans insida ha 
en tjocklek mindre än 0,1 mm. Det är 
därför orealistiskt att da det gäller dan- 
ska och t. o. m. svenska byggen tala om 
den is som bildas och det vatten som 
rinner pa ytterskivans insida och ut ge- 
nom draner. Detta förhållande kan vara 
av intresse endast i samband med kyl- 
rum. Detta gäller även den del av ut- 
redningen som handlar om vad som 
händer efter begynnelsestadiet under 
övergångsstadiet och vid fortvarighets- 
tillstånd. 


Facadeelementers. Rationelle opbygning 
og virkemåde. Rational Design of Facing 
Components and their Function. Dansk 
Ingeniérforening, Byggerationaliserings- 
udvalget. Montagebyggeri. Publikation 
nr 8. Illustrerad. Pris 12 D kr. I kom- 
mission hos Teknisk forlag, Köpenhamn 


Första avdelningen i denna publika- 
tion, avsnitt A, redovisar de erfarenhe- 
ter som hittills vunnits. Speciellt intres- 
sant för en svensk läsare är de delar 
som behandlar fasadelement av betong. 
Inom detta cmrade har danskarna stor 
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erfarenhet. Publikationen ger manga 
goda råd beträffande tillverkning, lag- 
ring, ytbehandling och andra för ele- 
mentbyggaren väsentliga frågor. Dock 
bör påpekas att tumregeln för beräk- 
ning av ånghärdningseffekten är fel. 

Avsnitt B lämnar icke några regler 
för fasadelements utformning utan re- 
dovisar pågående försök och program 
för vidare undersökningar. 


Montagebyggeriet i dag. Prefabrication 
in Denmark. Av W R Simonsen och 
Johs F Munch-Petersen. Dansk Inge- 
nigrforening, Byggerationaliseringsudval- 
get, Montagebyggeri. Publikation nr 9. 
120 sid. Illustrerad. Pris 12 D kr. I kom- 
mission hos Teknisk forlag, Köpenhamn 


Denna publikation har en typogra- 
fiskt elegantare utformning än de öv- 
riga. Mäktigheten och innehållet är 
imponerande. Den benhandlar aktuella 
produktionstekniska-ekonomiska frågor 
såsom elementstorlek och standardmått, 
fältfabrik eller stationär fabrik, formens 
konstruktion och kostnad och i sam- 
band därmed de stora seriernas ekonomi. 
Den svenska elementbyggaren eller ele- 
menttillverkaren har här mycket att lära 
både vad beträffar allmänna synpunkter 
och praktiska anvisningar. 

Författarna håller sig inte strikt till 
ämnet, »Montagebyggeriet i dag», utan 
behandlar även frågan: Montagebygge- 
riet i morgon. Vad som framföres ger 
intressanta aspekter på problemet även 
om här, såsom alltid då det gäller pro- 
gnoser, konklusionerna kan diskuteras. 


Oversigt over rationaliseringsudvalgets 
arbejde i arene 1954-57. Dansk Inge- 
nigrforening, Byggerationaliseringsudval- 
get, Montagebyggeri. Publikation nr 0, 
20 sid. Illustrerad. I kommission hos 
Teknisk forlag, Köpenhamn 


Häri redovisas hur arbetet organise- 
rats och efter vilket program arbetet 
genomföres. Arbetet har finansierats ge- 
nom ett anslag från byggforskningen på 
174 000 samt ett Marshall-bidrag på 
100 000 danska kronor. Icke utan stolt- 
het framhålles att resultatet omfattar 
600-700 sidor. Utan tvivel är för en 
svensk relationen mellan kostnad och 
resultat imponerande även om man inte 
använder antalet publicerade sidor utan 
innehållet på dessa som måttstock. 

Det ska bli intressant att få ta del av 
de två nya publikationer som aviserats, 
vilka kommer att behandla installationer 
resp. bärförmågan hos ingjutna bultar. 


Bo Bouvin 
H 


Hejset av E Hartoft-Nielsen. Boligmi- 
nisteriets produktivitetsfondsudvalgs pje- 
cer 9. Köpenhamn 1957. 18 sid. Illustre- 
rad. Pris 2 D kr. I kommission hos 
Teknisk Forlag, Köpenhamn 


I den serie av småskrifter, som danska 
Boligministeriets produktivitetsutskott ut- 
ger, har som nr 9 kommit »Hejset» (lyft- 


redskap), författad av civilingenigr 
Hartoft-Nielsen. 
Broschyren ger en ganska kortfattad 


och anspråkslös beskrivning av på byggt 
nadsplatserna förekommande _hisstyper! 


och enklare kranar med vissa data sam 
några råd angående val av lyftredskap 
och placering av desamma. Dessuto 
finnes ett utdrag ur de danska arbetar 
skyddsbestämmelserna för lyftredskap. 


Några egentliga nyheter forekommeny 


inte, men genom sin systematiska över 
siktlighet med tecknade illustrationer till 


varje omnämnt lyftredskap samt genom); 


sin enkla form kan broschyren vara av/\)* 


intresse även för svenska byggare. 


Öbg nn 


Schalurg und Riistung. Moderne Schal-: 


technik. Av Dr.-Ing. Franz Böhm. Fjär- 
de fullständigt omarbetade upplagan. 
Förlag: Wilhelm Ernst & Sohn, Berlin, 
1957. 211 sid. och 241 bilder 


Franz Bohms bekanta bok om betong- 
formar och ställningar har nyligen ut- 
kommit i en fjarde upplaga. Som fram- 
hålles i förordet, har den väldiga ut- 


vecklingen under det senaste decenniet | 
pa speciellt formbyggnadsteknikens om- ; 
rade nddvandiggjort en fullständig om- | 
arbetning av boken. Denna omarbetning | 


har pa ett förtjänstfullt sätt utförts av 
Dipl.-Ing. Nikolai Labutin i Essen. 


Underrubriken »Modern formbygg- 
nadsteknik» anger bokens vasentliga in- 
nehall; 
omfattar endast ett knappt 10-tal sidor, 
huvudsakligen bilder av nagra mer kom- 
plicerade utvändiga ställningar. 


Författaren börjar med att beskriva 
egenskaperna hos virket som formmate- 
rial och hur trä- och plåtytor påverkar 
betongen i olika avseenden samt anger 
olika formelements normala livslängd, 
baserad på faktiska förhållanden. Däref- 
ter behandlas inbrädningen och den bä- 
rande eller stödjande konstruktionen för 
bjälklags-, vägg-, pelare- och balkfor- 
mar med en mångfald bilder, även av 
konstruktiva detaljer. Avsnittet är myc- 
ket brett upplagt och beskriver olika 
typer av formar från de enklaste bräd- 
formar till den brokiga skara av monte- 
ringsbara formar som finnes. Nästa av- 
snitt omfattar vad som påverkar en 
formkonstruktion ur teknisk-konstruk- 
tiva och ekonomiska synpunkter. Slutli- 
gen följer ett avsnitt med exempel på 
formar för mer speciella betongkonstruk- 
tioner. 


Enligt svensk uppfattning är formar 
för putsfri betong samt grind- och glid- 
formar väl knapphändigt behandlade, be- 
träffande dessa typer av formar har vi 
nog i Sverige kommit längre än Tysk- 
land. Icke desto mindre utgör boken ett 
gott tillskott till litteraturen inom detta 
område och ger såväl konstruktören som 
arbetsledaren, för vilka den är avsedd, 
en mångfald praktiska lösningar för de 
mest skiftande förhållanden. 


Öbg 


de rena ställningsbyggnaderna | 


Siporex lattelement 


Tillverkare: Stockholms Siporexfabrik 
AB, Göteborgs Siporexfabrik AB och 
AB Dalby Siporexfabrik. 


Tekniska egenskaper: Siporex lattelement 
användes som yttervaggsmaterial för ut- 
fackningsvaggar i höghus med stomme 
av armerad betong och for ytterväggar 
i enplanshus. 


Lattelementen består av två armerade 
Siporexelement, vardera 7,5 cm tjocka i 
fast forband med mellanliggande platta 
av styv skumplast (fig. 1). Pa vardera 
sidan av skumplasten finns en slits 
2 <x 2,5 cm, som efter monteringen bil- 
dar vertikala kanaler 4 x 2,5 cm och 
som fylls med cementbruk 1:2 1/>. 


Elementen är lätta och har god var- 
meisoleringsformaga. Sålunda väger ett 
lattelement ca 90 kg/m? och har ett 
k-varde av 0,30 vid standardtjockleken 
22,5 em. 


Elementen tillverkas med bredden 50 
cm, tjocklekarna 22,5, 20 och 25 cm 
samt i langderna 91, 100, 150, 200, 222, 
237, 250, 260 och 262 cm. 


Balkar av sandwichkonstruktion till- 
verkas med fri spännvidd pa högst 
150 cm och med en tillåten last av 
1200 kg/m. Vid större spannvidder an- 
vandes vanliga Siporexbalkar. 


Ivar Dungner 


Roma tegelbjalklag 


Tillverkare: Thilén-bolagen, Värnamo. 


Tekniska egenskaper: Roma-bjalklaget 
bestar av fabrikstillverkade monterings- 
färdiga tegelbalkar, som på byggnads- 
platsen sammangjutes med betong till en 
hel bjalklagsplatta. 


Tegelbalkarna utgöres av halkroppar, 
som ar försedda med utvändiga rannor, 
i vilka det sammanhållande armerings- 
stålet bäddas in i cementbruk. 


Roma-balkarna levereras i för varje 
bjälklag fastställda längder. Balkhöjden 
kan vara 8, 12,5, 14, 18 och 24 cm och 
dess bredd i samtliga fall 25 cm. Den 
största fria spännvidden är 8 m vid 
250 kg nyttig last per m?. De vanligast 


förekommande balktyperna är 14 och 
18 cm, som är användbara upp till 5,5 
resp. 6,5 m spännvidd utan inspän- 
ning. 

Roma-bjälklagets ljudisolerande egen- 
skaper undersökes f. n. Danska prov 
har emellertid visat, att om man kräver 
en ljudisolering pa 50 dB, uppfylles det- 
ta krav av ett haltegelbjailklag, vars 
egenvikt understiger motsvarande be- 
tongbjalklag med 75-100 kg/m?. 

Värdena for varmeisolering undersé- 
kes också f.n. Enligt tillverkaren är 
k-värdet ca 1. Detta värde kan förbätt- 
ras genom påläggning av mineralulls- 
matta och övergjutning med betong. 

Brandprovning av bjälklaget pågår. 


Ivar Dungner 


Ytbelagda träullsplattor 


Tillverkare: Traullsplattfabrikernas För- 
säljnings AB, Stockholm. 


Tekniska egenskaper: I vissa konstruk- 
tioner vill man eliminera det invändiga 
putsningsarbetet pa byggnadsplatsen. 
Traullsplattfabrikernas Försäljnings AB 
tillhandahåller ytbelagda traullsplattor, 
där ytan består av en 5-10 mm tjock 
gipsbelaggning. Genom att gipsen trang- 
er in några mm i traullsplattan erhålles 
god vidhaftning. 

Pa byggnadsplatsen återstår endast 
spackling av fogarna mellan de olika 
plattorna. Man far en slat yta, direkt 
fardig for malning eller tapetsering. 


Ytbelagda traullsplattor kan användas 
vid i stort sett samma konstruktioner 
som vanliga plattor. Exempelvis invandig 
isolering av betongvaggar, grundmurar, 
fasadtegelvaggar och randisolering av 
bjalklag i samband med putsfria betong- 
ytor. 

Ytbelagda plattor pa gles form i vinds- 
och kallarbjalklag ger samtidigt såväl 
putsfritt undertak som fullt fardig var- 
meisolering. Dessutom förenklas betong- 
golvbelaggningen. 


Gipsbelaggningen kan anbringas pa 
traullsplattans ena eller båda sidor. Plat- 
torna tillverkas även i vaningshdga ele- 
ment med ensidig beläggning for invan- 
dig isolering av yttervaggar och med 
dubbelsidig belaggning for mellanvaggar. 

Fasadelement utföres pa beställning 
med ytbelaggning av cementbruk, konst- 
stensbetong etc. i varierande utforande- 
former. 


Ivar Dungner 
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Nagra putsfunderingar 


Lägg märke till hur manga stadsfastig- 
heter och villor som ser förfallna ut. 
Putsen är trasig och fläckvis borta. I 
andra fall är den fylld med sprickor 
eller flammig av missfärgningar. Så kan 
ofta vara fallet redan ett par år efter 
en renovering genom vattrivning. Se så 
många fastigheter, som årligen putsas 
om. Tänk efter vad detta kostar. 

Man frågar sig: Är detta nödvändigt? 
Svaret är: nej! Sedan 1943, då Svenska 
Cementföreningens broschyr »Modern 
Putsteknik> under medverkar av civil- 
ingenjör Sven Nycander kom ut har 
man vetat hur en hållbar puts skall ut- 
föras. 

En fasadputs skall utföras med kalk- 
cementbruk, vara väl proportionerad, 
försedd med grov sand, vara väl piskad 
och blandad i aktivator. Vatten får ej 
tillsättas bruket, sedan det lämnat akti- 
vatorn. Bruket skall användas innan ce- 
mentet bundit i nämnvärd grad, dvs. 
efter 2 4 4 timmar, beroende på rådande 
temperatur m. m. 

Man frågar sig hur det är möjligt, 
att den låga putsningstekniken får fort- 
sätta. Svaret ar: OKUNNIGHET. 
Många byggnadstekniker har icke satt 
sig in i den nya putsningstekniken och 
tror sig trots detta vara specialister på 
puts. Speciellt blir byggherrar utan till- 
gång till sakkunskap ofta missledda. De 
låter lura sig till vattrivning. Ett par år 
senare, då putsen åter är fördärvad, frå- 
gar sig dessa ägare: Hur kan detta vara 
möjligt, när arbetet är besiktigat och 
godkänt av kontrollerande myndighet. 

Vad blir då svaret? »Byggnadsnämn- 
den har ej rätt att förhindra t. ex. en 
vattrivning och har dessutom ej per- 
sonal till att kontrollera putsningsarbe- 
ten.» 

Om en byggnadsnämnd icke har full- 
makt att forhindra har patalade felaktig- 
heter, bor dess makt utvidgas. Har den 
ej heller personal tillräckligt, bör denna 
utökas. 

Det är icke husägarna, som får betala 
de onödiga putsreparationerna utan det 
blir hyresgästerna som får svara för de 
extra utgifterna på det allmänna om- 
kostnadskontot för underhållet av fas- 
tigheten. 

Den dåliga putsen medför även andra 
kostnader. I byggnadsförfattningar före- 
skrives, att en husägare är skyldig att 
hålla sin fastighet i sådant skick, att den 
kan motstå mindre, extra påkänningar, 
som kan förorsakas av t. ex. trafik och 
byggnadsarbeten i närheten. En kalk- 
puts på en trävilla har i de flesta fall 
en relativt hård överyta och under den- 
na en grusartad konsistens utan nämn- 
värd hållfasthet. Uppstår vibrationer, 
t. eX. av sprängningar, lossnar lätt över- 
ytan på putsen och faller delvis ned. 
För en dylik skada bör således husäga- 
ren ej kunna påräkna ersättning. 

Om putsen är i godtagbart skick ge 
icke skakningar krackeleringar, eller 
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sprickbildningar. Detta framgår bl. a. 
med stor tydlighet av skadorna efter 
den stora gasexplosionen i Bandhagen 
i augusti 1957. Trots den stora spräng- 
verkan, som kastade ut fasadväggen och 
givetvis åstadkom stora skakningar, satt 
putsen kvar i hela fastigheten, med 
sprickbildningar endast där murverket 
spruckit. 

Skulle mot förmodan en rättegång el- 
ler skiljedom ålägga den, som utfört 
normala sprängningar, att utbetala ska- 
deersättningar för t. ex. kalkputs på 
gamla i närheten liggande träbyggnader, 
är vi inne på en farlig väg. I så fall 
skulle Stockholms stad — därmed dess 
innevånare — som måste utföra spräng- 
ningar för framdragning av gator, av- 
lopp etc. bli tvingad att delvis bekosta 
nyputs på alla intilliggande gamla villor 
med fallfärdig puts. 

Skulle detta inträffa, är det ur det all- 
männas synpunkt helt enkelt nödvändigt 
att omgående utöka byggnadsnämndens 
makt, så att sekunda arbeten kan för- 
hindras, även om de icke är livsfarliga. 

Slutsats: Vi har ej råd att avvara nog- 
granna putsnormer, kontrollerade av 
därtill kvalificerade och utrustade bygg- 
nadsnämnder. 

Gunnar Kumlien 


Stockholms stads forskningsstipendier 


För utgivande av bidrag till veten- 
skapligt forskningsarbete — företrädesvis 
av samhallsvetenskaplig och allman kul- 
turell art — som bedömes vara av sar- 
skild betydelse för den kommunala 
verksamheten inom Stockholms stad, 
finnes för innevarande år tillgängligt ett 
belopp av 100000 kronor. Ansöknings- 
tiden utgår 28 febr. 1958. 


Ytterligare upplysningar av intendent 
J H Martin, Vasagatan 4, tel. 22 35 80. 


Nedanstående böcker har insänts till tid- 
skriften för omnämnande eller recension 
och försäljes genom AB Tidskriften Bygg- 
mästarens förlag endast där så direkt an- 
gives. 


Problemer vedrgrende installation og 
drift af oliefyringsanleg av Otto Juel 
Jörgensen och Frederik Olsen. Statens 
Byggeforskningsinstitut, Rapport nr 19. 
Köpenhamn 1957. 42 sid. Illustrerad. 
Pris 12 D Kr. I kommission hos Teknisk 
Forlag, Köpenhamn 


Konstruktion och material. Teknisk- 
ekonomisk undersökning «utförd av 
Gösta Borinder. Broschyr utgiven av 
Statens Byggnadsbesparingsutredning. 
Stockholm 1957. 94 sid. Illustrerad. Pris 
8 kr 


Jordbrukets byggnadskostnadsindex samt 
nybyggnadsverksamheten inom jordbru- 
ket under åren 1955 och 1956 av Carl- 
Johan Persson och Bengt Gustafsson. 


Statens Forskningsanstalt för Lantman 
nabyggnader, Meddelande nr 40. Lune 
1957. 40 sid. Illustrerad 


Jordbrukets byggnadskostnadsindex i} 
1957 av Carl-Johan Persson och Beng 
Gustafsson. Särtryck och förhandsmedil 
delande nr 42 (1957). 10 sid. Duplicerad\ 
Utgiven av Statens forskningsanstalt för 
lantmannabyggnader 


— Har bror läst vilka som har blivit general- 
direktörer i de Kungliga Tekniska Verken? 


— Ja, tänk att teknikerbristen verkligen har fått 
gå så långt! Nu måste i alla fall regeringen snart 
göra något åt den tekniska utbildningen! 


; Inlämn.- Se 
Uppgift tid | Byggm. 
Konstmuseum i Aal-| 1 mars* | Nr A 10- 
borg 1958 57 sid. 80} | 
Krematorium och be-| 1 mars |Nr A 8-57] | 
gravningsplats vid 1958 sid. I 
Råcksta i Stockholm 
Trädgårdsutställning | 3 mars |Nr A 1-58 
i Stuttgart 1958 sid. 8 
Stadshus och torg i | 28 mars | Nr A 10- 
Toronto 1958 {57 sid. 80 
Stadsplan i Motala 15 april |Nr A 1-58 
1958 sid. 8 
Hustyper for små- 2 maj |Nr A 1-58 
husbebyggelse 1958 sid. 8 
Namndhus och polis-| 17 maj |Nr A 1-58 
hus i Karlstad 1958 sid. VI 


Lämna reproduktionsdugliga tdavlingsritningar 
+ Obs! Tavlingstiden förlängd 


MATAKILITE 


Underhallsfri takbelaggning 
Overtraffar Bygg-AMA:s tillv.normer 


SILIKON -OCH PLASTBEHANDLAD 


Tillverkas i hållbara, Ijusreflekterande 


färger: metallgul, kopparréd, smaragdgrén 


CU alhidan 


MATS KI 


MALMÖ 


matrum 


Nt 
Yl | alas petit sh om 


— en förstklassig medarbetare med tre sidor... 


klédrum 


G.E.C. Elektrotemper, virmeflikten som både alstrar och fördelar värmen. Låga anskaffningskostnader — G. E. C. Elek- 
är den basta och enklaste anordningen for uppvärmning av kontrollantkontor UEQLem per finns i storlekarna 3, 5, 10, 15 och 20 
och manskapsbodar samt för torkning av arbetarnas kläder. De större model- kW i prislägen från 340 till 690 kr. 

lerna har också visat sig särskilt lämpliga där det fordras en effektiv och Enkel instaliation — oberoende av vatten o. ånga 


lättskött byggtork. Elektrotemper kan nu även levereras som kompletta en- 100%-ig verkningsgrad — termostatkontroll ger 


heter med golvstativ eller ram for vaggmontage, helt klara for anslutning automatiskt onskad temperatur. . 


till skarvsladd. Minimalt underhall. Ingen extra arbetskraft for 


kotseln. 
12.000 sålda i Sverige skotseln 


från The General Electric Co. 


Begär upplysningar från ledande el-instailatorer eller generalagenten 
Itd of England 
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. den nya entrémattan | 


® skrapar rent i alla riktningar 
@ slitstark, lätt och smidig 


e nabbarna på undersidan ger 
ER etek : ventilation och haller mattan 


ue JÖ LMV 
Ivuvu 


EN Soe i lage 
@ skadar ej. damklackar 


@ lätt att göra ren 


a 
um Nn Format: 
800 X 600 mm 
Tjocklek: 
21 mm, 14 mm 


KVALITET - RESURSER - STANDIG UTVECKLING 


Färger: 
svart, grönt 


TRELLEBORGS GUMMIFABRIKS AKTIEBOLAG - TRELLEBORG 
Stockholm, Göteborg, Malmö, Jönköping, Norrköping, Örebro, Karlstad, Falun, Sundsvail 


Pannan helt i dagens krav BASSÖ F. ) 


for effektivt vinterbygge! 


ANGPANNAN 


Hög- och lågtryck 
Transportabla 
Helautomatiska 
Oljeeldade 
Levereras driftsklara 
från vår verkstad 


Snabb leverans 


BRÖDERNA BACKMANS MEK. VERKSTAL 


Kvillegatan 30 Telefon 2371 48 | 
GÖTEBORG | | 
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Högre korttids- och sluthallfasthet HH : 
wag! ' ; 
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Mindre cementatgang 


_ MI ROL betongtillsatsmedel tillverkas av: 


_ MOHAB-fabrikerna AB 


Planera med hates 
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(7 
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Nu är det dags för var nyhet — 


Ye Industriavdelningen R 3 D A - 57 REDA-S7, som är. eleGani. ock. 

A diskret. Med. nät i dämpat oliv- 

ockholm Malmö Göteborg | grönt och grå konsoler passar | 

40 8 | ; f den ini alla fargsammanhang. = 

40 8 01 | 93 46 10 12 06 13 U Era byggen! REDA-57 har två hyllor med tae” te 

i ta, plastéverdragna galler, som 

Be når ända intill väggen och hind- 
rar smaplagg att falla ned. ae 

i Galgstangen rymmer manga roc- ihe 


kar och kapport. vevade 6 
Formgivare: Arkitekt SIR Peder 
Nyblom. ; iy: me 
Lagerlangder: 600, 800, 90 
1.000 och 1200 mm. pe 


SYDÖSTRA SVERIGES 


3Y GGNADSGILLE 


KALMAR e Telefon: 15550 


REDA fran 
Bi början med 
an | Tork-REDA 


Gt Varje hyresgäst använder bad- 
Utför alla slag av: Byggnadsarbeten rummet för torkning av tvätt! 
z Varför inte sätta upp Tork-REDA, 

SRA innan väggar och tak bli förstör- 

Målningsarbeten da av hemmagjorda anordning- 
ar. Tork-REDA är sedan åra- 
tal en beprövad konstruktion, 
som pryder tiotusentals badrum. 

Den är överdragen med stötsä- 
ker, vattenavvisande plast. 

Tag med Tork-REDA i beskriv- 


| Plåtarbeten ningen ! 


Smidesarbeten GUNNAR FREDRIKSON AB 


Björngårdsgatan 15, Stockholm Sö. Tel. 44 93 60 
Avd.- kontor i Göteborg och Malmö. 


| 


Värme- o. sanitära 


samt el-arbeten 
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Imfria rutor 
aret om med 


Thermopane 
ISOLERGLAS 


(inregistrerat varumarke) 


”»THERMOPANE ISOLERGLAS” ar det mo- 
derna dubbel- och trippelglaset for effektiv och 
varaktig varmeisolering... k-vardet ar 1,74— 
3,03. Genom att det hermetiskt slutna mellan- 
rummet mellan rutorna innehåller torrluft ar Ni 
tillförsäkrad konstanta isoleringsegenskaper 
— dessutom är Ni helt fri från risken med in- 
_yandig fuktighet, imma och regnbhbågsfärger. 
Hundratusentals ”THERMOPANE ISOLER- 
GLAS”-enheter är redan insatta över hela 
Europa för mer ljus och tidsenlig komfort. 
Tala redan i dag med Er glashandlare om 
”THERMOPANE ISOLERGLAS” — det 


moderna glaset — en produkt från 


GLACES ET VERRES (GLAVER) S.A. 
4, Chaussée de Charleroi — Bruxelles 
Tillverkare av alla glasprodukter för byggnader 


” Arkitekturens 
historia är verk- 
ligen en historia 
om kampen för 
mera ljus och 
mera fönster.” 

Le Corbusier 


BUNDNA PRIMÄRLÅN 


och 


BUNDNA SEKUNDÄRLÅN 


mot säkerhet av inteckningar i fastigheter, 
huvudsakligen avsedda för bostäder eller affärs- 
lokaler"och belägna i städer och vissa stads- 


liknande samhällen, utlämnas av de till 


KONUNGARIKET SVERIGES 
STADSHYPOTEKSKASSA 


och 
SVENSKA BOSTADSKREDITKASSAN 


anslutna stadshypoteks- resp. bostadskredit- 


föreningarna. 


Norrmalmstorg 12, Sthlm. Tel. 221430 växel 


XVIII BYGGMÄSTAREN 1958, BT 


PLATSLAGERI- och a) 
SVETSNINGSARBETEN | 
JÄRNKONSTRUKTIONER = | 
| 


MASKINKONSTRUKTIONER: 


LYFT- och 


TRANSPORTANORDNINGAR | 


AB BORLANGE VERKSTÄDER i 
: if 
Tel. 15039: BORLÄNGE | 


- 133 90 


Så märker man bra 


OM HÖSJÖ AB 3 ; 


ae 
a Pirin svt 


Holmen-Board 4r sandfri. 
Den skadar ej verktygen 
och blir lättare att bear- 
beta. 


Holmen-Board har liten 
absorptionsférmaga, den är 
fuktavvisande, vilket ökar 
dess användningsområden. 


Holmen-Board är lätt att 
forma och är utmärkt för 
alla- slags inredningssnic- 
kerier och -detaljer. 


| 


| 


Holmen-Board har den 


rätta fukthalten. Den är | 


formbeständig och slår sig 
ej. 


Holmen-Board från Backa- 
Hosj6 AB är den rätta 
boarden fdr snickeridnda- 
mål. Den dr en kvalitets- 
produkt frdn Sveriges mo- 
dernaste fiberplattfabrik. 
Använd Holmen-Board och 
Ni märker, att det dr en 
bra board. 


KONSULTERANDE INGENJÖRER 


Byggnadsteknik 


ORSTEN ALFREDSSON 
Konsult. Ingenjör 
; Ugglevägen 9. Tel. 1032 Oskarshamn 


" Vag- och Yertenbyggnadsteknik”. 
_| Byggnadskonstruktioner 
Kontrollantskap 


YGENIOR ANDERS AMILON 
ONSULTERANDE INGENIORSBYRA 


‘Carlsgatan 9, Hälsingborg. Tel. 210 94 
Byggnadskonstruktioner — Utredningar 
Byggnadskontroll — Grundundersékningar 


ELKER ANDERSSONS, Linképing 
-. Domkyrkogatan 4. Tel. växel 293 75 


Byggnads-, VVS- och El. teknik 


-E. BJERKING 


Konsulterande Ingenjérsbyra 
_ Jarnbrogatan 18, Uppsala. Tel. växel 494 80 
= Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, kontrollantskap, utredningar 


JURSTROMS GEOTEKNISKA BYRA 


Civilingenjör fil. lic. Gösta Bjurström 


Riddargatan 12, Stockholm 
Lely 62.37 21, 02-28-71, 62 79 21 


Grundundersékningar för sambhallsplanering samt för 
- byggnader av alla slag 


LOMGREN & Co. INGENIORSFIRMA 
Drottninggatan 6, Stockholm C 
~ Tel. 23°02 80 
Byggnadskonstruktioner, varderingar, besiktningar, 
kontrollantskap 


LOMQVIST & KJELLIN 
Konsulterande ingenjörer 
rtil Blomqvist. Tel. 52 58 83 Henry Kjellin. Tel. 108717 
terbomsvagen 26, Stockholm Birger Jarlsgatan 31, Stockholm 
Hus- och industribyggnader 
Konstruktioner, utredningar 


)-HUS BYGGNADSBYRA, Göteborg 
| Kobergsgatan 23, Tel. 21 46 00 


Byggnadsingenjör Ake Södergren. 
Alla slags ritningar till alla slags byggnader. 
Byggnadskonstruktioner. Entreprenadhandlingar. 


NDERS E. BOLINDER, CIVILING. 
Hornsgatan 791, Stockholm. Tel. 44 36 00 


Konstruktioner till: 
Hus-, Industri-, Bro- och Kajbyggnader 


Firma Modulsten 
AKE BOLMGREN BYGGNADSINGENJOR SBR 


Ostermalmsgatan 103, 5 tr., Stockholm O. 
Murningsfragor. Modulprojektering. 
Spec. Skorstenskonstruktioner. Modultrummor. 


62 23 05 


— ————— 


GOSTA BORINDER Civilingenjör SVR 
ODEENS INGENJORSBYRA AB 
Vattug. 9 A, Stockholm C 
Tel. 20 20 23, 10 89 55, 10 89 33 i: 
Husbygenadskonstruktioner 


Ingenjorsfirman 
BYGGKONSULT 


Tekn. lic. Göran Larsson 

Dybecksgatan 33, Västerås. Tel. 433 00 

Hus- och industribyggnader. Bergrum. Broar. 
Kontroll 


BYGGKONSULTER I GAVLE AB 
Karl Hj. Jansson — Anders Losberg 
Huvudkontor: S. Stapeltorgsgatan 16 B 
Gävle tel. 229 39, 229 40 
Avdelningskontor: Vallhallavagen I, Ludvika, tel. 143 00 
Hus-, bro- och industribyggnader, Konstruktioner, 
Grundundersékningar, Besiktningar, Kontroll 


Kajer 


Ingeni6rsfirma 
BYGGNADSKONSTRUKTIONER AB 
Nybrogatan 28, Stockholm 
Tel. 67 66 51, 67 66 43, 67 45 51 
Massberakningar — Kontraktsmassor 
Byggnadsbeskrivningar — Byggledare 


BYGGNADSTEKNISKA BYRÅN, Jönköping 
Civilingenjör SVR Åke Magnusson 


Brunnsgatan 17, Jönköping 
Tel. vaxel 199 60 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Köntrolläntskap 


BYGGTEKNIK B. Gruvstedt 
Konsulterande Ingenjörsbyrå 
Oxtorgsgatan 10, Söderhamn. Tel. 132 75 
Byggnadskonstruktioner, Byggnads- o. Betongkontroll 
Besiktningar, Fastighetsvardering. Behörighet att utföra 
besiktning av byggnadshissar m. m. 


FALLMANS INGENJORSBYRA 
GOTEBORG, N. Liden 6. Tel. 10 56 90, 13 47 63, 13 60 45 
BORAS, Hallbergsg. 3. Tel. 165 11, 201 65 
Byggnadskonstruktioner, Grundundersékningar, Kon- 
troll, Besiktningar, Kostnadsutredningar, Byggn.ledning 
m. m., Industriprojektering, Fjarrvarme- och Kraftbygg- 
nader 


Ingenjérsfirman 
GANSLANDT & VITTSTRAND, Boras 


Civiling. SVR V. Ganslandt. Byggn.-ing. J. Vittstrand 
Allégatan 60, Boras. Tel. 204 96, 260 96 
Konstruktioner. Grundundersékningar. Kontroll 
Besiktningar 


ALFRED HAGLUND 

KONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 
Sveavägen 61, 5 tr., Stockholm. Tel. 32 97 03 
HUS-, INDUSTRI- OCH BROBYGGNADER 
Projektering. Konstruktioner. Utredningar. Entreprenad- 
handlingar. Besiktningar. Kontroll 
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KONSULTERANDE INGENJ 


Byggnudsteknik 


CIVILINGENJÖR HANS HANSSON 
BYGGNADSKONSTRUKTIONER 


Observatorieg. 12, Stockholm Va. Tel. 31 36 44, 31 37 44 
Tunnelbanestationen, Sthlm-Vällingby. Tel. 87 07 22, -23 


Bostads-, industri- och kommunalbyggnader 
"Konstruktioner. Utredn. Kontroll. Kostnadsberäkn, 


INGENIÖR SVEN HEDMAN 


1 Kungsgatan 48, Stockholm 
Tel. 11 63 64, 21 33 16 
Byggnadskonstruktioner 
Grunder och besiktningar 


N. HERMANSSONS INGENJORSBYRA 


O:a Långgatan 11, Mariestad, tel. 1219 


Projektering, konstruktioner, kontroll och besiktningar 


ERIK HEROLF 


Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjérsbyra AB 
Bankgatan 10, Sundsvall. Tel. vaxel 574 60 

Hus-, Industri-, Bro- och Hamnbyggnader 
Grundundersékningar — Fullständigt laboratorium 
Bestämning av jordarters skarhallfasthet, 

tillåten grundpakanning och sättningar 


S W HOLMS INGENJORSBYRA 
Köpmangatan 1—3, Sundsvall. Tel. 128 89 


Konsulterande vag- och vattenbyggnadsteknik. Förslag. 


Kostnadsberakningar. Entreprenadhandlingar. Kontroll. 
Arbetsledning. Besiktningar. Specialiteter: Vag- och gatu- 
byggnader — Jarnvagar — Vattenratt 


| HKB HUSKONSULTBYRAN AB 


Civ. ing. svr Sven E. Dybeck 
Ostra Riddarhusflygeln 
Riddarhuskajen 1, Stockholm C 
Tel. Vaxel 23 03 60 


HUSTEKNIK 
_ Drottningg. 71 D, Stockholm C. Tel. 21 78 93 och 21 79 44 


Ing. Arne Larsson och Tore Greger 


"Byggnadsteknik och byggnadsekonomi 


G. HORNFELDTS ING.-BYRA. 
Silverhattan 4, Visby. 
Program för ny- och ombyggnader — Mass- och kost- 
nadsberakningar — Betongkontroll — Värderingar och 


besiktningar — Kontrollantskap. 
Tel. 121 84, 138 19. 


Ingenjérsfirman JACOBSON & WIDMARK AB 
Folke Jacobson Gösta Lénnborg Hans Widmark 
Torsvikssvangen7 A Artillerigatan 91 Lidingövägen 75 
Lidingö Sthlm Ö Sthlm Ö 
Tel. 65 26 40 Tel. 63 o1 50 Tel. 67 90 70 
Byggnadskonstruktioner. Utredningar. Kontrollantskap 
KONSULTERANDE INOM BYGGNADSFACKET 
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DAVID JAWERTH 
KONSULT. INGENJORSBYRA AB | 
Huvudkontor: Riksrådsvägen 67, Stockholm-Johannes Hit 
Tel 59 71 81, 59 63 60 | | I 
Avd.-kontor: Torégatan 33, Stockholm-Enskede 48 01 D 
Byggnadskonstruktioner, Byggnadsstatik _ | | 
Konsult. för Novabau GMBH, Karlsruhe ae 


° \ 
NILS JOHANSSON, Konsulterande Ingenjérsbyra / N 
Hantverkshuset, Oskarshamn. Tel. 1329, 2621. | | 
Kommunalkontoret, Mariannelund. Tel. 489. | 
Projekterar och kontrollerar: bostadshus, industrier, k 
lektiva egnahemsbyggnationer, yttre vatten och avlo) 
Utför: konstruktioner, värderingar, skiljemannauppdife® 
m. m. 


TEKN. DR ARNE JOHNSON | 
INGENJORSBYRA _ | | 
Skebokvarnsvägen 251. Stockholm-Bandhagen 
Tel. 86 10 26, 475401, 47 54 02 
Bostads-, industri- och kommunala byggnader 


WERNER JOHNSSONS BYGGNADS- 
TEKNISKA KONTOR 


Bengtsfors. Tel. 180 | 
Utför ritningar till alla slags byggnader 


KADESJÖS INGENJÖRSBYRÅ AB 
Torggatan 4, Västerås. Tel. 374 15 
Utför Byggnadsprojektering, Byggnadskonstruktionay 
Grundundersökningar, Värme-, Ventilations- och Say d 
tetstekniska program till Industri- och Husbyggnadie 
av alla slag samt Vag- och Broprojektering » 


KARL G. H. KARLSSONS INGENJORSBYRA | 


Topeliusvagen 17, Smedslatten , IM 
BROMMA 
Tel. linjev. 26 00 16, 260017, 2601 02 i | 


/ 


KEMISKA KONTROLLANSTALTEN 


Alingsasvagen 36!V, Boras. Tel. 103 02 


Vattenundersokningar fys.-kem. o. bakteriol. utföras. 
Analyser av cellulosa, plast, oljor, bränslen, livsmedel, I 
tvättmedel, legeringar o. byggnadsmaterial m.m. 
Provtagningar. 


KÖKSPLANERINGEN 
Ingenjör Sylvia Norlin ¥ 
Ramensvagen 6, Johanneshov 
Tel. Sthlm 19 30 19 | 
Konsulterande byrå för planering av storkök och 
privatkök 


S. G. LEVIN | 
Civilingenjör SVR, Linnég. 65, Stockholm ©. Tel. 61 71 


Konstruktioner och utredningar för hus- och indus 
byggnader 


NILS LINDSTROM 


Blockgrand.5 Visby, Tel. 134 51, 130 08 
Projektering 

Konstruktioner 

Kontroll 


STROM & GELIN ; 
Drottninggatan 11, Stockholm. Tel. 10 3759, 11 61 76 


yggnadskonstruktioner — Grundundersékningar — 


_ Civilingenjör 


— Storgatan 53, Göteborg C. Tel. växel 17 16 10 


Hus-, bro- och industribyggnader. Kajer. Kontroll. Varvs- 
anläggningar j 


B. VICTOR MÅNSSON 


Konsulterande Ingenjörsbyrå 

Amiralsgatan 27, Malmö. Tel. 228 59, 179 11 
Fullständiga förslag till alla slag av industribyggnader 
m.m. samt väg-, vatten- och brobyggnader. Konstruk- 
tioner i armerad betong, järn och tra. Grundundersék- 
ningar, mätningar och kartarbeten m. m. 


GENJORSBYRAN MOLLER & OLSON 
_ Gulmarastigen 4 E, Västerås. Tel. 392 07 


"Konstruktioner till hus- och industribyggnader 
Kontroll 


yggnadsingenjör LENNART NELSSON 
JUNGBY, Olovsgatan 3. Telefon 1764, 1170 
amas Konstruktioner, Byggnadskontroll 


- Konsulterande Ingenjérsbyra 

-  Becksjudarvagen 41, Nacka. Tel. växel 16 26 70 
-Industri- och husbyggnader 

Utredningar. Konstruktioner. Kontroll 


Ensam representant för förspända betongkonstruktioner enligt system 
 aLeobar 


RRJE & CO 


"Stockholm, Tel. 51 70 33, 51 70 63. Specialavdelning för 


geotekniska utredningar för byggnadsplanering, hus- 


"byggnader, vägar m. m. Sättningsberäkningar, sikt- och 


’ slamningsanalyser med tjälfarlighetsbestämningar 
"Avd. kontor i Göteborg for geot. utredningar Tel. 14 17 53 


B SVENSK GEOTEKNISK UNDERSÖKNING 


> Ej BERGMAN » V. TOROV 
É Grafikvagen 30, Stockholm. Tel. 59 94 00 


Grundundersékningar för samhillsplaner och 
byggnadsverk. Grundvattenundersékningar 


IVILINGENJOR SVEN TYREN 


- Konsulterande ingenjérsbyra AB 
Banérgatan 10, Stockholm. Tel. växel 67 04 50 


Industri- och bostadsbyggnader 
_ Konstruktioner i tra, järn och betong 


[VILINGENJOR SVR SIGVARD NORDGARD 


CIVILINGENJOR EINAR VALBERG 
Drottninggatan 50—52, Stockholm. Tel. 20 54 49 


Byggnadskonstruktioner i jarn, armerad betong och tra 
for hyreshus, skolor, industribyggnader etc. 


Undersökningar. Förslag. Kontroll 


HARALD WALE INGENIÖRSBYRÅ AB 


Drottninggatan 102, Stockholm 
Tel. växel 23 16 35 


Industri- och husbyggnader 
Byggnadskonstruktioner och byggnadsteknik 
Byggnadsledning, besiktningar och kontroll 


EVERT WESTERLIND KONSULTERANDE ; 
INGENIÖRSBYRÅ Sp 


Stockholm. Planering av industribyggnader. Utredningar. : 


Entreprenadprogram. Byggnadskonstraktioner i ye “het 


Upplandsgatan 32, Stockholm. Tel. vaxel 34 o1 a 


CARL-ERIK WIHL = | | A Bier 


Konsulterande Ingenjérsbyra 
Norrképingsvagen 2, Nyköping. Tel. 115 11 


Hus- och industribyggnader, konstruktion, kontroll, | 
värdering : ; 


4 


WINBERG & HOGSTEDT AB 
Arkitekt- och Ingenjérsbyra INO 
Södergatan 26, Malmö. Tel. växel 705 35 t 
Lektor G. Winberg, Arkitekt SAR Civiling. S. Hogstedt 


Industribyggnader, Bro- och Vattenbyggnader, shee aS 
he 


konstruktioner, Grundundersékningar 


F. WINTER AB . he 
Ingenjérsbyra che a 
Klostergatan 18, Orebro. Tel. 187618 
Hus-, industri- och brobyggnader my Kal 
Projektering, Konstruktioner, Varderingar sare 


AKE ZETTERBERG 

Civilingenjör SVR. Konsulterande Ingenjörsbyrå 
Repslagaregatan 3, Norrköping. Tel. 264 73 
Industrianläggningar av alla slag ) 
Bostadsbyggnader, kajer och broar 
Kontrollantskap, besiktningar 


Elektroteknik 


INGENJÖR STIG BERGSTRÖM 
Tekniska konsulteringsbyrån 


Pilgarden. MALMÖ. Tel. 237 86, 97 86 13 


Leveransprogram for alla slag av el-installationer 
Utredningar, kontroll och leveransbesiktningar 


ELKONSULT S. FORSLIND 


Ferkensgrand 6, Stockholm 
Tel. 21 88 50 


Elektroteknisk konsult. verksamhet 
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KONSULTERANDE INGENJÖRER | 


Elektroteknik 


Y 


REJLERS INGENJÖRSBYRÅ AB 


Växjö Tel. 124 02, 14682 | PROGRAM 
Norrköping Tel. 353 00, 353 83 | KONTROLL 
Göteborg — Tel. 2049 82 BESIKTNINGAR 
Jönköping Tel. 225 50 UTREDNINGAR 
Oskarshamn Tel. 2802 KRAFTFRAGOR 
Varnamo Tel. 121 35 


T. WIDEBERGS ING.FIRMA 
Konsulterande elektroingenjér, Klara N. Kyrkogata 31, 
Stockholm. Tel. 21 62 03 
Utför alla slag av projekteringar, utredningar, kontroll 
samt besiktningar och värderingar for elektriska anlagg- 
ningar över hela landet. Kostnadsforslag över arvodet 
lämnas gärna 


Värme-, kyl-, sanitets- och 
ventilationsteknik 


ALLMÄNNA KÖLDBYRÅN 
SVEN WESTERGREN & Co. 


Byvägen 34, Spånga. Tel. 36 46 46 
Konsulterande ingenjörsfirma för 
kyl- och frysanläggningar 


WILLIAM ANDERSSONS Konstruktionsbyrå 


Luntmakargatan 16, Stockholm. Tel. 10 75 93, 21 55 90 
Utför förslag till värme-, ventilations- och sanitära an- 
läggningar 

Utredningar, granskningar och besiktningar 


BERGSTRÖMS INGENIÖRSBYRÅ & CO 


Kungsbroplan 2, Stockholm. Tel. 52 05 60 

Utredningar, undersökningar och förslag till vatten- och 
avloppsledningar, reningsanläggningar av alla slag 
Värme-, ventilations- och sanitetstekniska anläggningar 
Vattenundersökningar samt kontroll och besiktningar 


GEORG BOMANS 
KONSTRUKTIONSBYRÅ, Jönköping 


Brunnsgatan 17. Tel. 145 18 


Projekterar och planerar anläggningar för värme, ventila- 
tion och sanitetsteknik. Kontroll, utredningar och besikt- 
ningar 


C. G. COLLEEN, CIVILINGENJÖR 
Sveavägen 62, Stockholm. Tel. 11 66 24, 11 66 54 
Varme — Ventilation — Sanitet 
Ledamot av: 
Svenska Konsulterande Ingenjérers Férening 
Sveriges Konsulterande Varme- och Sanitetsingenjérers 
Förening 


JACOB HELLSTRÖM, INGENJÖRSBYRÅ 
Stora Nygatan 25, Stockholm. Tel. 21 53 82, 21 53 92 


Konsulterande ingenjérsbyra för värme, ventilations- och 
sanitära anläggningar 


Ansluten till S. K. V. S, 
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KYLTEKNISKA BYRÅN |. BENGT HOLMER) 
L.S. T.F. 


7 
Konsulterande Tngediörsbyrå för kyl- och | | 
ningar. Pipersgatan 11, Stockholm. Tel. 52 93 51, 53 00; ni 
Anlaggningsplanering enligt modernaste metoder. Ke 
troll och besiktningar, Isoleringsbeskrivningar | 


Mi i! 
BORJE JOHNSSON - 
Rödabergsgatan 3, Stockholm. Tel. 34 20 22, 34 20 28 EK 
Program, kostnadsberäkningar och kontrollantskap 4 if 
industrier, skolor, bostadshus m.m. = q 
SVEN KLINGA RS 
Jacob Westinsgatan. 51V, Stockholm K hg 
Tel. 51 44 14, bostaden 34 11 59 ’ 
Konsult. ingenjér. Varme-, ventilations- och sanitet ‘ 
teknik. Entreprenadhandlingar, kontroll, besiktningar” i 
LARS G. LAGERSTROM ; 1 
KONSTRUKTIONSBYRA Ifa 
NORRKÖPING, Holmstagatan 22 B. Telefon 61730 | We 
Bostad: Lindévagen 48 B, Telefon 309 25 5 
Konstruktioner - Arbetskontroll 1 
Besiktningar fér varme, ventilation, sanitet 
F. LARSSON a 
Storgatan 17, Växjö. Tel. 124 44, 165 44 ifs 
Konsulterande ingenjérsbyra för varme-, ventilations- och | 
sanitara anlaggningar m. m. y 
Utredningar, program. Kontroll och besiktningar [ 
Ansluten till S. K. V.S. 
LARSSON & Co, L. B. i 


L. Larsson o. G. Bjarnesten | 


Konsulterande Ingenjérsbyra S. K. V. S. | 
Riddargatan 12 
Stockholm O. Tel. 63 09 75 växel HH 


RAGNAR LARSSON 
KONSULTERANDE INGENJÖRSBYRÅ 
Birger Jarlsgatan 31, Stockholm. Tel. 20 23 42 


Utför” förslag till värme,- ventilations- och sanitetstekk 
niska anläggningar. Kontroll, besiktningar o. utredninga; 
Ansluten till S. K. VIS: 


GUNNAR NORDENHAMMAR 
Kungsgatan 8, Karlstad. Tel. 100 08 och 118 00 


Konsulterande ingeniérsbyra för varme-, ventilationsh 
och sanitetstekniska anlaggningar 
Kontroll och besiktningar 


M. NYDE, Konsulterande Ingenjérsbyra | 


Dr. Hjorts gata 10 C. Géteborg C 
Tel. 20 88 39 


Varme — anga — ventilation — sanitet. 


MARTIN NYMANS KONSTRUKTIONSBYRA 


Vidargatan 7, Stockholm. Tel. 30 02 42 ; | 


Upprättar förslag för värme-, ventilations- och sanitets-! 
tekniska anläggningar 
Ansluten till S. K. V.S. 


| 


Värme-, kyl, sanitets- och 
ventilationsteknik 


NYZELL 

Kons. Ingenjörsbyrå 
| Malmabergsgatan 49 D, Västerås 
Tel. 481 74 


| Värme — Ventilation — Sanitet 


| 
i 
is 
he 


‘ENELLS KONSTRUKTIONSBYRA 


| 
i Tel. 1025 34, 102579, 118300 
| Medlem av S. K. V. S. 


| Ingenjér P. A. Prenell 


_Ferkensgrand 61, Stockholm C 


‘GENJORSFIRMAN SUNE RYGARD 
2a Långgatan 53. Göteborg 


Tel. 24 59 26, 24 69 16, 24 69 17, 24 69 18 


 S-MAN klimat system. 
 S-MAN värmeslinga 


AIS RUNEFELT INGENJORSBYRA AB 
Sturegatan 10, Stockholm. Tel. 61 62 24, 61 62 84 


| 


| 


Utför förslag till värme- och ventilationsanläggningar 
samt sanitäranläggningar. Utövar kontroll och tillsyn 


| Utredningar, granskningar och besiktningar 


tNE SANDSTEDT INGENIORSBYRA 


Hospitalstorget 3, Linköping. Tel. 401 66, 422 26 


- Konsulterande ingenidrsbyra för varme-, ventilations- och 
sanitära anläggningar 


NGVE STARKS INGENJORSBYRA 


Inneh. Civiling. Yngve Stark 
-Gunnilbogat. 8 — Västerås Tel. 494 00 
Konsult. ingenjörer for Värme, Sanitet, Luftkonditioner, 


Kyla 


Utför Programhandlingar, Tekn.-ekonomiska utred- 
ningar, Kontroll 


AB SVENSK INDUSTRI-VENTILATION 


Konsulterande firma 
Båstadsvägen 5, Johanneshov, Stockholm 
Tel. 59 23 10, 59 23 50 


LARS WENNBERG 


Konsulterande ingeniörsbyrå 

V. Torggatan 11, Karlstad. Tel. 105 77, 182 08 
Konstruktionsbyrå för värme-, ventilations- och PENNE 
anläggningar. Kontroll och besiktningar 


AB VVS-KONSTRUKTIONER 


Högalidsgatan 32 B, Stockholm. Sv. Konstruktionsbyrå 
ooh. konsulterande ingenjérsverksamhet for NO 
Ventilations- och Sanitetsanläggningar 

Tel. 69 10 60 ing. Jan Ahlquist 

Tel. 69 10 61 ing. John Sjöberg 


VÄRMEKONSULTBYRÅN AB 


Ing. Yngve Gustavson, Kungsg. 66, Sthlm. Tel. 11 99 95 
Ångteknik Z 
Varme — Ventilation — Sanitet 


AB VARME- & SANITETSKONSULT 
S. Stapeltorgsgatan 17, Gavle. Tel. 279 00 


Projektering och kontroll av varme-, ventilations- och - 
sanitetstekniska anlaggningar. ose — 
kostnadsberäkningar 


VÄRMETEKNISKA BYRÅN 


Ingenjör Åke Persson 

Västra Sjögatan 23, Kalmar. Tel. 127 71, 177 71 

Bost. tel. 167 71 

Konstruktionsbyrå för värme-, ventilations- och Sanita 
anläggningar 


ANGTEKNISKA BYRÅN 


Sven E. Wassberg 
Cederbourgsgatan 9, Göteborg S. 
Tel. 18 60 20, 18 61 29 


Konsulterande ingenjörsbyrå för 
Ång-, Kraft- och Värmeteknik 


AB Larsson & Kjellbergs Eitr. 


A. E. ANDERSSON & Co 
Nyképing - Telefon 11417, 108 27 


Smides & mek. verkstad 


Utför : Jérnkonstruktioner ; grovplatslagert 
Mek. arbeten 


Grund- 


förstärkning 


med hydrauliskt nedtryckta 
Megapålar 


Skakningsfri pålning, 
Inomhuspålning, 


Rörtryckning under trafik- 
leder 


A. -B. Giundförstärkningar 


dreulisk Påltrycknin: 


Folkungagatan 3 Göteborg Tel: 15 2200 ~ 
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. Akustikmaterial 


STOCKHOLMS REVETE- 
RINGSFABRIK Sollentuna 
T. 352510 Akustikplattan Gipsi 


Aluminium och -legeringar 


AB SVENSKA ALUMINIUM- 
_ KOMPANIET Kungsg 28, Sthlm 
Tel. 2309 20 


_ Asfalt och asfaltarbeten 
BYGGNADS-AB SVEN A THUN- 


_ STROM Stockholm Tel. 112154 
i Hae YP 

le _Bastuaggregat 

a 

oo AB BAHCO 

ES eeaerere risers, Enköping 


Betong och betongvaror 


KOMMANDITBOL. BETONG, 
SANDER & Co Hednoret 
6 ‘Tel. Boden 650 16, 650 60 
ad Fabriken, Kalix Tel. 300 
ÖR EDA Bastuträsk Tel. 37 


eh AB BYGG-ZATA Storg 6, Sthlm 
a Tel. 60 75 35, 60 38 30 


» 


oo =F web 


Ft orig SA 


aM “Bleck- och pi platelagen 
De 


i \ERNST ENGBERG, PLATSLA- 
| _ GERIVERKSTADER, Hagag. 12, 
a Sthlm T. Vx 3090 17, 31 43 65 


tg 
Re “STIG S PETTERSSON 


ie Platslagerikonsult. Brunnsgr 5, 
mie Sthlm Tel. 2170 80 


_ a ÄR I G SCHUBERT & SON 
Bs | Grev Tureg 29, Sthlm Tel. 62 47 99 


a 1 Branddérrar 


i "HARRY HOLMDAHL AB 
i: Ystad Tel. 136 75 


Ont a 5 
AB KASSASKAP o. BRAND- 
ny (I DÖRRAR Ulvsunday 154, 
«Ulvsunda Tel. 25 89 13, -14 


qv Byggnadsmaskiner 

i AB SANDBYMASKINER 
oe Södra Sandby Tel. 1 och 3 
AB TEBE Lindesberg Tel. 835 


MH TORNBORG & LUNDBERG AB 
> Sthlm 9 Tel. 45 27 00 
> Avdelningskontor i 


_ "Göteborg Fel. 13 3072 
Wer Malmö, » 11170 
589 67 


Sundsvall» 


> Byggnadsmaterial 


"> WAHLIN & CO AB 
a Vretensborgsy 5, Sthlm 42 
Tel. 19 0455 


| Byggtorkar 


AB BAHCO 
Fläktverkstäderna, Enköping 


KNUT OLSSON & CO 
VERKSTÄDER AB Industriv 4, 
Sollentuna Tel. Sthlm 35 25 35 
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Cement 


CEMENTA Sthlm, Malmö, Gote- : 


borg Representerar »Blå-rand- 
cement» Försälj.-ombud finnes å 
alla platser 


AB GULLHÖGENS BRUK 
Skövde Tel. 10620 
Förs.-kont. i Sthlm Tel. 52 09 05 


Cementvarufabriker 


KUNGALVS CEMENTVARU- 
FABRIK T. Kungälv 100 22, 106 10 


Dörrar och portar 


BYGGMATERIAL LIND- 
VALL & Co AB Göteborg 
Tel. 197080 Tak och Vikportar 


FINNÉ & CO K/B 
Lingbo Tel: 83 
Släta dörrar 


AB JÖNKÖPING-VULCAN 
Avd. Star-produkter 

Jönköping 

Tel. 196 40 

AB ORRESTA SNICKERI- 
FABRIK Orresta Tel. 0171/431 70 
Lamelldörrar och väggar 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


Eldningsolja 


SVERIGES OLJEKONSU- 
MENTERS RIKSFÖRBUND 
Huvudstav 12 Sthlm K T. 52 07 50 
Göteborg 19 70 20, Malmö 728 25, 
Sundsvall 575 85, Luleå 142 40 


Fasadtegel 


AB S:T ERIKS FABRIKER 
Uppsala Tel. 328 20 


Fönster 


AB BRÖDERNA LIND 
Uppsala Tel. 456 66 
Vridfönster 


SUNDQVIST & WINDT, Säve 
Tel. Göteborg 65 00 53 


AB TRETAM Oxelösund T. 30604 
»Hermetic-fönstret» 


ÅTVIDABERGS-FÖNSTRET 
Åtvidabergs Fönsteravdelning, 
Stockholm Tel. 2375 80 


Garage- och industriportar 


GÖTEBORGS BYGGNADSVA- 
ROR Mölndalsv. 59. 20 04 50 Gbg 


Golvbeläggning 


AB ALF STIGENS Fabriker 
Sandared Tel. Borås 55170, 
Stockholm 63 25 18 


Grävmaskiner 


BYGGNADS AB C P LIND- 
BOM & SON S. Kungsg 25, Gävle 
Tel. 294 40 


Inredningsmaterial 


AB MJÖLBY INTARSIA 
Mjölby Ribboard —  Profilerad 
panel i ädelträ, Rollywood — 
Fanérvav f. väggbeklädnad m, m. 
Crosswood — Fanérflatningar f. 
takbekladnad o. radiatorskarmar 


Jarnkonstruktioner och 
smidesarbeten 


AB BRODERNA HEDLUND 
Hammarbyv 40, Sthlm 20 
Tel. 440890 även 4001 30 


KLARA SMIDES- & MEK. 
VERKSTAD Klarabergsg 48, 
Sthlm Tel. 112183 


AB LARSSON & KJELLBERGS 
EFTR. (A E Andersson & Co) 
Nyköping Tel. 11417, 108 27 


Kalk 


KALKBRANNERI & KALK- 
STENS AB Riddarg 9, Sthlm 
Tel. 60 06 07 


3 


Klädskåp 


AB NORDVERK, 
Uddevalla. Tel. 141 00 


Kylrumsdörrar 


HARRY HOLMDAHL AB 
Ystad Tel. 13675 


Ledstänger 


K E OLSSONS SNICKERI- o 
LEDSTANGSFABRIK Kung- 
stensg 24, Sthlm, Tel. 31 70 41 


Ljuskopiering 

STOCKHOLMS KOPIERINGS- 
ANSTALT Sthlm Tel. 10 42 07, 
11 42 07, 11 10 92 


Lattbetong 


AB DALBY SIPOREXFABRIK 
Dalby Tel. Lund 504 50 


GÖTEBORGS SIPOREXFABRIK 
AB Göteborg H Tel. 22 8400 


ISOLERINGS AB LATTONG 


‘Huddingevagen 470, Älvsjö 


Tel. 47 64 30, 47 53 51 


Markiser o. persienner etc. 


AB P ERICSSON & CO 
Tennisstadion, Sthlm Ö T. 23 32 90 
Odinsplatsen 3, Gbg CT. 19 26 55 


Masugnsslagg, lättgranulerad 


RICHARD NILSSON AB 
Becksjudarv 35 Nacka 
Tel. 16 26 45 


Murbruksfabriker 


AB KARTA & OAXENS KALK- 
BRUK Sthlm Tel. 22 21 40 


NYA MURBRUKSFABRIKENS 
I STOCKHOLM AB 
Jungfrugatan 8, Stockholm 

Tel. 63 09 80 
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DAHLBERG & SON, Bib 
kyrkag 112, Sthlm Tel. 69) iy 


HOLMQUISTS MALERI | Ni 
Linköping Tel. 267 50, Sun a 
Tel. 63259 Entr. for statl., 
o. priv. inrattn. i hela land! 


| | 
Möbler och inredningar” 
| 4 
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AB SVENSKA MOBEL- i 
FABRIKERNA Bodafors 
Kontor Myntg 5, Sthlm (rr É 
Kanslihuset) T. 2071 30, 2c i 


Th) 
Oljeeldningsanlaggning: |; 
0 

SVENSKA NU-WAY ABB. 
Högbergsgatan 44, Stockhol: | 
Tel. 44 84 05 ae) Dj 


Plattsättningar > fa 


AB BRÖDERNA CEDERLI 
Gävle Tel. 220 02, 22602 | fil 
Forsaljn. o. montering av fi 
vagg- o. golvplattor, Kostan 
plast- o. linoleumplattor - 


JOHN ERICSSONS 
PLATTSATTNINGS AB 
Norr Malarstrand 74, Sthir 
Tel. 5202 20 

Kostamosaik — Kakelfix 


I 


Presenningar 


AB PRESENNINGUTH" RA 
Karlav 9, Sthlm Tel. 1111 | 
Varmlandsg 1, Gbg T. 14 52? 
Carlsg 14, Malmo T. 189 29, | 
Linnég 21, N-köp. T. 21744) 
Vallg. 22, Sundsvall T. 55149) 


Palningar Hi 


NYA ASFALT AB 
Goteborg C. Tel. 173570 
Utf. palningar av alla slag 


Reveteringsmattor 


STOCKHOLMS REVETER} 
FABRIK Sollentuna Tel. 3? 
Reveteringsmattan Ideal 


\ 


RorentreprenGrer 


CLAUSENS AKTIEBOLAC 
Tunnelgatan 16, Stockholm 
Tel. 22 88 20 MH 


ELFVINGS RÖR AB I | 
Döbelnsgatan 55, Stockhan 
Tel. 23 58 00 


AB JA JONSSON. 
Tussmötev 259, Enskede 
Tel. 47 54 00, -01, -02 


AB P NAUMBURG & Co 
Norrlandsgatan 24, Stockho 
Tel. 23 00 80 


AB P A SJÖGREN 
Master Samuelsgatan 16, S 
Tel. 22 2160 Etabl. 1888 = 


i 
[| 


I 


PR 


lottkarror 


| HÖRBY BRUK 
irby Tel. 383 
ebykärran 


NILSSONS REDSKAPSFABR. 
ebo. Tel. Jönköping 500 55 
4 Sthlm 0760/313 60 


yltar 


| INDUSTRIGRAVYR 
inga Tel. 362555 


nhuggerier och 
ygnadssten 


RGA STENHUGGERI AB 
labrottet T. Örebro 720 01, -02 


IRGGRENS STENHUGGERI 
mnsg 117, Sthlm Tel. 68 80 80 


I BORGHAMNS KALK- 
ZNSBROTT Borghamn 

i. Rogsl6sa 200 15 Kalksten i 
grå, grågrön och röd färg 


BY MARMORBROTTS 
RSALJNINGSKONTOR 
-rlandsg 18, Sthlm Tel. 10 86 91 


I FÖRENADE GRANIT- 
(SUSTRIER Karlshamn 
1. Upplandsg 3, Sthlm 
20 04 80, 20 82 40 


Stenhuggerier och 
byggnadssten (forts. ) 


INDUSTRI AB ÖLANDSSTEN 
Kalmar Tel. 137 85, 105 28 
Kalksten, marmor, granit 


TORNBY STENHUGGERI AB 
Fornåsa T. Motala 700 43, 701 43 
Kalksten i gra, ljusgrå och 

brun farg 


OLANDS SANDVIKS 
BRUKS AB Persnäs 
es 
Postbox 912, Sthlm 1 
Melty 21803153921) 03854 


Stuckarbeten 

FIRMA A CONTE Radmansg 43, 
Sthlm Tel. 33 3407 Stuck, konst- 
sten, marmor- o. glasmosaik, al- 
fresco samt gipsarbeten. Försäljare 
av Kosta glasmosaik 


Takpapp 

KLOSTERS FABRIKERS K/B 
Jönköping Tel. Växel 725 20 
AB MATAKI 

Malmö Tel. 730 00 

Utför även större taktäckningar 


Tapeter 


HANDELSBOL. HJERNE & SON 
Hornsg 188, Sthlm Tel. 68 11 00 


kongressen gav. 


Tapeter (forts.) 


C A KABERGS TAPET- 
AFFAR, J V MODIN AB 
Regeringsg 5, Sthlm 

Tel. 111537, -38, -50 
WINGQVISTS TAPETER 

G:la Brog 19, Sthlm Tel. 23 30 50 


Tegel 


TEGELBRUKENS FORSALJ- 
NINGSAKTIEBOLAG 
Norrlandsg 11, Sthlm Tel. 23 31 15 


Trappor 


AB ERNST HELLSTEDT & CO 
Eskilstuna T. 371 00 Uhlin-trappor 


Trakonserveringsmedel 


CERES 
Malmö Tel. 222 47 
Coppersat 


Travaror 


C J WALLS SAGERI & TRA- 
VARU AB Dannemorag 20, Sthlm 
Tel. 349990 


Tvattmaskiner 


BERGBOLAGEN AB 
Lindesberg Tel. Namnanrop 
Tvdttaggregat och maskiner 


NORDISK BYGGNADSDAG VI 


Publikationen med föredrag och diskussioner vid Nordisk Byggnadsdag VI i Helsingfors 1955 har nu utkommit. 
Den har tillstallts deltagarna i kongressen och kan nu erhållas även av dem som ej hade tillfälle deltaga men 
anda vill följa med den mångsidiga belysning av byggnadskonstens utveckling under de senaste aren, som 


| 


BERGENUDDS 
BYGGNADS AB 


Garvaregatan 13 B. Tel. 122 35 
Utför alla slags byggnadsarbeten 
Kostnadsberäkningar och utredningar 


AB SVENSK 
"BYGGNADSTEKNIK 


Kungsgatan to A, tel. 11 17 82, 13 38 82 


Hus- och industribyggnader 
Ombyggnader, reparationer, 
varderingar, besiktningar 


GUNNAR ZETTERBERG 


BYGGNADS AB 


Thulehuset 
Tel. 11 59 21, II 5915 


BYGGMASTARE OCH BYGGNADSFIRMOR 


Byggnadsentreprenader och byggnadsarbeten a löpande räkning 


INGENIORSFIRMAN 

FOLKE SODERBERG 
Tel. 75 06 70, 75 06 71 
Axialflaktar for gruv- och tunnelventila- 
tion. Ventilationsanlaggningar 


Eltempare 
BODEN 


KALLERED 


OLOF af FORSELLES 
Byggnadsingenjor 
Master Samuelsgatan 46 
Tel. 11 73 73. Bost. 38 37 10 


Tvattmaskiner (forts.) 


VERKSTADSAKTIEBOLAGET 
CALOR 

Stockholm Pa Ulvsunda 1 
Tel, 28 25 10 
Tvättmaskiner, centrifuger, 
tumlare, manglar, pressar 


tork- 


Tatningslister 


AB SEVERIN DAHLBERG 
Sthlm K Tel. 5022 89 
Sevalonlisten av skumplast 


Vaggbekladnad 


AB ALF STIGENS FABRIKER 
Sandared Tel. Borås 551 70, 
Sthlm Tel. 63 25 18 


STOCKHOLMS REVETERINGS- 
FABRIK Sollentuna Tel. 35 25 10 
Byggnadsplattan Gipsi 


Varmeledningspumpar 


AB PUMPINDUSTRI 
Goteborg Tel. 20 00 20 
Stockholm Tel. 20 20 64 


Varmeledningspannor 


STOREBRO BRUKS AB 
Storebro Tel. 8 
»Siorebro-pannan 
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BYGGMASTARE 
P. WAHLSTEDT 
Stora Nygatan 28 


Lele2u 3327, 20:23:05 
Ombyggnader och reparationer 


STOCKHOLM 


BERTIL REIBO 


BYGGMÄSTARE 


Sturegatan 24. Tel. 28 49 14 
Ny- och ombyggnader 


Reparationer 


SUNDBYBERG 


BRÖDERNA OLSSONS 


BYGGNADSFIRMA 


V. Nobelgatan 25 
Tel. växel 11 96 50 


Joel Olsson bostad 11 67 40 


Nybyggnader, Reparationer, Fastig- 
hetsvärderingar 
GÖTEBORG STOCKHOLM 
BYGGNADSFIRMAN 
ERIK NISES 
Fridhemsplan 25 
Tel. 53 03 70 
GÖTEBORG STOCKHOLM 


Paul Olsson » 


11 69 66 ÖREBRO 


Wee 
utkommen! 


SVENSK BYGGKATALOG 1957 — Samlingskatalog för byggvaror 


Svensk Byggkatalog är ett numera oumbarligt, Svensk Byggkatalog innehåller: 


dagligt hjälpmedel för de fackmän, som har att e systematiskt uppställda informationsblad med detaljerade 
bedöma, välja Sch köpa byggvaror, bl. a. arki- tekniska beskrivnaiggas av byggvaror m. m. | 

? e aktuella översikter över bl. a. normer, standard, termino- 
tekter, konstruktörer och övriga konsulter; bygg- 


logi, litteraturhänvisningar samt allmänna synpunkter på 
mästare, entreprenörer, inköpare; fastighetsför- varors egenskaper. 
valtare; byggherrar; byggnadsmyndigheter m. f. 


& oo 4 Er Svensk Byggkatal er: 
och för alla andra, som i sitt arbete måste känna YIgKalalog 9 


: f e aktuell kännedom om nya material 
till aktuella byggvaror, t. ex. byggmaterialhand- ee er 4 5 
dr eC e överblick över den svenska byggmaterialmarknaden 


lare, jarnhandlare, travaruhandlare etc. e översiktliga och jämförbara tekniska data for byggvaror. 


956 sidor, format A4, pris 15:— per ex. 


Rekvireras lämpligast genom att beloppet in- 
sättes på vårt postgirokonto 54033, varvid på 
talongen måste anges »Svensk Byggkatalog 1957» 


och antalet exemplar. 


AB SVENSK BYGGTJANST e KUNGSGATAN 32 « STOCKHOLM C e TEL. 233055 


Katalogen kan även köpas vid receptionen hos Svensk Byggtjänst 


samt vid receptionerna hos Skånsk Byggtjänst AB, Malmö, och Byggcentrum Göteborg AB, Göteborg. 


ESSELTE, STHLM 58 


